Machine Translated by Google

V3.0 18.02.06

UZIVATELSKY MANUAL

INVERTOROVA PLAZMOVA REZACKA
REZAC 70

Sherman -

igiteC=—

o



Machine Translated by Google

VAROVANI!

PFed instalaci a spusténim zafizeni si pozorné prectéte tento navod

1. OBECNE POZNAMKY

Uvedeni do provozu a provoz zafizeni Ize provést pouze po peclivém precteni tohoto navodu k obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni mohou byt nékteré jeho funkce upravovany a jejich ovladani se mize v
detailech lisit od popist v ndvodu. Nejedna se o chybu zafizeni, ale o vysledek pokroku a neustélych Gprav zafizeni.

Poskozeni zafizeni zplsobené nespravnou obsluhou ma za nasledek ztratu zarucnich prav.
Jakékoli Upravy Fezacky jsou zakazany a rusi platnost zaruky.

2. BEZPECNOST
Zaméstnanci obsluhuijici zafizeni by méli mit potfebnou kvalifikaci, ktera je opravnuje k provadéni plazmového rezani:

+ znat zdravotni a bezpecnostni pravidla pro provoz elektrickych silovych zafizeni, jako jsou fezaci zafizeni
plazmova a pomocna zafizeni pohanéna elektfinou,

* znat zdravotni a bezpecnostni pravidla pfi obsluze vzduchovych kompresord,

* seznamte se s obsahem tohoto ndvodu a pouZivejte zafizeni v souladu s jeho uréenim.

VAROVANI

Plazmové rfezani mize ohrozit bezpecnost obsluhy a dalSich osob v blizkosti. Proto je tfeba pfi fezani dodrzovat zvlastni opatieni.
PFed zahajenim Fezani se seznamte s bezpecnostnimi a zdravotnimi predpisy platnymi na pracovisti.

PFi Fezani plazmou hrozi nasledujici nebezpeci:
+ URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - MUZE BYT smrtelny

« NEGATIVNI VLIV OBLOUKU NA LIDSKE OCI A KUZI
« OTRAVA KOUREM A PLYNY

* POPALENINY

» NEBEZPECT POZARU A VYBUCHU

* HLUK

Abyste predesli Urazu elektrickym proudem:

* pripojit zafizeni k technicky Ucinné elektroinstalaci s odpovidajici ochranou a Gc¢innosti nulovani (dodate¢na ochrana pred
urazem elektrickym proudem); ostatni zafizeni na pracovisti by méla byt zkontrolovana a radné pripojena k siti,

« instalujte stavajici kabely pfi vypnutém zarizeni,

* Nedotykejte se soucasné neizolovanych €asti plazmového horaku, obrobku a krytu
zarizeni,

* nepouZzivejte rukojeti a napajeci kabely s poSkozenou izolaci,

+ v podminkach zvlastniho nebezpecdi Urazu elektrickym proudem (prace v prostfedi s vysokou vlhkosti a uzavienymi nadrzemi)
pracovat s pomocnikem, ktery podporuje praci a dohlizi na bezpecnost, pouZivat odév a rukavice s dobrymi vlastnostmi

izolacni,
+ pokud si vSimnete jakychkoli nepresnosti, obratte se na pfisluSné osoby
odstranit je,
* Je zakdzano provozovat zafizeni s odstranénymi kryty.
Prevence negativnich Ucinkd elektrického oblouku na o¢i a pokozku ¢lovéka:
* Pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, koZzenou obuv),
« PouZivejte Stity nebo pfilby se spravné zvolenym filtrem,
* Pouzivejte ochranné zavésy z nehoflavych materiald a volte barvy stén, které spravné absorbuji Skodlivé zareni,
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* Chrante blizké osoby pomoci zastén a ochrannych materiald.

Abyste predesli otravé vypary a plyny vznikajicimi pfi Fezani:

+ UdrZujte hlavu mimo oblast koufe,

* Pouzivejte ventilacni zafizeni a odsavace instalované na pracovistich s omezenou vyménou
vzduch,

« PFi praci v uzavienych prostorach (nadrze) vyfoukejte ¢erstvym vzduchem,

* PouzZivejte masky a respiratory.

Prevence spaleni:

* PouZivejte vhodny ochranny odév a obuv na ochranu pred popéleninami
obloukové zafeni a rozstrik,

+ Zabranite pot¥isnéni odévu tukem a oleji, které by mohly zpUsobit jeho vzniceni

Prevence vybuchu a pozZaru:

* Je zakdzadno pouzivat zafizeni a fezat v mistnostech s nebezpecim vybuchu nebo pozaru,

« Rezaci stanice by méla byt vybavena hasicim zafizenim,

» Rezaci stanice by méla byt v bezpe¢né vzdalenosti od hoflavych material.

Prevence negativnich Gcinkd hluku:

* PouZivejte Spunty do usi nebo jina opatfeni na ochranu proti hluku,

* Varovat pred nebezpecim osob v okoli.

VAROVANTI!

NepouZivejte zdroj energie k rozmrazovani zamrzlych trubek.

Pfed spusténim zafizeni je nutné:
« Zkontrolujte stav elektrickych a mechanickych spojl. Je zakdzadno pouZivat rukojeti a napajeci kabely s poskozenou izolaci.
Nespravna izolace rukojeti a napdjecich kabelt mudZe zplsobit traz elektrickym proudem,

* Dbejte na spravné pracovni podminky, tj. zajistéte spravnou teplotu, vihkost a vétrani v misté
prace. Chrarite pred de$tém mimo uzavifené prostory,
* Umistéte Fezaci stroj na misto, kde se snadno obsluhuje.
Osoby obsluhujici Fezacku by mély:
* znat a dodrzovat platné zdravotni a bezpecnostni pfedpisy pfi provadéni plazmového fezani,
* pouZivejte vhodné, specializované ochranné prostredky: rukavice, zastéru, gumové holinky, Stit
nebo svarecskou kuklu s vhodné zvolenym filtrem,
* znat obsah tohoto navodu a pouZzivat fezaci stroj v souladu s jeho zamySlenym pouZitim.
Jakékoli opravy zafizeni Ize provadét pouze po vytazeni zastrcky ze zasuvky.

Je-li zafizeni pripojeno k elektrické siti, je zakazédno dotykat se jakychkoli prvkd tvoricich obvod Fezaciho proudu holou rukou
nebo pFfes mokré obleceni.

Je zakazano odstrafovat vné;jsi kryty, kdyz je zafizeni pfipojeno k siti.

Jakékoli vlastni Upravy Fezacky jsou zakazany a mohou zhorsit bezpecnostni podminky.

VeSkeré udrzbarské a opravarenské prace mohou provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni podminek bezpecnosti prace
platnych pro elektricka zafizeni.

Je zakazano pouzivat Fezacku v mistnostech ohrozenych vybuchem nebo pozarem!

Rezaci stanice by méla byt vybavena hasicim zafizenim

Po ukonceni prace odpojte napajeci kabel zafizeni ze sité.

VySe uvedena rizika a obecna pravidla BOZP problematiku bezpec€nosti prace pfi Fezani nevycerpavaji, nebot nezohledriuji
specifika pracovisté. Jejich dllezitym dopliikem jsou pokyny pro bezpecnost a ochranu zdravi na pracovisti, jakoz i Skoleni a
pokyny poskytované vedoucimi.
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3. OBECNY POPIS

Rezacka CUTTER 70 se pouZiva pro vzduchové plazmové Fezani ocelovych, hlinikovych a médénych plechtl a prvkd. Jedna se o
invertorové zafizeni, vyrobené z technologicky nejvyspélejsich komponentt vyrobenych technologii IGBT.

Pouzitim invertorové technologie doslo k vyraznému snizeni rozmér( a hmotnosti zafizeni, coz umoznuje jejich provoz na zvlasté
obtizné pristupnych mistech.

4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 Rozbru3ovaci pila

Napdjeci napéti AC 3x400V 50Hz
Maximalni spotfeba energie 6,9 kVA
Imenovity fezny proud / pracovni cyklus 65A/60 %
Maximalni tloustka rezu 23 mm
Rozsah nastaveni fezného proudu 20-65 A
ZpUsob Upravy fezného proudu Tekuty
Maximalni odbér proudu 12 A
Hmotnost 19 4 ka
Rozméry 570 x 255 x 490 mm
Stupen ochrany pred Urazem elektrickym proudem 1P21

4.2 Drzék plazmy

Typ rukojeti A-81 typ Trafimet
Maximalni proudové zatiZitelnost 80A

Pracovni cyklus 60 %

Tlak vzduchu 4,5-5,0 bar (0,45-0,50 MPa)
Proud vzduchu 160 I/min
Zapdleni oblouku Bezkontaktni (HF)
Délka 6m

Maximalni tloustka fezu

Hodnota maximalni Fezné tlouStky byla stanovena za optimalnich Feznych podminek pro béznou kvalitni uhlikovou ocel. Pro
vybér vhodného zafizeni se doporucuje provést technologické zkousky v realnych provoznich podminkach a na vzorku
materialu.
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Pracovni cyklus
Pracovni cyklus je zaloZen na 10minutové periodé. 60% pracovni cyklus znamena, Ze po 6 minutach provozu je nutna 4minutova
prestavka. Pracovni cyklus 100% znamena, Ze zafizeni mudZe pracovat nepretrZité bez preruseni.

Pozornost! Zkousky ohrevu byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. Pracovni cyklus pfi 40°C byl uréen simulaci.

Uroven zabezpeceni
IP definuje stupen odolnosti zafizeni proti pevné kontaminaci a vodé vnikajici do zafizeni. IP21 znamen3, Ze zafizeni je
vhodné pro provoz ve stisnénych prostorach a neni vhodné pro pouZiti v desti nebo snéhu.

5. STAVBA A PROVOZ

Zakladem pro konstrukci systému premény elektrické energie frézy jsou elektronické systémy vyrobené v technologii IGBT,
umoziujici provoz ve frekvencnim rozsahu nad 200 kHz.

Principem cinnosti je narovnani napéti jednofazové napajeci sité na stejnosmérné napéti, transformace ziskaného
stejnosmérného napéti na vysokofrekvencni obdélnikovou vinu, transformace napéti do rozsahu pozadovaného feznym procesem
a opétovné narovnani ziskaného napéti do stejnosmérného napéti.

AC 3x400V 7
LI i

Zalecany

| | —O0—0—
) osuszacz
powielrza
Przewdd masowy
' 7
— | V7
Uchwyt plazmowy 2 g

6. PRIPOJENT K NAPAJECT SITI

1. Zafizeni by méla byt pouZivana pouze v tfifdzovém napdjecim systému,
CtyfvodiCovy, s uzemnénym neutralem.

2. Plazmova fezacka CUTTER 70 je navrZena pro praci se siti 3x400V 50 Hz, chrdnénou pojistkami s ¢asovym
zpozdénim 16A.

3. Zafizeni je vybaveno napdjecim kabelem a zastrckou. Pfed pfipojenim napdajeni musite
ujistéte se, Ze hlavni vypinac (9) je v poloze OFF.

6.1 Pripojeni napajecich kabel( k sitové zastréce

Zlutozeleny vodi¢ (ochranny vodi¢) zapojte do sitové zastréky v misté oznaceném symbolem ,PN“ nebo ,N“.
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Cerny, ¢erveny a modry vodi¢ jsou napéjeci (fazové) vodice a mély by byt zapojeny do sitové zastreky v mistech
oznacenych symboly L1, L2, L3 nebo R1, S2, T3. Poradi pfipojeni fazovych vodicl k zastréce na oznacenych mistech je volitelné
a neméni ¢innost zafizeni.

» L1
. L2
. L3
N
1 PE

PRZECINARKA

7. PRIPOJENI NA VZDUCHOVY SYSTEM

UvnitF zafizeni je jednotka pfipravy vzduchu sloZena z reduktoru s manometrem a filtr-suSice. Filtr-suSicka je

vybavena automatickym vypousStécim ventilem, jehoZ vystup je umistén ve spodni sténé zafizeni. Po odpojeni (odpojeni) od
pneumatického systému nebo po poklesu tlaku na , 0" se filtr-susi¢ automaticky vyprazdni.

Zarizeni by mélo byt umisténo na zemi tak, aby umoZfiovalo volny odtok kapaliny. Tekutina vytékajici zpod jednotky je
normalni a ukazuje, Ze vypoustéci ventil funguje spravné. Filtr-suSicka nevyzaduje dalSi obsluhu uZivatele, méla by byt pouze
pravidelné kontrolovana.

Stlaceny vzduch musi byt pfipojen ke vstupnimu portu na zadni strané zafizeni.

‘ Zawor odwadniajacy filtro-osuszacza ’—)@ ED

‘ Przylgcze powietrzne

‘ Kabel zasilajacy }\

8. POPIS FUNKCI PREPINACE A OVLADACE

Zarizeni pripravené k provozu se zapina vypinacem (9) umisténym na pfednim panelu. Zapnuti fezacky je signalizovano rozsvicenim
diody (1)

Rezaci proud se nastavuje knoflikem (8).

Knoflik (5) reguluje tlak vzduchu. Hodnota tlaku je zobrazena na manometru (4).

Prepinac (11) slouZi k volbé rezimu ovladani frézy (dvoutaktni / Ctyftakt). Poloha TEST slouZi ke kontrole spravné funkce vzduchové
instalace a jejiho CiSténi. Pfi uvedeni zafizeni do provozu po jeho pFes noc zastaveni je nutné profouknout rukojet plazmové

fezacky cca 30 sekund v reZimu TEST, aby se z okruhu odstranil kondenzat. Tento proces prodlouZi provozni dobu spotfebniho
materidlu a usnadni spusténi fezacky.

Dioda (2) signalizuje nebo nespravnou ¢innost fezacky, napf. zkrat, poSkozeni. LED (3) signalizuje nespravné napajeci napéti
nebo nedostatek napajeci faze
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1. LED napajeni 7. Zasuvka plazmového horaku
2. Dioda nespravné Cinnosti zafizeni 8. Knoflik pro nastaveni fezného proudu
3. LED dioda nespravného napajeciho napéti 9. Hlavni vypinac
4. Tlakomér vzduchu 10. Displej
5. Knoflik pro nastaveni tlaku vzduchu 11. Pfepinac 2T / 4T / TEST

6. Zasuvka pro hromadny kabel

9. VZDUCHOVE PLAZMOVE REZANI
9.1. Pfiprava zafizeni k praci

PFipojte zafizeni ke zdroji stlateného vzduchu. Vzduch by mél byt suchy a bez oleje.

(Pokud vzduch z kompresoru obsahuje olej nebo vodu, vzduchovy systém by mél byt vybaven pfidavnym
vysouSeCem vzduchu a filtrem). Nastavte spravny tlak vzduchu. Pfipojte zemnici kabel k obrobku. Zapojte zastrcku
zarizeni do sitové zasuvky 3x400V 50Hz.

9.2. Nastaveni feznych parametrt
Pomoci knofliku (8) nastavte poZzadovanou hodnotu Fezného proudu.
9.3. Iniciace oblouku

Zafizeni CUTTER 70 Ize ovladat ve dvouzapadkovém nebo Ctyfzavorovém rezimu. Pro zapaleni oblouku v
dvoj¢inném rezimu pfriblizte rukojet k Fezanému prvku a v zavislosti na tloustce fezaného materialu se ji lehce
dotknéte nebo ji drzte ve vzdalenosti cca 2 mm a zapnéte tlacitko na rukojeti. Oblouk se zapali mezi elektrodou a
tryskou pistole, zatimco se otevfe vzduchovy ventil a z trysky se sfoukne pilotni oblouk. Kdyz je tryska v kontaktu
nebo ve vhodné vzdalenosti od fezaného prvku, dojde k zapaleni hlavniho oblouku a tim se spusti proces Fezani,
ktery bude pokracovat az do uvolnéni tlacitka na rukojeti.

Ve ¢tyfdobém rezimu je iniciace oblouku obdobna jako ve dvoutaktnim rezimu, ale po zapéleni oblouku mdzete
uvolnit tla¢itko na rukojeti a stfihat uvolnénym tlacitkem. Pro ukon&eni Fezu znovu stisknéte a uvolnéte tlacitko na
rukojeti.

POZORNOST !! Netisknéte tlacitko dale nez 2 mm od fezaného materialu. Pokud se oblouk nezapali do 2 sekund,
uvolnéte tlacitko. Aktivace ionizatoru na vice nez 2 sekundy mlze poskodit ionizator !!
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9.4. Rizeni fezu.

Aby nedochazelo k naruseni zare oblouku béhem rezani, rukojet by se méla pohybovat rovnomérné vzhledem k materiélu a
rukojet rukojeti by méla byt kolméa k Fezanému prvku v konstantni vzdalenosti od néj. Pokud se oblouk béhem fezani prerusi, uvolnéte
a poté stisknéte tlacitko na rukojeti, pilotni oblouk se znovu zapali.

Spravné posouzeni fezné rychlosti se zda byt zaloZzeno na posouzeni Uhlu, pod kterym se Fezany material promita na

stranu jeho spodni hrany, a déle na zdkladé pozorovani toku materialu a Ffezné plochy. NejlepsSich vysledkd Fezani se dosahne pfi

maximalnich povolenych rychlostech.

PFi pFilis vysoké rfezné rychlosti neni paprsek schopen dostatené roztavit kov a vymrstit jej z fezaného kusu, coz mlze zpUsobit,
Ze Cast roztaveného kovu vytece smérem k trysce a tim dojde k vazné poruse.

PFi Fezani tenkych plechd a hliniku by mél Fez zacit pomalu, aby spravné pronikl do materialu. Reznou rychlost Ize zvysit
prichodem oblouku spodni hranou fezaného materialu.

PFi béZném provozu by vzdalenost rukojeti méla byt 0 az 2 mm.
Nedoporucuje se zapinat pilotni oblouk bez Umyslu Fezat, protoZe to zplsobuje zbytecné opotiebeni elektrody a trysky.

Pokud se oblouk rozhofi nebo je plamen zeleny nebo oblouk vydava abnormaini zvuky, okamzité stroj vypnéte a zkontrolujte

stav opottebitelnych dild.

Rezani Ize zastavit uvolnénim tlatitka v rukojeti nebo prudkym odtrzenim rukojeti od materilu. Po uvolnéni tlacitka na rukojeti
oblouk okamZité zhasne a po nékolika sekundach se vypne proudéni stlateného vzduchu. Prodleva pfi vypinani proudu stlaceného

vzduchu ma za ukol zchladit horké ¢asti rukojeti.

10. NEZ ZAVOLATE SLUZBU

V pfipadé poruchy zafizeni si pfed odeslanim fezacky do servisu zkontrolujte seznam zakladnich poruch a pokuste se je sami odstranit.

Jakékoli opravy zafizeni |ze provadét pouze po vytazeni zastrcky ze zasuvky.

Pozornost! Zafizeni neni utésnéno a uzivatel miZze odstranit kryt frézy za Gcelem odstranéni drobnych poruch.

Priznaky

ZpUsobit

Postup

Z4adné napéjeni, signal poruchy nebo
porucha zafizeni

Z4dné spojeni nebo uvolnéna zastreka uvnitr zafizeni

Zkontrolujte a opravte pFipojeni vSech zastréek uvnit?
zarizeni

Po zapnuti napajeni se LED
indikator napajeni nerozsviti

Z4adné napéjeci napéti

Zkontrolujte pojistky na sitovém pripojeni

Zkontrolujte, zda je v siti napéti

Po pfipojeni napéjeni se dioda
napajeni nerozsviti

Vypinac je v poloze
VYPNUTO

Nastavte spinac (9) do polohy ON

LED napdjeni sviti, ventilator nefunguje,
Zadné vystupni napéti.

Napajeci napéti je nestabilni a zplsobuje
aktivaci prepétové ochrany

Vypnéte zafizeni na 2-3 minuty a znovu jej zapnéte

Kratkym zapnutim a vypnutim vypinace
doslo k zapnuti prepétové ochrany

Vypnéte zafizeni na 2-3 minuty a znovu jej zapnéte

Oblouk nezasahne

Ve svorce zemniciho vodice neni spravny kontakt

Spravny kontakt zemnici svorky

Vadny spina¢ v plazmovém horaku

Vyméiite spinac

Nespravné pripojeni plazmového hofaku
k zafizeni

Zkontroluijte stav elektrickych spojd rukojeti,
zkontrolujte, zda nejsou zZlomené nebo zaseknuté
koliky v zdsuvce

Kontrolka prehrati sviti

Zafizeni se prehralo.

Pockejte nékolik minut, nez LED zhasne, a
pokracujte v Fezani.

Ventilator nefunguje

Ventilator byl zablokovan sloZzenym krytem

Narovnejte kryt ventilatoru

Kvalita Fezu je neuspokojiva

Spatna kvalita pouzitych materialti a

Vymérite spotfebni material

. Al

Vzduch proudi ven s nespravnou intenzitou

Zkontrolujte hadici pfivodu vzduchu, vylepSete
spojeni hadice se spojkami a stav rychlospojek

Zkontrolujte vzduchovy kompresor
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11. NAVOD K OBSLUZE A SEZNAM POUZITYCH DfLU

Provoz zafizeni CUTTER 70 by mél probihat v atmosfére bez korozivnich slozek a vysoké prasSnosti. Neumistujte
zarizeni na prasna mista, do blizkosti pracovnich brusek apod. Prach a znecisténi kovovymi pilinami na ovladacich

deskach, vodicich a spojich uvnitf zafizeni miZe vést k elektrickému zkratu a nasledné k poskozeni Fezacky.

Je tfeba se vyvarovat provozu v prostredi s vysokou vlhkosti, zejména v situacich, kdy dochazi k roseni
kovovych casti.

V pfipadé roseni kovovych prvk(, napf. po vloZzeni chladného zafizeni do teplé mistnosti, pockejte, az roseni zmizi.
PFi venkovnim pouZiti se doporucuje umistit frézu pod stfechu, aby byla chrdnéna pfed nepfiznivymi povétrnostnimi

podminkami.

Zafizeni CUTTER 70 by mélo byt provozovano za nasledujicich podminek: - zmény efektivni
hodnoty napajeciho napéti ne vétSi nez 10%

- okolni teplota od -10 °C do + 40 °C
- atmosféricky tlak 860 aZz 1060 hPa

- relativni vihkost vzduchu ne vySsi nez 80%
- nadmorska vySka do 1000m nad morem

Seznam spotrfebniho materialu pro plazmovy horak A-81 typ Trafimet (CUTTER 70)
; Katalogové ¢.
e neseY TECV\?ELD Referenéni &islo
1 Elektroda PROT09 PR0O109
Tryska 1.0 PD0105-10 PDO105-10
2 | Tryska 1,1 PD0T05-11 PDO105-11
Tryska 1,2 PD0105-12 PDO105-12
3 | Vitivy krouZek PEOT07 PEO107
4 O¢hranné pouzdro PCO115 PCO115
5 Jafni sané CVv0028 CV0028

Kompletni seznam spotfebniho materidlu a ndhradnich dild je k dispozici na webovych strankach
www.tecweld.pl a ve spole¢nosti TECWELD. Tyto dily mdZete zakoupit pfimo.

12. NAVOD K UDRZBE

V rdmci kazdodenniho provozu udrzZujte frézu v Cistoté a kontrolujte stav vnéjSich spojd. Pravidelné odstranujte

vodu z filtr-suSice stisknutim vypoustéciho ventilu na spodni desce zafizeni.

Pravidelné vyménujte spotfebni material.

Pravidelné (v zavislosti na provoznich podminkach) Cistéte vnitfek zafizeni profouknutim stlacenym vzduchem,
abyste odstranili prach a kovové piliny z ovlddacich desek, kabel( a elektrickych spoja.

Minimalné jednou mési¢né kontrolujte stav filtru a misky odlu€ovace vody jednotky pro pFipravu vzduchu. Pokud

jsou opotfebované, vymeérnite je za nové.

Seznam néhradnich dill pro jednotku Upravy vzduchu

Ne. nazev Katalogové ¢islo TECWELD
1 Oddélovaci $alek 7811366
2 Vypoustéci ventil 3 7811368

Filtr sugicky 7811367

Obecna kontrola a stav elektrickych pfipojek by méla byt provedena nejméné jednou za Sest mésicl, zejména:

- stav ochrany pfed Urazem elektrickym
proudem - stav izolace

- stav bezpecnostniho systému

- spravné fungovani chladiciho systému

o
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Na poSkozeni vznikla pouzivanim frézy v nevhodnych podminkach a nedodrZzenim doporuceni pro Udrzbu se
zarucni opravy nevztahuji.

13. POKYNY PRO SKLADOVANI A PREPRAVU
Zafizeni by mélo byt skladovano pfi teploté -10°C az +40°C a relativni vihkosti do 80%, bez korozivnich vyparl a prachu. Zabalena

zafizeni by méla byt pfepravovana krytymi dopravnimi prostredky. PFi pfepravé je tfeba zabalené zafizeni zajistit proti posunuti a
zajistit jeho spravnou polohu.

14. SPECIFIKACE SADY

1. CUTTER 70 zdroj 2. TF-81 1 kus.
plazmova fezaci rukojet typu Trafimet 3. Zemnici kabel se 1 kus
svorkou 4. UZivatelska p¥irucka 5. Baleni 1 kus.
1 kus.
1 kus.
15. ZARUKA

Zaruka je poskytovana v délce 12 mésicd pro podnikatelské subjekty nebo 24 mésicli pro spottebitele ode dne prodeje.

Zaruka bude respektovana poté, co inzerent predloZzi doklad o koupi (fakturu nebo Gctenku) a zaruéni list s vyrazenym nazvem produktu,
sériovym Cislem, datem prodeje a prodejnim mistem.

V pripadé zaru¢ni opravy kontaktujte TECWELD, ktery zajisti vyzvednuti zaFizeni kuryrni spole¢nosti.
Zasilky zaslané na naklady spole¢nosti TECWELD prostfednictvim jinych pfepravnich spole¢nosti nebudou pfijaty!

Zafizeni zaslané k reklamaci musi byt zabaleno v origindlnim kartonu a zajisténo origindlnimi polystyrénovymi tvarovkami. Spole¢nost
TECWELD neodpovida za poskozeni fezacky zplsobené prepravou.

Pokud se hodlate tohoto vyrobku zbavit, nelikvidujte jej s béZnym domovnim odpadem.
Podle smérnice WEEE (smérnice 2002/96 / ES) platné v Evropské unii musi byt pro pouzita
elektricka a elektronicka zafizeni pouZity samostatné zpUlsoby likvidace.

V Polsku v souladu s ustanovenimi zdkona ze dne 1. ervence 2005. o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich je zakazano odkladat odpadni zaFizeni oznacené
symbolem preskrtnuté popelnice spolu s ostatnim odpadem.

UzZivatel, ktery se hodla tohoto vyrobku zbavit, je povinen odevzdat odpadni elektrické a elektronické zafizeni do shérny
odpadnich zafizeni. Provozuji se mimo jiné sbérna mista velkoobchodniky a prodejci tohoto zafizeni a organizacnimi slozkami
obci pUsobicimi v oblasti svozu odpadd.

Vy3e uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem sniZit mnoZstvi odpad( vznikajicich z odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizeni a zajistit odpovidajici Uroven sbéru, vyuZiti a recyklace odpadnich zafizeni. Spravné plnéni téchto
povinnosti je dlleZité zejména tehdy, obsahuje-li odpadni zafizeni nebezpelné slozky, které maji zvlasté negativni dopad na
Zivotni prostredi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6,
Vétev:

41-924 Bytom, ul. Krzyzowa 3

Tel. (+48 32) 38-69-428, fax (+48 32) 38-69-434,
e-mail: info@tecweld.pl

www.tecweld.pl
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16. ELEKTRICKE SCHEMA
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PROHLASENI O SHODE
01/ REZAC70/ 2018

Autorizovany zastupce vyrobce:
TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

pobocka:

41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 3
POLSKO

Prohlasujeme, Ze nasledujici produkt:

Plazmova rezacka

Jméno vyrobku: REZAC 70
Typ: REZ 60H
Ochranna znamka vyrobce: ———digitec—

ke kterému se toto prohlaseni vztahuje, odpovida pozadavkiim nasledujicich smérnic Evropské unie a
vnitrostatni pfedpisy provadéjici tyto smérnice:

Smérnice o nizkém napéti LVD 2014/35 / EU

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30 / EU

Smérnice RoHS 11 2011/65 / EU

a splfhuje nasledujici normy:

PN-EN 60974-1: 2013-04 zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 1: Zdroje energie pro svafovani,

PN-EN 60974-10: 2014-12 zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: PoZadavky na elektromagnetickou

kompatibilitu (EMC),

PN-EN 50581: 2013-03 Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a elektronickych vyrobk

s prihlédnutim k omezeni pouzivani nebezpecnych latek.

Rok, ve kterém bylo zafFizeni opatfeno oznacenim CE: 2016

Bytom, dal 5. ledna 2018 Piotr Polak
(podpis opravnéné osoby



