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UPOZORNENI!

Pfed instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si pirectéte tento navod

1. OBECNE POZNAMKY
Spusténi a provoz zafizeni je mozné pouze po dikladném seznameni se s timto navodem k obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni mohou byt nékteré jeho funkce modifikovany a
jejich fungovani se muze v detailech liSit od popisli v navodu. Nejedna se o chybu zafizeni, ale o
vysledek pokroku a neustalych modifikaci zafizeni.

Poskozeni zafizeni zplisobené nespravnou obsluhou ma za nasledek ztratu naroku na zaruku. Jakékoli
Upravy rovnacky jsou zakazany a maji za nasledek ztratu zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zafizeni by méli mit nezbytnou kvalifikaci opraviujici je k provadéni svafovacich

praci:

« méli by mit opravnéni elektrotechnického svarece v oblasti svafovani v ochrannych plynech,

« znat zasady bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci s elektroenergetickymi zafizenimi, jako jsou
svafrovaci zafizeni a pomocné elektrické pfislusenstvi,

+ znat zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci pfi manipulaci s lahvemi a instalacemi se
stla¢enym plynem (argonem),

* seznamit se s obsahem tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho uréenim.

A VAROVANI AN\

Svarovani mize ohrozit bezpeénost obsluhy a dalSich osob nachazejicich se v blizkosti. Proto je
treba pfi svarovani dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatieni. Pfed zahajenim svarfovani se
seznamte s predpisy BOZP platnymi na pracovisti.

P¥i elektrickém svarovani metodami MMA a MIG/MAG existuji nasledujici rizika:

« URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

« NEGATIVNI VLIV OBLOUKU NA OCI A LIDSKOU KUZI

« OTRAVA PARAMI A PLYNY

« POPALENI

« NEBEZPECIi VYBUCHU A POZARU

+ HLUK

Prevence urazu elektrickym proudem:

» pfipojujte zafizeni k technicky zplsobilé elektrické instalaci s odpovidajicim zabezpecenim a
ucinnym uzemnénim (dodate¢na ochrana proti Urazu elektrickym proudem); zkontrolujte a spravné
pFipojte k siti také ostatni zafizeni na pracovisti svarece,

+ elektrické kabely instalujte pfi vypnutém zafizeni,

* nedotykejte se sou€asné neizolovanych Casti drzaku elektrody, elektrody a svafovaného predmétu,
vcetné krytu zafizeni,

* nepouzivejte svorky a napajeci kabely s poSkozenou izolaci,

« v podminkach zvyseného rizika Urazu elektrickym proudem (prace v prostfedi s vysokou vihkosti a
v uzavienych nadrzich) pracovat s pomocnikem, ktery asistuje svareci a dohlizi na bezpec¢nost,
pouzivat odév a rukavice s dobrymi izolanimi vlastnostmi,

e Vv pripadé zjisténi jakychkoli nesrovnalosti se obratit na kompetentni osoby za ucCelem jejich
odstranéni,

+ Je zakazano pouzivat zafizeni s odstranénymi kryty.

Prevence negativniho vlivu elektrického oblouku na oci a pokozku ¢lovéka:

+ Pouzivejte ochranné odévy (rukavice, zastéru, kozené boty),

+ Pouzivejte ochranné stity nebo pfilby s vhodné zvolenym filtrem,

+ Pouzivejte ochranné zastény z nehoflavych materiall a spravné volte barevné provedeni stén
pohlcujicich Skodlivé zareni.



Prevence otrav parami a plyny uvoliovanymi pfi svarovani z obalu elektrod a odparovani kovu:

+ Pouzivat ventilaéni zafizeni a odsavaci systémy instalované na pracovistich s omezenou vyménou
vzduchu,

« P¥fipraci v uzavienych prostorech (nadrzich) zajistit pfivod ¢erstvého vzduchu,

+ Pouzivat masky a respiratory.

Prevence popalenin:

» Pouzivat vhodny ochranny odév a obuv chranici pfed popaleninami zplsobenymi zafenim oblouku
a odletujicimi ulomky,

« Zabrarite znecisténi odévd mazivy a oleji, které by mohly vést k jejich vzniceni.

Prevence vybuchu a pozart:

» Je zakdzano pouzivat zafizeni a svafovat v prostorach s nebezpecim vybuchu nebo pozaru.

»  Svafovaci pracovisté by mélo byt vybaveno hasicim zafizenim,

»  Svafovaci pracovisté by mélo byt umisténo v bezpecné vzdalenosti od hoflavych materiald.

Prevence negativnich a¢inkt hluku:

« Pouzivejte Spunty do usi nebo jiné prostfedky na ochranu pfed hlukem,

*  Upozornit osoby v okoli na nebezpeci.

A VAROVANI!

Nesmi se pouZzivat zdroj proudu k rozmrazovani zamrzlych trubek.

Pfed spusténim zafizeni je nutné:

« Zkontrolovat stav elektrickych a mechanickych spoju. Je zakazano pouzivat rukojeti a elektrické
kabely s poSkozenou izolaci. Nespravna izolace rukojeti a elektrickych kabel( pfedstavuje riziko
urazu elektrickym proudem,

o Zaijistit vhodné pracovni podminky, tj. zajistit spravnou teplotu, vlhkost a vétrani na pracovisti. Mimo
uzaviené prostory chranit pfed povétrnostnimi vlivy,

« Umistéte rovnacku na misto, které umoznuje jeji snadnou

obsluhu. Osoby obsluhujici svafovaci stroj by mély:

* mit opravnéni k elektrickému svafovani metodou MMA a MIG/MAG,

« znat a dodrzovat predpisy BOZP platné pfi provadéni svafovacich praci,

« pouzivat vhodné specialni ochranné pomucky: rukavice, zastéru, gumovou obuv, ochranny §tit
nebo svarecskou helmu s vhodné zvolenym filtrem,

« znat obsah tohoto navodu k obsluze a pouzivat svafovaci stroj v souladu s jeho uréenim.

VeSkeré opravy zafizeni smi byt provadény pouze po odpojeni zastréky ze zasuvky.

Pokud je zafizeni pfipojeno k siti, neni povoleno se holou rukou ani pfes vlhky odév dotykat Zadnych

soucasti tvoficich svafovaci obvod.

Je zakazano odstraniovat vnéjsi kryty, kdyz je zafizeni pfipojeno K siti.

Jakékoli upravy rovnacky vlastnimi silami jsou zakazany a mohou vést ke zhorSeni bezpecnostnich

podminek.

Veskeré udrzbarské a opravarenské prace smi provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni

bezpecnostnich podminek prace platnych pro elektricka zafizeni.

Je zakazano pouzivat svarovaci stroj v prostorech s nebezpec¢im vybuchu nebo pozaru! Svarovaci

pracovisté by mélo byt vybaveno hasicim zafizenim.

Po skonceni prace je tfeba odpoijit napajeci kabel zafizeni od sité.

VySe uvedené rizika a obecné zasady BOZP nevyCerpavaji problematiku bezpec€nosti prace svarece,
protoZze nezohlednuji specifika pracovisté. Dllezitym doplfikem jsou pracovni pokyny BOZP a Skoleni a
instruktaze poskytované dozorujicimi pracovniky.



3. OBECNY POPIS

Svarovaci rovnatka MMA 200 Speedy slouzi k ruénimu svafovani konstrukénich oceli stejnosmérnym
proudem pomoci obalenych elektrod (metoda MMA). Jedna se o invertorové zafizeni, vyrobené z
technologicky nejvyspélejsich komponentl vyrobenych technologii IGBT. Svafovaci stroj je vybaven
automatickou funkci ANTI STICK, ktera usnadfiuje odtrzeni elektrody v pfipadé pfilepeni a chrani
zarizeni pred poskozenim. Svafovaci stroj se pouziva v uzavienych nebo zastfeSenych prostorach,
které nejsou vystaveny pfimému pusobeni povétrnostnich vliva.

4. TECHNICKE PARAMETRY

Napajeci napéti AC 230V 50 Hz
Maximalni pfikon 4.9 kVA
Jmenovity svafovaci proud / pracovni cyklus 200 A /60 %
Rozsah regulace svarovaciho proudu 20-200 A
Jmenovité napéti bez zatéze 56 V
Maximalni odbér proudu 36,5 A
Ochrana sité 20 A
Hmotnost (bez pfislusenstvi) 3,4 kg
Rozméry 318 x 131 x 216 mm
Stupen ochrany proti Urazu elektrickym proudem IP 21S

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus je zaloZzen na 10minutovém obdobi. Pracovni cyklus 60 % znamena, Ze po 6 minutach
provozu zafizeni je nutna 4minutova prestavka. Pracovni cyklus 100 % znamena, ze zafizeni muze
pracovat nepfetrzité, bez prestavek.

Upozornéni! Zkousky zahfivani byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. Provozni cyklus pfi 40 °C
byl stanoven simulaci.

Stupen ochrany

IP ur€uje, do jaké miry je zafizeni odolné proti vniknuti pevnych a vodnich ne istot dovnitf. IP21S
znamena, ze zafizeni je ur€eno pro provoz v uzavienych prostorach a neni vhodné pro pouziti za desté
a snéhu.

Funkce ANTI STICK
Funkce ANTI STICK je ochrana proti zkratu, ktera snizuje svarovaci proud v pfipadé pfilepeni elektrody
k svafovanému materialu. Usnadnuje to jeji odlepeni a chrani zafizeni pfed poskozenim.




5. KONSTRUKCE A FUNKCE

Zakladem konstrukce systému pro pfeménu elektrické energie svafovaciho stroje jsou elektronické
obvody vyrobené v technologii IGBT, které umoznuji provoz v frekvenénim rozsahu 200 kHz.

Princip €innosti spociva v usmérnéni napéti jednofazoveé napajeci sité na stejnosmérné napéti,
pfeméné ziskaného stejnosmérného napéti na vysokofrekvenéni obdélnikovy pribéh, transformaci
napéti do rozsahu pozadovaného pro svafovaci proces a opétovném usmérnéni ziskaného napéti na
stejnosmérné napéti.

6. PRIPOJENiI K NAPAJECI SiTI

1. Zafizeni by mélo byt pouzivano vyhradné v jednofazovém, tfivodiCovém napajecim systému s
uzemnénym nulovym bodem.

2. Invertorovy usmérnovaé MMA 200 Speedy je pfizpusoben pro provoz v siti 230 V, 50 Hz,
chranéné pojistkami 20 A s pomalou charakteristikou. Napajeni by mélo byt stabilni, bez
pokles( napéti.

3. Pfred pfipojenim napajeni se ujistéte, Ze je napajeci spinac¢ (5) v poloze OFF (vypnuto).

7. POPIS FUNKCIi PREPINACU A OVLADACU
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8. OVLADACI PANEL
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A — Displej

B — Oto¢ny ovlada¢ proudu

C — Kontrolka napajeni

D — Kontrolka tepelné ochrany

8.1 OCHRANA PROTI PREHRATI

Zdroj proudu je vybaven tepelnym, automatickym jistiCem proti pretizeni. Pokud bude teplota svarecCky
prilis vysoka, ochrana odpoji svafovaci proud a rozsviti se kontrolka pfehfati (D). Je tfeba pockat
nékolik minut, az se zafizeni ochladi na teplotu umozriujici jeho opétovné automatické zapnuti. BEhem
této doby neodpojujte napajeni, protoze nepfetrzité bézici ventilator chladi vnitini chladi€e zafizeni za
ucelem rychlejdiho snizeni teploty. Po opétovném spusténi nezapomerite omezit parametry svarovani,
aby bylo mozné zafizeni dale nepretrzité provozovat.

9. SVARENi OBALOVANYMI ELEKTRODAMI (METODA MMA)

9.1. Priprava zafizeni k provozu

DCEN

Konce svarovacich kabell pfipojte ke konektorim (1) a (2) na Celnim panelu tak, aby na drzaku
elektrody byl pro danou elektrodu spravny pol. Polarita pfipojeni svarovacich kabell zavisi na typu
pouzité elektrody a je uvedena na obalu elektrod (zaporna polarita DCEN nebo kladna polarita DCEP).
Svorku zemniciho kabelu je tfeba peclivé upevnit na svafovany material. Zapojte zastréku zafizeni do
sitové zasuvky 230 V 50 Hz.

9.2. Zapalovani oblouku

Zapalovani oblouku pfi svafovani obalenou elektrodou spo€iva v dotyku elektrody se svafovanym
materialem, kratkém pfitlaceni a odtrzeni. V pfipadé zapalovani oblouku elektrodami, jejichz obal po
ztuhnuti tvofi



nevodivou strusku, je tfeba nejprve o istit Spicku elektrody nékolika udery o tvrdy povrch, dokud
nedosahnete kovového kontaktu se svafovanym materialem.

10. NEZ ZAVOLATE SERVIS

V pfipadé nespravné funkce zafizeni je tfeba pfed odeslanim svafeCky do servisu sejmout kryt a
vyCistit vnitfek zafizeni ofouknutim stlatenym vzduchem, aby se odstranil prach a kovové piliny z
fidicich desek, kabell a elektrickych spojl, a poté zkontrolovat seznam zakladnich poruch a pokusit se
je odstranit svépomoci.

Zafizeni neni zapeCeténo a uzivatel muze sejmout kryt svareCky za ucelem odstranéni drobnych

poruch.

Demontaz krytu a veSkeré opravy zafizeni Ize provadét pouze po odpojeni zastréky ze zasuvky.

PFiznaky

Pricina

Postup

Zadné napajeni, signal poruchy
nebo nespravna funkce zafizeni

Chybégjici pfipojeni nebo uvolnéna zastrcka
uvnitf zafizeni

Sejméte kryt, zkontrolujte a opravte pfipojeni
vSech elektrickych konektort
uvnitf zafizeni

Po zapnuti napajeni nesviti
kontrolka

signalizujici zapnuti napajeni
nesviti

Chybi napajeci napéti

Zkontrolujte pojistky na sitové pfipojce

Oblouk se nerozzehne

Nespravny kontakt svorky svarfovacich
kabelll nebo zemnici svorky

Zkontrolujte a v pfipadé potfeby upravte
kontakty svafovacich kabell a zemnici
svorky

Sviti kontrolka prehrati

Zafizeni se prehralo.

Pockejte nékolik minut, az dioda zhasne, a
pokracujte ve svarovani.

Ventilator nefunguje

Ventilator byl zablokovan ohnutym krytem

Vyrovnejte kryt ventilatoru

Neuspokojiva kvalita svaru pfi
svafovani metodou MMA, elektroda
se lepi na svafovany material

Nespravna polarita pfipojeni svafovacich
kabell

Spravné pfipojte svarfovaci kabely

Vihka elektroda.

Vyménte elektrodu

Svarovaci stroj je napajen z generatoru

Pfipojte zafizeni pfimo k napajeci siti

nebo pres dlouhy
prodluzovaci kabel s pfili§ malym prifezem

Vyménte spotiebni dily. Vymérite
wolframovou elektrodu nebo lahev s plynem
pro materidly vy$Si kvality

Pouziti nevhodnych nebo nekvalitnich
materiall ¢i spotfebnich dild,

Zkontrolujte, zda ochranny plyn proudi s

Neuspokojiva kvalita svaru pfi odpovidajici intenzitou

Nespravny pratok ochranného plynu

svafovani metodou TIG
varovan ! Zkontrolujte redukéni ventil na lahvi

Zkontrolujte pfivodni hadici,
opravte spojeni hadice s konektory a stav
rychlospojek

Nespravny tlak ochranného plynu

11. NAVOD K PROVOZU

Provoz svarovaciho stroje MMA 200 Speedy by mél probihat v prostfedi bez korozivnich latek a
vysokého zapraseni. Zafizeni neumistujte na prasna mista, do blizkosti pracujicich brusek atd. Prach a
znecisténi ovladacich desek, kabelld a spoju uvniti zafizeni kovovymi pilinami mize vést ke zkratu a v
dusledku toho k poSkozeni svarecky.
Je tfeba se vyvarovat provozu v prostfedi s vysokou vlhkosti, a to zejména v situacich, kdy se na
kovovych €astech vyskytuje rosa.
V pfipadé vyskytu rosy na kovovych &astech, napf. po preneseni studeného zafizeni do teplé mistnosti,
je tfeba pockat, az rosa zcela vyschne a zafizeni se ohfeje na teplotu okoli. Spusténi studené svarecky
za téchto podminek muze zplsobit jeji posSkozeni. PFi provozu svafecky venku se doporucuje umistit ji
pod stfechu, aby byla chranéna pfed nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami.
Zarizeni MMA 200 Speedy by mélo byt provozovano za nasledujicich podminek:

- kolisani efektivni hodnoty napajeciho napéti ne vétsi nez 10 %

- teplota okoli od —10 °C do +40 °C

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa

- relativni vihkost vzduchu nejvy3e 80 %

- nadmorska vyska do 1000 m




12. NAVOD NA UDRZBU

V ramci kazdodenni udrzby udrzujte svareCku v Cistoté a kontrolujte stav drzaku, kabeld a vnéjSich

spoju.
Pravidelné vyménriujte spotiebni dily.

Pravidelné (v zavislosti na provoznich podminkach) sejméte kryt a vycistéte vnitfek zafizeni ofukem
stlaéenym vzduchem, aby se odstranil prach a kovové piliny z ovladacich desek, kabell a elektrickych

spoju.

Nejméné jednou za pul roku provedte celkovou prohlidku a kontrolu stavu elektrickych spoju, zejména:

- stavu ochrany proti Urazu elektrickym proudem
- stavu izolace

- stavu ochrannych zafizeni

- spravnosti fungovani chladiciho systému

Poskozeni zpusobena provozem svarec¢ky v nevhodnych podminkach a nedodrzenim pokyn

pro udrzbu nejsou kryta zaru€nimi opravami.

13. ELEKTRICKE SCHEMA
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14. POKYNY PRO SKLADOVANIi A PREPRAVU

Zafizeni je tfeba skladovat pfi teploté —10 °C az +40 °C a relativni vihkosti do 80 % v prostfedi bez
Ziravych vyparl a prachu. Pfeprava zabalenych zafizeni by méla probihat krytymi dopravnimi
prostfedky. Po dobu piepravy je tfeba zabalené zafizeni zajistit proti posunuti a zajistit jeho spravnou
polohu.

15. SPECIFIKACE SADY

1. Zdroj MMA 200 Speedy 1 ks
2. Kabel s drzakem elektrody 1ks
3. Zemnici vodi¢ s kleStovou svorkou 1 ks
4. Navod k pouziti 1 ks
5. Baleni 1 ks
16. ZARUKA

Zaruka se poskytuje na dobu 12 mésicli pro subjekty podnikajici, avSak s vylouéenim narok
souvisejicich se zarukou za vady, nebo na dobu 24 mésict pro spotiebitele od data prodeje.
Zaruka bude uznana po predlozeni dokladu o koupi (faktura nebo uctenka) a zarucniho listu s
uvedenym nazvem produktu, vyrobnim ¢islem, datem prodeje a razitkem prodejny.

Pro zadani zarucni opravy je treba vyplnit formular, ktery se nachazi na strance_www.tecweld.pl
v zalozce SERVIS. Na zakladé nahlaseni bude zajiSténa preprava zafizeni do servisu kuryrni
sluzbou. Zafizeni zaslana jinym zplsobem na naklady spoleénosti TECWELD nebudou pfijata!
Svarovaci stroj je tireba dorucit spolu s masovym a elektrodovym kabelem. Reklamace zafizeni
bez téchto kabelli nebudou vyfizovany.

Zarizeni zasilané k reklamaci musi byt zabaleno v originalni krabici a zajisténo originalnimi
polystyrenovymi vyplnémi. Spoleénost TECWELD nenese odpovédnost za poskozeni svarecky
vzniklé béhem piepravy.

Pokud se chcete tohoto produktu zbavit, nevyhazujte jej spolu s béznym domacim odpadem.

Podle smérnice WEEE (smérnice 2012/19/EU) platné v Evropské unii pro pouzité elektrické a

elektronické zafizeni je tfeba pouzit samostatné zplsoby likvidace.

V Polsku je v souladu s ustanovenimi zakona ze dne 11. zafi 2015 o pouzitém elektrickém a

elektronickém zafizeni zakazano vyhazovat pouzité zafizeni oznatené symbolem preskrtnuté
I popelnice spole¢né s ostatnim odpadem.

UZzivatel, ktery se hodla tohoto produktu zbavit, je povinen odevzdat pouZité elektrické a elektronické zafizeni do
sbérného mista pro pouzité zarizeni. Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodni a maloobchodni prodejci
tohoto zafizeni a obecni organizaéni jednotky zabyvajici se sbérem odpadi.

VySe uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem omezit mnozstvi odpadu vznikajiciho z pouzitého
elektrického a elektronického zafizeni a zajistit odpovidajici urover sbéru, vyuZiti a recyklace pouzitého zafizeni.
Spravné plnéni téchto povinnosti ma vyznam zejména v pfipadé, Zze se v opotfebovaném zafizeni nachazeji
nebezpecné slozky, které maji zvlasté negativni dopad na Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak pobocka:

41-943 Piekary Slaskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl
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PROHLASENI O SHODE
02/MMA200SPE/2025

Opravnény zastupce vyrobce:
TECWELD Piotr
Polak 41-943 Piekary
Slaskie ul.
Szmaragdowa 21/3/6
pobocka:

41-909 Bytom

ul. Krzyzowa
1G

ProhlaSujeme, Ze nize uvedeny vyrobek:

Poloautomaticka svarovaci souprava

Typ: MMA 200 SPEEDY

Ochranna znamka vyrobce: ShQrmal‘l

na ktery se vztahuje tato prohlaseni, splfiuje poZzadavky nasledujicich smérnic Evropské unie a
vnitrostatnich predpis(, kterymi se tyto smérnice provadéji:

Smérnice o nizkém napéti LVD 2014/35/EU

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30/EU Smérnice

RoHS 11 2011/65/EU

a je v souladu s nasledujicimi normami:
PN-EN IEC 60974-1:2018-11+A1:2019-06 zafizeni pro obloukové svafovani -- Cast 1:
Svarovaci zdroje energie,

PN-EN 60974-10:2014-12 Zafizeni pro obloukové svafovani — Cast 10: Pozadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a

elektronickych vyrobkl z hlediska omezeni nebezpecnych latek.

Rok umisténi znacky CE na zafizeni: 2025

Bytom, dne 30.05.2025 Piotr Polak

(podpis opravnéné osoby)



