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VAROVANI!

PFed instalaci a spuSténim zafizeni si pozorné prectéte tento navod

1. OBECNE POZNAMKY

Uvedeni do provozu a provoz zafizeni Ize provést az po peclivém precteni tohoto
UZivatelsky manual.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni mohou byt nékteré jeho funkce upravovany a jejich
ovladani se mlze v detailech lisit od popisli v ndvodu. Nejedna se o chybu zafizeni, ale o vysledek pokroku a
neustalych Gprav zafizeni.

Poskozeni zafizeni zplsobené nespravnou obsluhou ma za nésledek ztratu zarucnich prav.
Jakékoli Upravy fezacky jsou zakdzany a rusi platnost zaruky.

2. BEZPECNOST

Zameéstnanci obsluhuijici zaFizeni by méli mit potfebnou kvalifikaci opravnujici je k provadéni plazmového
fezani: « znat pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pFi provozu elektrickych silovych zafizeni, jako jsou
fezaci zarizeni
plazmova a pomocna zafizeni pohanéna elektfinou,
* znat zdravotni a bezpecnostni pravidla pfi provozu
vzduchovych kompresor(. « znat obsah tohoto ndvodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho zamyslenym Gcelem.

A VAROVANI AN

Plazmové Fezani mlzZe ohrozit bezpecnost obsluhy a dalSich osob v blizkosti. Proto je tfeba pfi fezani dodrZovat
zvlastni opatfeni. Pfed zahajenim Fezani se seznamte s bezpecnostnimi a zdravotnimi pfedpisy platnymi na
pracovisti.

PFi Fezani plazmou existuji nasledujici nebezpeéi: « URAZ ELEKTRICKYM
PROUDEM - MUZE BYT SMRTELNY * NEGATIVN{ VLIV OBLOUKOVANT NA LIDSKE
OCIAKUZI

« OTRAVA KOUREM A PLYNY -

POPALENINY * NEBEZPECI VYBUCHU A

POZARU * HLUK

Prevence urazu elektrickym proudem: ¢ pfipojte

zafizeni k technicky ucinné elektrické instalaci s odpovidajici ochranou a tGc¢innosti nulovani (dodate¢na ochrana
pred Urazem elektrickym proudem); ostatni zaFizeni na pracovisti by méla byt zkontrolovana a fradné
pripojena k siti,

* instalujte proudové kabely s vypnutym zafizenim, ¢ nedotykejte se

soucasné neizolovanych ¢asti drzaku plazmy, Fezaného pfedmétu a krytu
zarizeni,

* nepouZzivejte rukojeti a proudové kabely s poSkozenou izolaci, * v podminkach

zvlastniho nebezpedi Urazu elektrickym proudem (prace v prostredi s vysokou vihkosti a uzavienymi nadrzemi)
spolupracujte s pomocnikem, ktery podporuje praci a dohlizZi na bezpecnost, pouzivejte odév a rukavice s
dobrymi izola€nimi vlastnostmi,

* pokud zjistite néjaké nepresnosti, obratte se na pfislusné osoby

odstrarnite je, ¢
Je zakazano provozovat zafizeni se sejmutymi kryty.
Prevence negativniho dopadu elektrického oblouku na lidské oci a pokozku: « Pouzivejte ochranny odév
(rukavice, zastéru, koZzenou obuv), * PouZivejte ochranné stity nebo pfilby s vhodné zvolenym filtrem, *
Pouzivejte ochranné zavésy z nehoflavych material( a spravné vybrat barvy stén, které absorbuji Skodlivé
zareni,
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« Chrarite blizké osoby pomoci zastén a ochrannych materialQ.
Prevence otravy vypary a plyny vznikajicimi pfi Fezani: « UdrZujte hlavu mimo oblast koufre,
PouZivejte ventilani zafizeni a odsavace instalované na pracovnich stanicich s omezenou
vyménou
vzduch,
* PFi praci v uzavienych prostorach (nadrzich) vyfoukejte ¢erstvym vzduchem. « PouZivejte masky a respiratory.

Abyste predesli popalenindam: « K
ochrané pred popaleninami pouZivejte vhodny ochranny odév a obuv
zareni oblouku a rozstfik , « Zabrarite
kontaminaci odévu tuky a oleji, které mohou zpUsobit jeho vzniceni, budte v bezpe¢né vzdalenosti od
hoflavych materiald.

Prevence negativniho dopadu hluku: * PouZivejte Spunty do usi
nebo jind opatfeni na ochranu proti hluku, * Varujte lidi v okoli pred nebezpecim.

VAROVANTI!

NepouZivejte zdroj energie k rozmrazovani zamrzlych trubek.

PFed spuSténim zafizeni byste méli: « Zkontrolujte
stav elektrickych a mechanickych spoju. Je zakdzano pouZivat rukojeti a napajeci kabely s poskozenou izolaci. Nespravna izolace
rukojeti a napjecich kabell mdZe zplsobit Graz elektrickym proudem

* Dbejte na spravné pracovni podminky, tj. zajistéte spravnou teplotu, vihkost a vétrani v misté
prace. Chrarite pred destém mimo uzaviené prostory
« Umistéte Fezacku na misto, kde se snadno obsluhuje.
Osoby obsluhuijici Fezacku by mély: « znat a
dodrZovat platné zdravotni a bezpecnostni predpisy pfi provadéni plazmového fezani, « pouzivat vhodné,
specializované ochranné prostredky: rukavice, zastéru, gumové holinky, Stit
nebo svare¢skou kuklu s vhodné zvolenym filtrem
* znat obsah tohoto ndvodu a pouZzivat fezaci stroj v souladu s jeho zamySlenym Gcelem.
Jakékoli opravy zafizeni Ize provadét pouze po vytazeni zastrcky ze zasuvky.

Pokud je zafizeni pfipojeno k elektrickeé siti, je zakazano se jej dotykat holyma rukama nebo pfes mokré obleceni
jakékoli soucasti, které tvori obvod fezaciho proudu.

Je zakazano odstrafiovat vnéjsi kryty, kdy? je zafizeni pFipojeno k siti.

Jakékoli vlastni Upravy Fezacky jsou zakdzany a mohou zhorsit bezpe¢nostni podminky.

Veskeré udrzbarské a opravarenské prace mohou provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni podminek bezpecnosti prace
platnych pro elektricka zafizeni.

Je zakazano pouZzivat Fezacku v mistnostech ohrozenych vybuchem nebo pozarem!

Rezaci stanice by méla byt vybavena hasicim zafizenim Po ukonéeni prace

by méla byt napajeci $filira zafizeni odpojena od sité.

VySe uvedena rizika a obecna pravidla BOZP problematiku bezpecnosti prace pFi Fezani nevyCerpavaji, nebot nezohlednuji specifika
pracovisté. Jsou jejich dllezitym dopliikem
pokyny pro bezpecnost a ochranu zdravi na pracovisti, jakoz i Skoleni a pokyny poskytované dozor¢imi zaméstnanci.
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3. OBECNY POPIS

Rezatka CUTTER 50 je uréena pro vzduchové plazmové Fezani ocelovych, hlinikovych a médénych plechl a prvkd. Zafizeni vyZaduje
pfivod vzduchu z externiho vzduchového kompresoru.

4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 RozbruSovaci pila

REZAC 50
Napdjeci napéti AC 230V 50Hz 6,6
Maximalni spotfeba energie kVA
|menovity fezny proud / pracovni cyklus 45 amp / 60
Maximalni tloustka Fezu %12mm
Rozsah nastaveni Fezného proudu 14-45 A,
ZpuUsob Upravy fezného proudu Tekuty
Maximalni odbér proudu 28,6 A
Imenovity tlak vzduchu _
Hmotnost 10 ka
ROzZME&ry 420 x 170 x 315 mm
Stupen ochrany pred urazem elektrickym proudem 1P21S

4.2 Drzak plazmy

Typ rukojeti CB50 typu Cebora
Maximalni proudova zatiZitelnost 50A

| Pracovni cyklus 60%
Tlak vzduchu 3,5-5,0 bar (0,35-0,5 MPa) 120 1 /
Proud vzduchu min
Zapdleni oblouku Bezkontaktni (HF) 6m
Délka

Maximalni Fezna tlouStka Maximalni
fezna tloustka byla stanovena za optimalnich Feznych podminek pro uhlikovou ocel bézné kvality. Pro vybér vhodného zafizeni
se doporucuje provést technologické zkousky v redinych provoznich podminkach a na vzorku materidlu.

ZatéZovy
cyklus Zatézovy cyklus je zalozen na 10 minutach. Zatézovy cyklus 60 % znamena, Ze po 6 minutach provozu je nutna 4minutova
prestavka. Pracovni cyklus 100% znamen4, Ze zafizeni mUZe pracovat nepretrzité bez preruseni.

Pozornost! Zkousky ohfevu byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. Pracovni cyklus pfi 40°C byl ur¢en simulaci.

Stupen kryti IP urcuje,

do jaké miry je zafizeni odolné proti vnikani necistot

pevna latka a voda. IP21S znamen4, Ze zafizeni je vhodné pro provoz ve stisnénych prostorach a neni vhodné pro pouziti v
desti nebo snéhu.

5. STAVBA A PROVOZ

Zakladem pro konstrukci systému pfemény elektrické energie frézy jsou elektronické systémy vyrobené v technologii MOSFET,
umoznujici provoz ve frekvenénim rozsahu nad 100 kHz.

Principem Cinnosti je narovnani napéti jednofazové napajeci sité na stejnosmérné napéti, transformace ziskaného
stejnosmérného napéti na vysokofrekvenéni obdélnikovou vinu, transformace napéti do rozsahu poZadovaného feznym procesem a
opétovné narovnani ziskaného napéti do stejnosmérného napéti.
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Obr. 1 Schéma zapojeni zafizeni

6. PRIPOJENI K NAPAJECT SITI

1. Zafizeni by méla byt pouZivana pouze v jednofdzovém tfivodicovém systému s uzemnénym neutrainim

bodem.
2. Plazmové Fezacky CUTTER 50 jsou urceny pro praci se siti 230V 50Hz
jisténé pojistkami s Casovym zpozdénim 25A.

3. Zafizeni je vybaveno napajecim kabelem a zastr¢kou. Pfed pfipojenim napajeni se ujistéte, Ze je hlavni vypinac v poloze

OFF (vypnuto).

7. VZDUCHOVA INSTALACE

UvnitF zafizeni je jednotka pFipravy vzduchu sloZena z reduktoru s manometrem a filtr-susSice. Filtr-susicka je vybavena
automatickym vypoustécim ventilem, jehoZ vystup je umistén ve spodni sténé zafizeni. Po odpojeni (odpojeni) od pneumatického

systému nebo po poklesu tlaku na ,0” se filtr-susi¢ automaticky vyprazdni.

Zafizeni by mélo byt umisténo na zemi tak, aby umozfiovalo volny odtok kapaliny. Tekutina vytékajici zpod jednotky je normaini
a ukazuje, Ze vypoustéci ventil funguje spravné. Filtr-susicka nevyZzaduje dalsi obsluhu uZivatele, méla by byt pouze pravidelné

kontrolovana.

Stlaceny vzduch musi byt pfipojen ke vstupnimu portu na zadni strané zafizeni.

Zawdr odwadniajacy filtro-osuszacza

i
T

| Przylacze powietrzne

\

Kabel zasilajacy

4

Obr. 2. Pohled na spodni sténu zafizeni CUTTER 50. Obr
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8. POPIS FUNKCI PREPINACE A OVLADACE

1. Spina€ TEST / 2T / 4T 2. Dioda

tepelné ochrany nebo nespravna innost
zarizeni 3. Tlakomér vzduchu 4. Knoflik pro
nastaveni tlaku vzduchu 5. Zasuvka

hromadného kabelu 6. Plazmovy horak 7.

Knoflik pro nastaveni fezného proudu 8. Hlavni
vypinac 9. Displej 10. Napéjeci kabel 11. Pfipojeni
plynu

Zafizeni pfipravené k provozu se zapina vypina¢em (8) na zadnim panelu.

Rezaci proud se nastavuje knoflikem (7).

Knoflik (4) reguluje tlak vzduchu. Hodnota tlaku je zobrazena na manometru (3).

Tlacitko (1) slouZi k volbé rezimu ovladani Fezaciho stroje (dvoutaktni / ¢tyftakt). V reZzimu dvouvalce stisknutim spinace

v rukojeti rukojeti zapnete ionizator a zapélite oblouk. Rezani se provadi se stisknutym spina¢em. Uvoln&nim spinace se
fez dokondi. Ve Ctyfbodovém reZimu stisknutim spinace v rukojeti rukojeti zapnete ionizator a zapalite oblouk, poté spina¢
uvolnite a FeZete s uvolnénym spinacem. DalSim stisknutim spinace stfih dokoncite.

Poloha TEST slouzi ke kontrole spravné funkce vzduchové instalace a jejiho cisténi.

PFi uvedeni zafizeni do provozu po jeho pres noc zastaveni je nutné profouknout rukojet plazmové rfezacky cca 30 sekund v
reZzimu TEST, aby se z okruhu odstranil kondenzat. Tento proces prodlouZi provozni dobu spotfebniho materidlu a usnadni
spusténi fezacky.

Dioda (2) signalizuje prehrati nebo nespravnou ¢innost Fezacky, napr. zkrat nebo poskozeni.

9. VZDUCHOVE PLAZMOVE REZANT

9.1. Pfiprava zafizeni k praci

PFipojte zafizenfi ke zdroji stlateného vzduchu. Vzduch by mél byt suchy a bez oleje.

(Pokud vzduch z kompresoru obsahuje olej nebo vodu, vzduchovy systém by mél byt vybaven pridavnym vysouSecem vzduchu
a filtrem). Nastavte spravny tlak vzduchu.

PFipojte zemnici kabel k obrobku. Zapojte zastrcku zafizeni do sitové zasuvky 230V 50Hz.

9.2. Nastaveni feznych parametr(

Nastavte poZzadovanou hodnotu Fezného proudu knoflikem pro nastaveni fezného proudu.

9.3. Iniciace oblouku

PFibliZte rukojet k Fezanému prvku a v zavislosti na tloustce fezaného materialu se ji lehce dotknéte nebo ji drzte ve
vzdalenosti cca 2 mm a aktivujte tlacitko na rukojeti. Oblouk se zapali mezi elektrodou a tryskou pistole, zatimco se otevie
vzduchovy ventil a z trysky se sfoukne pilotni oblouk. KdyZ je tryska v kontaktu nebo ve vhodné vzdalenosti od fezaného prvku,

zapali se hlavni oblouk, ¢imz se

proces Fezani, ktery bude pokracovat, dokud neuvolnite tlacitko na rukojeti.

6
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POZORNOST !! Netisknéte tlacitko dale nez 2 mm od rfezaného materidlu. Pokud se oblouk nezapéli do 2 sekund, uvolnéte tlacitko.
Aktivace ionizatoru na vice nez 2 sekundy muze poskodit ionizator !!

9.4. Rizeni fezu.

Aby nedochézelo k naruseni zare oblouku béhem fezani, rukojet by se méla pohybovat rovhomérné vzhledem k materialu a
rukojet rukojeti by méla byt kolma k Fezanému prvku v konstantni vzdalenosti od néj. V pfipadé vyhoreni oblouku pfi Ffezani uvolnéte a
poté stisknéte tlacitko na rukojeti - pilotni oblouk se znovu zapali.

Spravné posouzeni fezné rychlosti se zda byt zaloZzeno na posouzeni Uhlu, pod kterym je fezany material vyhazovan na

strané jeho spodniho okraje, a dale na zakladé pozorovani toku materialu resp.

fezany povrch. Nejlepsich vysledkd Fezani se dosahne pfi maximalnich povolenych rychlostech.

PFi prilis vysoké Fezné rychlosti neni paprsek schopen dostate¢né roztavit kov a vymrstit jej z fezaného kusu, coZz mlze zpUsobit,

Ze Cast roztaveného kovu vytece smérem k trysce a tim dojde k vazné poruse.

P¥i Fezani tenkych plechd a hliniku by mél Fez zacit pomalu, aby spravné pronikl do materialu. Reznou rychlost Ize zvy3it
prichodem oblouku spodni hranou fezaného materialu.

PFi béZném provozu by vzdalenost mezi rukojeti a materidlem méla byt mezi 0 a 2 mm.

Nedoporucuje se zapinat pilotni oblouk bez imyslu Fezat, protoze to zplsobuje zbytecné opotrebeni

elektroda a tryska.

Pokud se oblouk rozhofi nebo je plamen zeleny nebo oblouk vydava abnormalni zvuky, okam?zité stroj vypnéte a zkontrolujte

stav opottebitelnych dild.

Rezani Ize zastavit uvolnénim tlagitka v rukojeti nebo prudkym odtrzenim rukojeti od materialu. Po uvolnéni tla&itka na rukojeti

oblouk okamZité zhasne a po nékolika sekundach se vypne proudéni stlaceného vzduchu. Prodleva pfi vypinani proudu stlateného

vzduchu ma za kol zchladit horké ¢asti rukojeti.

10. NEZ ZAVOLATE SLUZBU

V pripadé poruchy zafizeni si pred odeslanim Fezacky do servisu zkontrolujte seznam zakladnich poruch a pokuste se je sami odstranit.

Jakékoli opravy zafizeni Ize provadét pouze po vytazeni zastrcky ze zasuvky.

Pozornost! Zafizeni neni utésnéno a uzivatel mlzZe odstranit kryt frézy za i¢elem odstranéni drobnych poruch.

Priznaky

Zpusobit

Postup

Z4adné napajeni, signal poruchy nebo

Yireni

Z4adné spojeni nebo uvolnéna zastreka uvnitt zafizeni

Zkontrolujte a opravte pripojeni viech zastrcek uvnitf
¥izen(

Po zapnuti napéjeni se LED
indikator napéjeni nerozsviti

Z4adné napéjeci napéti

Zkontrolujte pojistky na sitovém pfipojeni

Zkontrolujte, zda je v siti napéti

Po pripojeni napdjeni se dioda
| napdjeni nerozsvitf

Vypinac je v poloze
VYPNUTO

Otocte vypinac do polohy
ON

LED napéjeni sviti, ventilator nefunguje,
Zadné vystupni napéti.

Napéjeci napéti je nestabilni a zpusobuje
aktivaci prepétové ochrany

Vypnéte zafizeni na 2-3 minuty a zapnéte jej
znovu

Kratkym zapnutim a vypnutim vypinace
doslo k zapnuti prepétové ochrany

Vypnéte zafizeni na 2-3 minuty a zapnéte jej
znovu

Oblouk nezasdhne

Ve svorce zemniciho vodice neni spravny kontakt

Spravny kontakt zemnici svorky

Vadny spinac v plazmovém horaku

Vyméfite spinac

Nespréavné pfipojeni plazmového horéaku
k zafizeni

Zkontrolujte stav elektrickych spoji rukojeti,
zkontrolujte, zda nejsou zlomené nebo zaseknuté
koliky v zédsuvce

Kontrolka prehati sviti

Zafizeni se prehralo.

Pockejte nékolik minut, nez LED zhasne,
a pokracujte v fezani

Ventilator nefunguje

Ventildtor byl zablokovan ohnutim
Pokryt

Narovnejte kryt ventilatoru
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Kvalita Fezu je neuspokojiva $patna kvalita pouzitych material a Vymérite spotfebni material
spotfebniho materialu
Vzduch proudi z cesty Zkontrolujte hadici pfivodu vzduchu,
intenzita vylep3ete spojeni hadice se spojkami a stav
. rychlospojek
Zkontrolujte vzduchovy kompresor

11. NAVOD K OBSLUZE A SEZNAM POUZITYCH DILU

Provoz zafizeni CUTTER 50 by mél probihat v atmosféfe bez korozivnich sloZek a vysoké prasnosti. Neumistujte zafizeni na prasna
mista, do blizkosti pracovnich brusek apod. Prach a znecisténi kovovymi pilinami ovlddacich desek, vodica a spojd

uvnitr stroje mize zpUsobit elektricky zkrat a poskozeni Fezacky.
Je tfeba se vyvarovat provozu v prostfedi s vysokou vlhkosti, zejména v situacich, kdy dochazi k roseni kovovych ¢asti.

V pfipadé roseni kovovych prvkd, napt. po vioZeni chladného zafizeni do teplé mistnosti, pockejte, az roseni zmizi. Pokud je Fezacka
pouzivana venku, doporucuje se umistit ji pod stfechu, aby byla chranéna pred nepfiznivymi podminkami

povétrnostni podminky.

Zafizeni CUTTER 50 by mélo byt provozovano za nasledujicich podminek: - zmény efektivni hodnoty
napajeciho napéti ne vétsi nez 10% - okolni teplota od -10 °C do + 40 °C - atmosféricky
tlak 860 az 1060 hPa - relativni vzduch vlhkost ne vétSi nez 80 % - nadmorska vyska do
1000 m nad morem

Seznam spotrfebniho materialu pro plazmovou pistoli CB50 typ Cebora:

Ne nézev Katalogové ¢.
: TECWELD Referenéni
1 Elektroda PRO016 Cislo 1521
2Tryska 1,03 PD0098-10 1396
Virivy krouzek PE0007
4 Ochranné pouzdro PC0003 5,710,121

Uplny seznam spotFebniho materialu a ndhradnich dilGi je k dispozici na webovych strankach www.tecweld.pl a na TECWELD.
Tyto dily mlZete zakoupit pfimo.

12. NAVOD K UDRZBE

V ramci kaZzdodenniho provozu udrzujte frézu v Cistoté a kontrolujte stav spojd
externi. Pravidelné odstranujte vodu z dekantéru filtru reduktoru vzduchu stisknutim ventilu ve spodni €asti reduktoru.

Pravidelné& vyménujte spotfebni material.

Pravidelné (v zavislosti na provoznich podminkach) €istéte vnitfek zafizeni profouknutim stlatenym vzduchem, abyste odstranili
prach a kovové piliny z ovladacich desek, kabeld a spojd

elektricky.

Minimalné jednou mési¢né kontrolujte stav filtru a misky odlu¢ovace vody jednotky pro pfipravu vzduchu. Pokud jsou opotfebované,
vymeénite je za nové

Seznam nahradnich dild pro jednotku tpravy vzduchu
Ne. nazev Katalogové ¢islo TECWELD
1 Odd&lovaci 8alek 7811366
2 Vypoustéci ventil 3 7811368
Filtr suSicky 7811367
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Obecna kontrola a stav elektrickych pripojek by méla byt provedena nejméné jednou za Sest mésicl, zejména:

- stav ochrany proti narazu - stav izolace - stav
zabezpecovaciho systému

- spravna funkce chladiciho systému Na Skody vzniklé
pouzivanim frézy v nevhodnych podminkach a nedodrzenim doporuceni pro Udrzbu se nevztahuji zaru¢ni opravy.

13. POKYNY PRO SKLADOVANI A PREPRAVU

Zafizeni by mélo byt skladovano pfi teploté -10°C aZ +40°C a relativni vlhkosti do 80%, bez korozivnich vyparG a prachu. Zabalena
zarizeni by méla byt pfepravovana krytymi dopravnimi prostfedky. Pfi pfepravé by mél byt zabaleny pfistroj zajistén proti sklouznuti

a umistéte je do spravné polohy.

14. SPECIFIKACE SADY

1. Rezatka 2. 1 ks
Drzé&k plazmového rezu Cebora typ CB50 3. Zemnici kabel 1ks
se svorkou 4. Svarecsky stit 5. Kladivo s karta¢em 5. Navod 1ks
k pouziti 6. Baleni 1ks
1 ks
1ks
1ks 1ks
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Solenoidovy venti

N

Spinat hofsku

Pozitvni vistupni svorka

‘Zaporna vistwpni svorka
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16. ZARUKA

Pro podnikatelské subjekty je zaruka poskytovana na dobu 12 mésic

nebo 24 mésicd pro spotiebitele od data prodeje.

Zaruka bude respektovana poté, co inzerent predlozi doklad o koupi (fakturu nebo Gctenku) a zaruéni list s vyrazenym nazvem produktu,
sériovym Cislem, datem prodeje a prodejnim mistem.

V pripadé zarucni opravy kontaktujte TECWELD, ktery zajisti vyzvednuti zafizeni kuryrni spolecnosti.

Zasilky zaslané na naklady spole¢nosti TECWELD prostFednictvim jinych pfepravnich spolec¢nosti nebudou
prijato!!

Zarizeni zaslané k reklamaci musi byt zabaleno v plvodnim kartonu a zajisténo
originalni kovani z polystyrenu. Spole¢nost TECWELD neodpovida za poskozeni fezacky zplsobené prepravou.

Pokud se hodlate tohoto vyrobku zbavit, nelikvidujte jej s béZnym domovnim odpadem.
Podle smérnice WEEE (smérnice 2002/96 / ES) platné v Evropské unii musi byt pro pouZita
elektricka a elektronicka zafizeni pouzity samostatné zpUsoby likvidace.

V Polsku v souladu s ustanovenimi zakona ze dne 1. ¢ervence 2005. o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich je zakazano odkladat
odpadni zafizeni ozna¢ené symbolem preskrtnuté popelnice spolu s
ostatnim odpadem.

UzZivatel, ktery se hodl4a tohoto vyrobku zbavit, je povinen odevzdat odpadni elektrické a elektronické zafizeni do sbérny
odpadnich zafizeni. Sbérna mista jsou vedena
vE. velkoobchodniky a prodejci tohoto zafizeni a organizagnimi slozkami obci plsobicimi v oblasti svozu odpad(.

Vy3e uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem sniZit mnoZstvi odpadu vznikajicich z odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizeni a zajistit odpovidajici Uroven sbéru, vyuZiti a recyklace odpadnich zafizeni. Spravné pInéni téchto
povinnosti je dlleZité zejména tehdy, kdyZ pouZité zafizeni obsahuje nebezpefné soudasti

zejména negativni dopad na Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary §Iqskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6,
Pobocka:

41-924 Bytom, ul. Krzyzowa 3
Tel. (+48 32) 38-69-428, fax (+48 32) 38-69-434, e-
mail: info@tecweld.pl www.tecweld.pl
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PROHLASENI O SHODE
01/ REZAC50/ 2017

Autorizovany zastupce vyrobce:
TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie ul.
Szmaragdowa 21/3/6

pobocka:
41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 3
POLSKO

ProhlaSujeme , Ze nasleduijici produkt:

Plazmova rezacka

Jméno vyrobku: REZAC 50
Typ: CUT 40H
Ochrannd znamka vyrobce: digitec—

ke kterému se toto prohlaseni vztahuje, odpovida pozadavkim néasledujicich smérnic Evropské unie a
vnitrostatni pfedpisy provadéjici tyto smérnice:

Smérnice o nizkém napéti LVD 2006/95 / EC

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2004/108 / EC

Smérnice RoHS 11 2011/65 / EU

a splfiuje nasledujici normy:

PN-EN 60974-1: 2013-04 zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 1: Zdroje energie pro svarovani,

PN-EN 60974-10: Zafizeni pro obloukové svafovani z roku 2010 - C4st 10: Pozadavky na

elektromagneticka kompatibilita (EMC),

PN-EN 50581: 2013-03 Technickd dokumentace pro posuzovani elektrickych a elektronickych vyrobk

s prihlédnutim k omezeni pouzivani nebezpecnych latek.

Rok pFipevnény k oznaceni CE na zafizent: 2013

Bytom, dal 5. ledna 2017 Piotr Polak
(podpis opravnéné osoby



