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NAVOD K POUZITI

INVERTOROVA PLASMOVA REZACI PILKA
CUTTER 130
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UPOZORNEN!I!
Pfed instalaci a spusténim zafizeni si pfectéte tento navod.

1. OBECNE POZNAMKY
Zarizeni Ize uvést do provozu a pouzivat pouze po dukladném seznameni se s timto navodem k obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni mohou byt nékteré jeho funkce modifikovany a jejich
fungovani se muze v detailech lisit od popisu v navodu. Nejedna se o vadu zafizeni, ale o vysledek pokroku
a neustalych modifikaci zafizeni.

Poskozeni zafizeni zpusobené nespravnym pouzivanim ma za nasledek ztratu naroku na zaruku. Jakékoli
upravy fezacky jsou zakazany a maji za nasledek ztratu zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zafizeni by méli mit nezbytnou kvalifikaci opravnujici je k provadéni plazmového fezani:

e znat pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci pfi provozu elektrickych zafizeni, jako jsou plazmové
f e zaCky a pomocné zafizeni napajené elektrickou energii,

e znat pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci pfi obsluze vzduchovych kompresord,

e znat obsah tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho uréenim.

A VAROVANI AN\

Rezani plazmou muze ohrozit bezpeénost obsluhy a dalsich osob nachazejicich se v blizkosti. Proto
je tireba pri fezani dodrzovat zvlastni bezpeénostni opatieni. Pfed zahajenim fezani se seznamte s
bezpeénostnimi predpisy platnymi na pracovisti. Pfi fezani plazmou existuji nasledujici nebezpedéi:

« URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — MUZE BYT SMRTELNY

« NEGATIVNI VLIV OBLOUKU NA OCI A KUZI CLOVEKA

+ OTRAVA KOUREM A PLYNY

« POPALENINY

« NEBEZPECIi VYBUCHU A POZARU

« HLUK

Prevence urazu elektrickym proudem:

e pfipojte zafizeni k technicky funkéni elektrické instalaci s odpovidajicim zabezpe€enim a u€innym
uzemnénim (dodate€na ochrana proti Urazu elektrickym proudem); zkontrolujte a spravné pfipojte k siti
také ostatni zafizeni na pracovisti,

o elektrické vodi¢e montujte pfi vypnutém zafizeni,

* nedotykejte se souCasné neizolovanych ¢asti plazmového drzaku, fezaného predmétu a krytu zafizeni,

* nepouzivejte drzaky a elektrické vodiCe s poSkozenou izolaci,

e v podminkach zvlastniho nebezpeci urazu elektrickym proudem (prace v prostfedi s vysokou vihkosti a
uzavienych nadrzich) pracovat s pomocnikem, ktery pomaha pfi praci a dohlizi na bezpeénost, pouzivat
odév a rukavice s dobrymi izolaénimi vlastnostmi,

e v pfipadé zjisténi jakychkoli nesrovnalosti se obratte na kompetentni osoby, aby je odstranily,

e Je zakazano pouzivat zafizeni s odstranénymi kryty.

Prevence negativniho vlivu elektrického oblouku na o¢€i a kizi ¢lovéka:

» Pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, kozené boty).

* Pouzivejte ochranné stity nebo pfilby s vhodné zvolenym filtrem.

» Pouzivejte ochranné zastény z nehoflavych material( a spravné volte barvy stén absorbujicich Skodlivé
zafeni.

e Chranit osoby v okoli pomoci ochrannych clon a ochrannych materiald.

Prevence otravy kouifem a plyny uvolfiovanymi pfi fezani:
e Drzte hlavu mimo oblast koufe,



* Pouzivejte ventilaCni zafizeni a odsavani instalované na pracovistich s omezenou vyménou vzduchu.

e P¥ipraci v uzavieném prostoru (nadrze) provadéjte proplachovani ¢erstvym vzduchem.

* Pouzivejte masky a respiratory.

Prevence popalenin:

» Pouzivejte vhodny ochranny odév a obuv chranici pfed popaleninami zptisobenymi zafenim oblouku a
odletujicimi ulomky.

o Zabrante znecisténi odévu mazivy a oleji, které by mohly zpUsobit jeho vzniceni.

Prevence vybucht a pozart:

o Je zakazano pouzivat zafizeni a provadét fezani v prostorach, kde hrozi nebezpeci vybuchu nebo pozaru.

¢ Rezaci stanovi$té by mélo byt vybaveno hasicim zatizenim.

*  Misto fezani by mélo byt v bezpecné vzdalenosti od hoflavych materiald.

Prevence negativnich vlivii hluku:

. Pouzivejte Spunty do usi nebo jiné prostfedky ochrany pfed hlukem.

*  Upozornéte osoby v okoli na nebezpedi.

A VAROVANI!

Nesmi se pouzivat zdroj elektrického proudu k rozmrazovani zamrzlych trubek.

Pred spusténim zafizeni:

» Zkontrolovat stav elektrickych a mechanickych spojll. Je zakazano pouzivat drzaky a elektrické vodice s
poskozenou izolaci. Nespravna izolace drzakd a elektrickych vodi€l predstavuje nebezpeéi uUrazu
elektrickym proudem.

e Zajistit vhodné pracovni podminky, tj. zajistit spravnou teplotu, vlhkost a vétrani na pracovisti. Mimo
uzaviené prostory chranit pfed atmosférickymi sraZzkami,

* Umistéte fezacku na misto, které umozfuje jeji snadnou obsluhu.

Osoby obsluhujici fezacku by mély:

» znat a dodrZzovat bezpec€nostni pfedpisy platné pro provadéni plazmového fezani,

* pouzivat vhodné specialni ochranné pomicky: rukavice, zastéru, gumové boty, tit nebo svareéskou
pfilbu s vhodné zvolenym filtrem,

e znat obsah tohoto navodu k obsluze a pouzivat fezacku v souladu s jejim uréenim. VeSkeré opravy

zarizeni mohou byt provadény pouze po odpojeni zastréky ze zasuvky.

Pokud je zafizeni pfipojeno k siti, neni povoleno dotykat se holou rukou ani vihkym odévem Zadnych sou&asti

tvoficich obvod fezného proudu.

Je zakazano odstrafovat vnéjsi kryty, kdyZ je zafizeni pfipojeno kK siti.

Jakékoli vlastni upravy fezacky jsou zakazany a mohou zhorSit bezpe€nostni podminky.

Veskeré udrzbarské a opravarenské prace smi provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrZzeni bezpe€nostnich

podminek platnych pro elektricka zafizeni.

Je zakézano pouzivat fezacku v prostorech s nebezped&im vybuchu nebo pozaru! Rezaci stanovi§té musi

byt vybaveno hasicim zafizenim.

Po skongeni prace je tfeba odpojit napajeci kabel zafizeni od elektrické sité.

VySe uvedené nebezpeli a obecné zasady bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci nevyCerpavaji téma
bezpecnosti prace pfi fezani, protoZze nezohledriuji specifika pracovisté. Dalezitym dopliikem jsou pokyny
bezpelnosti a ochrany zdravi pfi praci na pracovisti a Skoleni a instruktdZze poskytované dozorujicimi
pracovniky.

3. OBECNY POPIS

Rezatka CUTTER 130 slouzi k fezani plechti a ocelovych, hlinikovych a médénych prvki pomoci
vzduchové plazmy. Jedna se o invertorové zafizeni vyrobené z technologicky nejvyspélejSich komponentl
vyrobenych technologii IGBT.

Pouziti invertorové technologie vedlo k vyraznému zmenseni rozmér(l a hmotnosti zafizeni, coz umoziiuje
jejich provoz v obtizné pfistupnych mistech.

Zafizeni je vybaveno funkci Fan Stop, ktera vypina ventilator pfi nizkém zatiZeni fezacky, coz snizuje
hluénost a zvySuje komfort pouzivani zafizeni.



4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 Rezacéka

CUTTER 130

Napajeci napéti AC 3x400V 50Hz
Maximalni pfikon 20 kVA
Jmenovity fezaci proud / pracovni cyklus 125 A /60 %
Maximalni tloustka fezu 45 mm
Rozsah nastaveni fezného proudu 30-125 A
Zpusob regulace fezného proudu Plynuly
Maximalni odbér proudu 29,5 A
Ochrana sité 25A
Hmotnost 41 kg
Rozméry 685 x 455 x 615 mm
Stupen ochrany proti Urazu elektrickym P21
proudem

4.2 Plasmovy drzak
Typ drzaku A-141 typu Trafimet
Maximalni proudova zatizitelnost 140A
Pracovni cyklus 60
Tlak vzduchu 4,5-5,0 bar (0,45-0,50 MPa)
Priitok vzduchu 220 I/min
Zapaleni oblouku Bezkontaktni (HF)
Délka 6m

Maximalni tloustka fezu

Hodnota maximaini tloustky fezu byla stanovena za optimalnich podminek fezani uhlikové oceli bézné kvality.
Pro vybér vhodného zafizeni se doporucuje provést technologické zkousky v realnych pracovnich
podminkach a na vzorku materialu.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus je zalozen na 10minutovém obdobi. Pracovni cyklus 60 % znamena, Ze po 6 minutach
provozu zafizeni je nutna 4minutova prestavka. Pracovni cyklus 100 % znamena, Ze zafizeni mlze pracovat
nepretrzité bez prestavek.

Pozor! Testy zahfivani byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. Pracovni cyklus pfi 40 °C byl stanoven
simulaci.

Stupen ochrany

IP urCuje, do jaké miry je zafizeni odolné proti vniknuti pevnych a vodnich necistot dovnitf. IP21 znamena,
Ze zafizeni je pfizpusobeno pro provoz v uzavienych prostorach a neni vhodné pro pouziti v desti nebo
snéhu.




5. KONSTRUKCE A FUNKCNOST

Zakladem konstrukce systému zpracovani elektrické energie fezacky jsou elektronické obvody vyrobené v
technologii IGBT, které umoZzhuji provoz v frekven&nim rozsahu nad 200 kHz.

Princip &innosti spogiva v usmérnéni napéti jednofazové napdjeci sité na stejnosmérné napéti,

preméné ziskaného stejnosmérného napéti na obdélnikovy prabéh vysoké frekvence, transformaci napéti do
rozsahu poZzadovaného procesem fezani a opétovném usmérnéni ziskaného napéti na stejnosmérné napéti.

AG 3x400V 50Hz

SPREZARKA
ZALECANY
DSUSZACZ
POWIETRZA
ZACISK MASOWY
:J}\ -
UCHWYT PMMT
[ .I.//
6. PRIPOJENI K NAPAJECI SITI
1. Zafizeni by byt  pouZivat pouze vV napajecim napajecim ftfifazovém,

2.

3.

Ctyfvodi¢ovém, s uzemné&nym nulovym bodem.

Plazmova fezatka CUTTER 130 je pfizpusobena pro provoz v siti 3x400V 50 Hz chranéné
pojistkami 25A s asovym zpozdénim.

Zafizeni je vybaveno napajecim kabelem a zastrékou. Pfed pfipojenim napéjeni se ujistéte, Ze je
vypinac napajeni (14) v poloze OFF (vypnuto).

6.1 Pripojeni napajecich kabelu k sitové zastréce

Zlutozeleny vodi¢ (ochranny vodi&) pfipojte k sitové zastréce na misto oznadené symbolem ,PN* nebo ,N“.
Cerny, gerveny a modry vodi¢ jsou pfivodni vodie napajeni do zafizeni (fazové) a je tieba je pfipojit k sitové
zastréce na mista oznacena symboly L1, L2, L3 nebo R1, S2, T3. Poradi pfipojeni fazovych vodicl k
zastréce na oznacena mista je libovolné a nema vliv na provoz zafizeni.



, L2
\ L3

N
- PE

PRZECINARKA

7. PRIPOJENI K VZDUCHOVE INSTALACI

Uvnitf zafizeni se nachazi jednotka pro pfipravu vzduchu, ktera se sklada z redukéniho ventilu s
manometrem a filtracniho vysouSece. Filtracni vysousec je vybaven automatickym odvodriovacim ventilem,
jehoz vystup se nachazi ve spodni sténé zafizeni. Vyprazdrovani filtracniho vysouSece probiha automaticky
po odpojeni od pneumatického potrubi nebo po pfipadném poklesu tlaku na hodnotu ,0”. Zafizeni by mélo
byt umisténo na podkladu tak, aby umoznovalo volny odtok kapaliny. Vytok kapaliny ze spodni casti
zarizeni je normalnim jevem a signalizuje spravnou funkci odvodnovaciho ventilu. Filtr-vysousec
nevyzaduje zadnou dal$i obsluhu ze strany uzivatele, je pouze nutné jej pravidelné kontrolovat.

Stlaceny vzduch je tfeba pfipojit k vstupnimu hrdlu (12) na zadni sténé zafizeni.

Pfi provozu v prostfedi s vysokou vihkosti se doporucuje pouzit pfidavny externi odvihéovac vzduchu.

Zawor odwadniajacy filtro-osuszacza
/@/—-:*
Przylgcze powielrzne '

Kabel zasilajacy

! e

8. POPIS FUNKCi PREPINACU A OTOCNYCH KNOFLIKU

PFipravu zafizeni k provozu zajiStuje spina€ (14) umistény na zadni sténé. Nastaveni fezného proudu se
provadi oto€nym knoflikem (2). Nastavena hodnota proudu se zobrazuje na displeji (10). Otoénym knoflikem
(1) se reguluje tlak vzduchu. Hodnota tlaku se zobrazuje na displeji (11). Pfepinag (5) slouzi k vybéru rezimu
fizeni fezaCky (dvoutaktni / Ctyftaktni). Poloha TEST slouZi ke kontrole spravnosti fungovani vzduchového
systému a jeho CiSténi. Pfi spusténi zafizeni po noCnim odstaveni je tfeba asi 30 sekund profouknout
plazmovou rukojet fezacky v rezimu TEST, aby se odstranila kondenzace z okruhu. Tento proces prodlouzi
zivotnost spotfebnich dilu a usnadni spusténi fezacky.

Diode (9) signalizuje pfehfati nebo nespravnou funkci fezacky, napf. pokles napajeciho napéti, zkrat,
poskozeni.

Diode (8) signalizuje nespravné napéti napajeni nebo chybéjici fazi napajeni.

Diode (7) signalizuje nedostatek vzduchu nebo pokles tlaku vzduchu pod 1,8 baru.

Dioda (6) signalizuje nespravnou montaz spotfebnich dilli plazmového drzaku nebo nedotazenou ochrannou
objimku.
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Knoflik pro regulaci tlaku vzduchu
Knoflik pro nastaveni fezného proudu
Zasuvka plazmového drzaku
Zasuvka pro zemnici kabel
Tlagitko 2T/4T/TEST

LED dioda signalizujici neuSroubovanou

ochrannou objimku v plazmovém drzaku

7. Kontrolka tlaku vzduchu

Displej tlaku vzduchu

10.
. Displej tlaku vzduchu
12.
13.
14,

| bar || MPa || psi
[ 20 [ 02 | 29
[ 30 || 03 || 44
| 40 || 04 || 58
50 || 05 || 73
60 || 06 || &7

Diode signalizujici nespravné napéti napajeni
Diode signalizujici tepelnou ochranu

nebo nespravnou funkci zafizeni

Displej proudu fezani

Pfipojeni stlateného vzduchu
Pojistka
Hlavni vypina&

|
Il
A

!
I

AlR(bar)

Displej zobrazuje tlak vzduchu v barech. Pro pfepocet tlaku na jiné jednotky pouzijte pfepocitaci tabulku

na leveé strané displeje.



Displej fezného proudu a kontrolni diody

e,
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Displej zobrazuje fezaci proud

O} oc

Kontrolka signalizujici pfehfati zafizeni nebo nespravnou funkci fezacky

O Kontrolka nespravného napajeciho napéti. Pokud se kontrolka rozsviti, zkontrolujte napajeci
sit a spravnost pfipojeni zafizeni k siti.

() AIR
Kontrolka tlaku vzduchu. Rozsviceni kontrolky znamena nedostatek pfivodu vzduchu nebo
pokles tlaku vzduchu pod 1,8 baru.

() ToRGH _ . , o s T
Diode signalizuje nespravné nasazené provozni dily plazmového drzaku, zlomené ovladaci
koliky v hofédku nebo nedotaZenou ochrannou objimku.

Tladitko pro ovladani zafizeni

TEST

>)|Q=

a1

s

Tlagitko slouzi k vybéru rezimu ovladani fezacky (dvoutaktni / Ctyftaktni). Poloha TEST slouzi ke kontrole
spravnosti fungovani vzduchového systému a jeho Cisténi. Pfi spousténi zafizeni po noCnim odstaveni je
tfeba asi 30 sekund profukovat plazmovou rukojet fezaCky v rezimu TEST, aby se odstranila kondenzace z
okruhu. Tento proces prodlouzi Zivotnost spotfebnich dilt a usnadni spusténi fezacky.

9. OCHRANA PROTI PREHRATI
Zdroj proudu je vybaven tepelnym, samocinnym pfepinaem proti pfetizeni. Pokud bude teplota fezacky

prili§ vysoka, ochrana odpoji fezaci proud a rozsviti se kontrolka signalizujici pfehfati (9). Po poklesu teploty
dojde k automatickému resetovani pfepinace.



10. REZANi PLASMATEM
10.1. Priprava zafizeni k provozu

Pfipojte zafizeni ke zdroji stlateného vzduchu. Vzduch by mél byt suchy a bez oleje. (Pokud vzduch z
kompresoru obsahuje olej nebo vodu, je tfeba vzduchové potrubi vybavit pfidavnym odvihovacem vzduchu
a filtrem). Nastavte spravny tlak vzduchu. Pfipojte zemnici kabel k fezanému prvku. Zapojte zastr¢ku
zafizeni do sitové zasuvky 3x400V 50Hz.

10.2. Nastaveni parametra fezani
Pomoci oto¢ného knofliku (2) nastavte pozadovanou hodnotu fezného proudu.
10.3. Iniciace oblouku a vedeni fezu

Aby doslo k zapaleni oblouku v dvoutaktnim rezimu, je tfeba pfiblizit drzak k fezanému prvku a v zavislosti
na tloustce fezaného materialu jej lehce dotknout nebo udrZovat ve vzdalenosti cca 2 mm a stisknout tlacitko
na drzaku. Dojde k zapaleni oblouku mezi elektrodou a tryskou drzaku a soucasné se otevie vzduchovy
ventil, coz zpuUsobi vyfouknuti pilotniho oblouku z trysky. Pokud je tryska v kontaktu nebo v odpovidajici
vzdalenosti od fezaného prvku, dojde k zapaleni hlavniho oblouku a tim k zahdjeni procesu fezani, ktery
bude trvat do uvolnéni tlacitka na rukojeti.

Ve Ctyftaktnim rezimu se oblouk zapali stejné jako ve dvoutaktnim rezimu, ale po zapaleni oblouku Ize
uvolnit tlaCitko na rukojeti a pokraovat v fezani s uvolnénym tlacitkem. Chcete-li fezani ukoncit, stisknéte a
uvolnéte tlacitko na rukojeti.

POZOR! Nezapinejte tla¢itko ve vzdalenosti vétSi nez 2 mm od fezaného materialu. Pokud se oblouk
nerozsviti do 2 sekund, uvolnéte tlacitko. Spusténi ionizatoru na dobu delSi nez 2 sekundy miize vést
k jeho poskozeni!

Aby se zabranilo naruseni vzniceni oblouku béhem fezani, mélo by byt pohyby rukojeti vi¢i materialu
rovnomeérné a tryska rukojeti by méla byt umisténa kolmo k fezanému prvku, ve stalé vzdalenosti od néj. V
pfipadé prerudeni hofeni oblouku béhem Fezani uvolnéte a poté stisknéte tlaCitko na rukojeti, dojde k
opétovnému zapaleni pilotniho oblouku.

Spravné posouzeni rychlosti fezani se provadi na zakladé posouzeni Uhlu, pod kterym je fezany material
vyhazovan na strané jeho spodni hrany, a také na zakladé pozorovani proudu materialu a fezané plochy.
Nejlepsich vysledkl Ffezani se dosahuje pfi pouziti maximalnich pFipustnych rychlosti.

Pokud je fezna rychlost pfilis vysoka, proud neni schopen dostate¢né roztavit kov a vyhodit jej ven z
fezaného prvku, coz muze zpUsobit, ze se €ast roztaveného kovu nasméruje k trysce, a tim dojit k vazné
poruSe.

PFi fezani tenkych plechd a hliniku by fezani mélo zacinat pomalu, aby se material spravné propalil.
Rychlost Fezani Ize zvysit po prichodu oblouku spodni hranou fezaného materialu.

Pfi normalnim provozu by vzdalenost drzdku méla byt 0 az 2 mm.

Nedoporucuje se zapinat pilotni oblouk bez umyslu fezat, protoze to zplsobuje zbytecné opotiebeni
elektrody a trysky.

V pfipadé zableskl oblouku nebo pokud je jeho plamen zeleny nebo oblouk vydava jakykoli neobvykly zvuk,
je tfeba zafizeni okamzité vypnout a zkontrolovat stav opotiebitelnych dil{.

Rezani Ize prerusit uvolnénim tlagitka na rukojeti nebo prudkym odtrZzenim rukojeti od materialu. Po uvolnéni
tlacitka na rukojeti dojde k okamzitému zhasnuti oblouku a po nékolika sekundach k vypnuti pfivodu
stlaeného vzduchu. Zpozdéni pfi vypinani pfivodu stlaéeného vzduchu slouzi k ochlazeni zahtfatych ¢asti
rukojeti.

11. NEZ VYVOLATE SERVIS

V pfipadé nespravné funkce zafizeni pfed odeslanim fezacky do servisu zkontrolujte seznam zakladnich
poruch a pokuste se je odstranit sami.

Veskeré opravy zafizeni mohou byt provadény pouze po odpojeni zastr¢ky ze zasuvky.

Pozor! Zafizeni neni zapec€eténo a uzivatel mize sejmout kryt fezacky za ucelem odstranéni drobnych poruch.



POZOR! Svarovaci stroj je vybaven funkci Fan Stop, ktera vypne ventilator nékolik minut po
dokon¢eni svarovani a ochlazeni zarizeni. Ventilator se znovu spusti pfi zatizeni.

Pfiznaky

PFicina

Postup

Chybéjici napajeni, signal poruchy
nebo vadna funkce zafizeni

Chybéjici pfipojeni nebo uvolnéna zastrcka
uvnitf zafizeni

Sejméte kryt, zkontrolujte a opravte
pfipojeni vSech elektrickych zastréek uvnitf
zafizeni

Po zapnuti napajeni nesviti
kontrolka napajeni

Chybi napajeci napéti

Zkontrolujte pojistky na sitovém pfipojeni
Zkontrolujte, zda je v siti napéti

Po pfipojeni napajeni nesviti
kontrolka napajeni

Vypinac¢ napajeni je v poloze OFF

Prepnéte vypinac¢ (10) do polohy ON

Kontrolka napajeni sviti, ventilator
nefunguje, chybi vystupni napéti.

Napajeci napéti je nestabilni a zplsobuje
zapnuti prepéti
proti prepéti

Vypnéte zafizeni na 2-3 minuty a znovu jej
zapnéte

Kratkodobé zapnuti a vypnuti
spinace zpUsobilo spusténi pfepétové
ochrany

Vypnéte zafizeni na 2—-3 minuty a znovu jej
zapnéte

Ohnivy oblouk se nerozsviti

Chybéjici spravny kontakt svorek zemniciho
vodice

Opravte kontakt svorek zemniciho vodice

PosSkozeny spinac v drzaku plazmy

Vymeérite spina¢

Nespravné pfipojeni plazmové svorky k
zafizeni

Zkontrolujte stav elektrickych spojl
drzaku, zkontrolujte, zda nejsou piny v
z4suvce zlomené nebo zaseknuté

Opotrebované spottebni dily

Zkontrolujte plazmovou svorku, vyménte
opotfebované spotfebni dily, pokud jsou
opotifebované

Sviti kontrolka tepelné ochrany
L oc

Zafizeni se prehralo.

Pockejte nékolik minut, az dioda zhasne, a
pokracujte v fezani.

Obvodovy obvodovy obvodovy
obvodovy obvodovy obvodovy
obvodovy obvodovy obvodovy
obvodovy obvodovy obvodovy
obvodovy obvodovy obvodovy
obvodovy obvodovy obvodovy
obvodovy obvod

,TORCH” (3)

Nespravné nasazené spotrebni dily
plazmového drzaku, zlomené koliky v
hofaku, nedotazena ochranna objimka.

Zkontrolujte spravnost nasazeni spotfebnich
dilt plazmové horaku, zkontrolujte, zda
nejsou zlomené koliky v hofaku nebo zda se
nezadrhavaji. Utahnéte

ochrannou objimku.

Luk se nerozsviti, sviti dioda
LAIR” (10)

Chybi pfivod vzduchu nebo pokles tlaku
vzduchu pod 1,8 baru.

Zkontrolujte stav vzduchového kompresoru,
spravnost pfipojeni vzduchu a
tésnost vzduchového potrubi.

Ventilator nefunguje

Ventilator byl zablokovan ohnutym krytem

Vyrovnejte kryt ventilatoru

Neuspokojiva kvalita fezu

Spatna kvalita pouzitych material( a
spotfebnich dill

Vyménte spotfebni dily za dily vysSi kvality

Vzduch proudi s nedostate¢nou intenzitou

Zkontrolujte pFivodni hadici, opravte spojeni
hadice s koncovkami a stav rychlospojek
Zkontrolujte vzduchovy kompresor

12. NAVOD K POUZITi A SEZNAM SPOTREBNICH DiLU

Pouzivani zafizeni CUTTER 130 by mélo probihat v prostfedi bez ziravych slozek a velkého mnozstvi
prachu. Zafizeni by nemélo byt umisténo v prasnych prostorech, v blizkosti pracujicich brusek atd.
Zapraseni a znecisténi kovovymi pilinami ovladacich desek, vodi€l a spojll uvniti zafizeni mize vést k
elektrickému zkratu a v disledku toho k poskozeni fezacky.
Je tfeba se vyvarovat provozu v prostfedi s vysokou vlhkosti, zejména v situacich, kdy se na kovovych
prvcich vyskytuje rosa.
V pfipadé vyskytu rosy na kovovych prvcich, napf. po vlozeni chladného zafizeni do teplé mistnosti, je tfeba
pockat, az rosa zmizi. Pfi provozu fezacky na volném prostranstvi se doporucuje umistit ji pod stfechu, aby
byla chranéna pred nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami.
Zarizeni CUTTER 130 by mélo byt provozovano za nasledujicich podminek:

- zmény efektivni hodnoty napajeciho napéti ne vétsi nez 10 %

- teplota okoli od —10 °C do +40 °C

- atmosféricky tlak 860 aZz 1060 hPa

- relativni vlhkost vzduchu ne vy33i nez 80 %

- nadmorska vySka do 1000 m
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Seznam spotiebnich dilG plazmového drzaku A-141 typu Trafimet
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Cislo ¢ni Cislo
TECWELD
1 Difuzor IZN0518
2 Elektroda CUTE-PR101 PR0101
Tryska 1,1 CUTD-PD101-11 PDO0101-11
3 Tryska 1,4 CUTD-PD101-14 PD0101-14
Tryska 1,7 CUTD-PD101-17 PD0101-17
Tryska 1,9 CUTD-PD101-19 PD0101-19
4 Vifivy krouzek CUTD-PE101 PE0101
5 Ochranna objimka CUTTO-PC102 PC0102
6 Rozpérny krouzek (2 hroty) CVv0012 CVv0012
7 Pruzinové sané CUTS CVv0011
8 Rozpérny krouzek (4 hroty) Cv0014 CVv0014

Uplny seznam spotfebnich a nahradnich dild je k dispozici na webovych strankach www.tecweld.pl a ve

spolecnosti TECWELD. Tyto dily je mozné zakoupit pfimo.

13. UDRZBA

V ramci kazdodenni udrzby je tfeba udrZovat fezacku v Cistoté a kontrolovat stav vnéjsich spoju.

Pravidelné vyménujte opotfebitelné dily.

V zavislosti na pracovnich podminkach pravidelné Cistéte vnitfek zafizeni pomoci stlateného vzduchu, aby
se odstranil prach a kovové piliny z ovladacich panelu, kabel(l a elektrickych spoju.

Nejméné jednou za mésic zkontrolujte stav filtru a kaliS8ku odluéovade vody vzduchového pfipravného

zafizeni. V pfipadé opotfebeni je vyménte za nové.

Seznam nahradnich dild jednotky pfipravy vzduchu

C. Nazev Katalogové &islo TECWELD
1 Kalich separatoru 7811366
2 Vypoustéci ventil 7811368
3 Filtr suSicky 7811367
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Nejméné jednou za pul roku je tfeba provést celkovou kontrolu a zkontrolovat stav elektrickych spojli, zejména:
- stavu ochrany proti Urazu elektrickym proudem
- stavu izolace
- stavu bezpecnostniho systému
- spravnosti fungovani chladiciho systému
Poskozeni zplsobené provozem fezacky v nevhodnych podminkach a nedodrzenim doporuceni
tykajicich se udrzby nejsou kryty zaruénimi opravami.

14. POKYNY PRO SKLADOVANIi A PREPRAVU

Zarizeni by mélo byt skladovano pfi teploté od —10 °C do +40 °C a relativni vihkosti do 80 % bez agresivnich
vyparl a prachu. Pfeprava zabalenych zafizeni by méla probihat v krytych dopravnich prostfedcich. Béhem
prepravy je tfeba zabalené zafizeni zajistit proti posunuti a zajistit jeho spravnou polohu.

15. SPECIFIKACE SADY

Zdroj CUTTER 130

Drzak pro plazmové fezani A-141 typu Trafimet
Hromadny vodi€ s kleStovou svorkou

Navod k obsluze

Baleni

A WON -
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16. ELEKTRICKY SCHEMA
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17. ZARUKA

Zaruka se poskytuje na dobu 12 mésicl pro subjekty podnikajici, ale s vyjimkou naroku
souvisejicich se zarukou, nebo 24 mésict pro spotiebitele od data prodeje.

Zaruka bude uznana po predlozeni dokladu o koupi (faktura nebo uctenka) a zarucniho listu s
uvedenym nazvem produktu, vyrobnim ¢islem, datem prodeje a razitkem prodejniho mista.

Pro zadani zaruéni opravy je treba vyplnit formular, ktery se nachazi na strance_www.tecweld.pl v
zalozce SERVIS. Na zakladé pfihlasky bude zadana preprava zafizeni do servisu kuryrni spole€nosti.
Zarizeni zaslana jinym zplsobem na naklady spoleénosti TECWELD nebudou prijata!

Svarovaci stroj je treba doruéit spolu se svarovacim drzakem. Reklamace zafizeni bez svarovaciho
drzaku nebudou pfijimany.

Zarizeni zasilané k reklamaci musi byt zabaleno v originalnim kartonu a zajiSténo originalnimi
polystyrenovymi vyplnémi. Spoleénost TECWELD nenese odpovédnost za poskozeni svarecky
vzniklé béhem prepravy.

Pokud se chystate tento vyrobek vyhodit, nevyhazuijte jej spolu s béznym domacim odpadem. Podle

smérnice WEEE (smérnice 2012/19/EU) platné v Evropské unii musi byt pouzity elektricky a

elektronicky zafizeni likvidovano samostatné.

V Polsku je v souladu s ustanovenimi zakona ze dne 11. zafi 2015 o pouZitém elektrickém a

elektronickém zafizeni zakazano ukladat spole€né s ostatnim odpadem pouzité zafizeni oznacené
. symbolem pFeskrtnutého kose.

Uzivatel, ktery se hodla tohoto vyrobku zbavit, je povinen odevzdat pouzity elektricky a elektronicky zafizeni do sbérného
mista pro pouzity zafizeni. Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodnici a maloobchodnici s timto zafizenim a
obecni organizacni jednotky zabyvajici se sbérem odpadu.

VySe uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem omezit mnozstvi odpadu z odpadniho elektrického a
elektronického zafizeni a zajistit odpovidajici uroven sbéru, zpétného odbéru a recyklace odpadniho zafizeni. Spravné
plnéni téchto povinnosti je dlilezité zejména v pfipade, Ze pouzity zafizeni obsahuji nebezpeéné slozky, které maji
zvlasté negativni vliv na Zivotni prostiedi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak pobocka:

41-943 Piekary Slaskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl
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PROHLASENI O SHODE
01/CUTTER130/2023

Zmocnény zastupce vyrobce:
TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slgskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

pobocka:
41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G
POLSKA

ProhlaSujeme, Ze nize uvedeny vyrobek:

Plazmova rezacka

Obchodni nazev: CUTTER 130
Typ: CUTTER 130
Znadka vyrobce: She"“‘a'!.gnez_

na ktery se vztahuje tato prohlaseni, splfiuje poZadavky nasledujicich smérnic Evropské unie a vnitrostatnich
predpisu, kterymi se tyto smérnice provadeéji:

Smérnice o nizkém napéti LVD 2014/35/EU

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30/EU Smérnice

RoHS 11 2011/65/EU

a je v souladu s nasledujicimi normami:
PN-EN IEC 60974-1:2018-11+A1:2019-06 Zafizeni pro obloukové svafovani -- Cast 1: Svafovaci
zdroje energie,

PN-EN 60974-10:2014-12 Zafizeni pro obloukové svafovani -- Cast 10: Pozadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a

elektronickych vyrobkl z hlediska omezeni nebezpecnych latek.

Rok umisténi znacky CE na zafizeni: 2014

Bytom, dne 05.01.2023 Piotr Polak
(podpis osoby upowaznionej)



