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VAROVANI!
Pred instalaci a spuSténim zafizeni si pozorné prectéte tento navod

1. OBECNE POZNAMKY

Uvedeni do provozu a provoz zafizeni |ze provést pouze po peclivém precteni tohoto navodu k
obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni mohou byt nékteré jeho funkce upravovany a jejich
ovladani se mize v detailech lisit od popist v ndvodu. Nejedna se o chybu zafizeni, ale o vysledek pokroku
a neustalych Uprav zafizeni.

Poskozeni zafizeni zplsobené nespravnou obsluhou ma za nasledek ztratu zarucnich prav. Jakékoli Upravy
nabijecky jsou zakazany a rusi platnost zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zafizeni by méli mit potfebnou kvalifikaci opravniujici je k provadéni

svarelskych praci:

- mél by mit kvalifikaci elektro svafec v oboru svafovani v ochranné atmosfére plynu, znat pravidla BOZP
- pro provoz elektroenergetickych zafizeni jako jsou svareci zafizeni a pomocna zafizeni na elektfinu,

- znat zdravotni a bezpecnostni pravidla pro provoz lahvi na stla¢eny plyn (argon) a
- instalaci, znat obsah tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho ur€enim.

A VAROVANT{ AN\

Svarovani miZe ohrozit bezpecnost obsluhy a dalSich osob v blizkosti. Proto je tfeba pfi svafovani
dodrZovat zvlastni opatfFeni. PFed zahajenim svarovani se seznamte s predpisy BOZP platnymi na
pracovisti.

PFi elektrickém svarovani metodami MMA a MIG/MAG hrozi nasledujici nebezpeci:

- ELEKTRICKY SOK

- NEGATIVNI VLIV OBLOUKU NA LIDSKE OCI A OTRAVINY KUZE PARY A

- PLYNY

- POPALENINY

- NEBEZPECI VYBUCHU A POZARU HLUK

Abyste predesli arazu elektrickym proudem:

- pripojte zafizeni k technicky tGcinné elektroinstalaci s odpovidajici ochranou a tGc¢innosti nulovani
(dodatecna ochrana pred Urazem elektrickym proudem); ostatni zafizeni na pracovisti svarece by
méla byt zkontrolovana a fadné pripojena k siti,

- instalujte aktualni kabely s vypnutym zafizenim,

- nedotykejte se soucasné neizolovanych casti drzaku elektrody, elektrody a obrobku, vcetné
krytu pfistroje,

- nepouzivejte drzaky a napajeci kabely s poSkozenou izoladi,

- v podminkach zvlaStniho nebezpedi Urazu elektrickym proudem (prace v prostredi s vysokou vlhkosti a
uzavienymi nadrzemi) pracovat s asistentem podporujicim praci svarece a zajiStujicim bezpecnost
pouzivat odév a rukavice s dobrymi izola¢nimi vlastnostmi,

- pokud zaznamenate néjaké nesrovnalosti, kontaktujte prosim kompetentni osoby, aby je odstranili,

- Je zakazano provozovat zafizeni s odstranénymi kryty.

Prevence negativnich Gc¢inku elektrického oblouku na o€i a pokoZku ¢lovéka:

- Pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, kozenou obuv),

- pouZivejte Stity nebo pfilby s vhodné zvolenym filtrem,

- PouZivejte ochranné zavésy z nehorlavych materiall a spravné vybirejte barvy stén, které
pohlcuji Skodlivé zareni.



Prevence otrav parami a plyny uvoliovanymi pfi svafovani z povlaku elektrody a

odparovanim kovu:

- Poutzivejte ventilacni zafizeni a odsavace instalované na pracovistich s omezenou vyménou
vzduchu,

- PFi praci v uzavrenych prostorach (nadrzich) vyfoukejte Cerstvym vzduchem, pouZzivejte

- masky a respiratory.

Prevence spaleni:

- Pouzivejte vhodny ochranny odév a obuv, abyste se chranili pfed popaleninami zafenim
oblouku a rozstrikem,

- Vyvarujte se potrisnéni odévu tukem a oleji, které mohou zpUsobit jeho vzniceni.

Prevence vybuchu a poZaru:

- Je zakadzano pouzivat zafizeni a svafovat v mistnostech s nebezpelim vybuchu nebo pozaru,

- Svarovaci stanice by méla byt vybavena hasicim zafizenim,

- Svarovaci stanice by méla byt v bezpe¢né vzdalenosti od hoflavych materiald.
Prevence negativnich Gcinka hluku:

- Pouzivejte Spunty do usi nebo jina opatfeni na ochranu proti hluku

- Varujte pfed nebezpecim osob v okoli.

A VAROVANI!

NepouZivejte zdroj energie k rozmrazovani zamrzlych trubek.

PFed spusténim zafizeni je nutné:

- Zkontrolujte stav elektrickych a mechanickych spoju. Je zakdzano pouZivat rukojeti a napajeci kabely s
poskozenou izolaci. Nespravna izolace rukojeti a napajecich kabelll mize zpUsobit Uraz elektrickym
proudem,

- Zajistéte spravné pracovni podminky, tj. zajistéte spravnou teplotu, vlhkost a vétrani na pracovisti.
Chrarite pred deStém mimo uzaviené prostory,

- Umistéte nabijecku na misto, které umoznuje jeji snadnou obsluhu.

Operatofi svarecd by méli:

- byt certifikovan pro elektrické svafovani metodou MMA a MIG/MAG, znat a dodrZovat

- platné predpisy BOZP pfi provadéni svarecskych praci,

- pouzivat vhodné, specializované ochranné prostredky: rukavice, zastéru, gumové holinky, Stit nebo
svarecskou kuklu s vhodné zvolenym filtrem,

- znat obsah tohoto nadvodu a pouZivat svarecku v souladu s jeho zamySlenym pouzitim.

Jakékoli opravy zafizeni Ize provadét pouze po vytazeni zastrcky ze zasuvky.

Je-li zafizeni pripojeno k elektrické siti, je zakdzano dotykat se jakychkoli prvk{ tvoficich obvod
svarovaciho proudu holou rukou nebo pfes mokré obleceni.

Je zakdzano odstranovat vnéjsi kryty, kdyzZ je zafizeni pfipojeno k siti. Jakékoli vlastni Upravy
usmeérniovace jsou zakazany a mohou vést ke zhorSeni bezpenostnich podminek.

VeSkeré udrzbarské a opravarenské prace mohou provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni podminek
bezpecnosti prace platnych pro elektricka zafizeni.

Je zakazano pouzivat svarecku v prostorach s nebezpecim vybuchu nebo pozaru! Svarovaci

stanice by méla byt vybavena hasicim zarizenim.

Po ukonceni prace odpojte napajeci kabel zaFizeni ze sité.

VySe uvedena rizika a obecna pravidla BOZP nevycerpavaji problematiku bezpecnosti prace svarece, nebot
nezohlednuji specifika pracovisté. Jejich dalezitym doplrikem jsou pokyny pro bezpec¢nost a ochranu zdravi
na pracovisti, jakoz i Skoleni a pokyny poskytované vedoucimi.



3. OBECNY POPIS

Poloautomaticka svarecka MIG 200 Speedy slouzi k ru¢nimu svarovani oceli a neZeleznych kovl. UmoZznuje
svafovani MIG / MAG a MMA (obalena elektroda). Diky zméné polarity zafizeni umoZzfiuje svafovani MIG /
MAG s pouZzitim jak standardnich drat a ochranného plynu, tak i samostinicich trubicek. Svarecka se
pouZiva v uzavienych nebo zastfeSenych prostorach, nevystavenych pfimym povétrnostnim vlivim. MIG 200
Speedy je kompatibilni s civkami dratu D100 (1 kg) a D200 (5 kg).

4. TECHNICKE PARAMETRY

P4

4.1 Svarecka

MIG 200 Speedy

Napajeci napéti: AC 230V 50Hz
Jmenovity svafovaci proud / pracovni cyklus 200 A/ 60 %
Rozsah nastaveni svaFovaciho proudu 50-200 A.
Rozsah regulace svarovaciho napéti (MIG) 16-24V

Promér civek dratu:

100 mm, 200 mm

Rozsah nastaveni rychlosti posuvu dratu

2,5-12m/ min

Maximalni odbér proudu 25 A.
Maximalni spotfeba energie 8,5 kVA
Hmotnost: 8 kg
Rozméry: 395 x 163 x 238 mm
Uroven zabezpeéeni 1P21S
4,2 MIG pistole

Typ rukojeti TW-15
Maximalni proudova zatiZitelnost 200 A.
Typ chlazeni Ochranny plyn
Proud chladiciho plynu 10-18 1/ min
Délka 3m

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus je zaloZzen na 10minutové periodé. 60% pracovni cyklus znamen4, Ze po 6 minutach provozu
je nutna 4minutova prestavka. Pracovni cyklus 100% znamena, Ze zafizeni mlZe pracovat nepretrzité bez
preruseni.

Pozornost! Zkousky ohfevu byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. Pracovni cyklus pFi 40°C byl uréen
simulaci.

Uroven zabezpeteni
IP definuje stupen odolnosti zafizeni proti pevné kontaminaci a vodé vnikajici do zafizeni. IP21S znamena, Ze
zarizeni je vhodné pro provoz ve stisnénych prostorach a neni vhodné pro pouziti v desti a snéhu.
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5. PRIPRAVA ZARIZENI K PRACI
5.1 PRIPOJENI OCHRANNEHO PLYNU

1. Nasadte valec a zajistéte jej proti padu.

2. Na okamzik odSroubujte ventil Idhve, abyste odstranili veSkeré necistoty.
3. Nainstalujte regulator na valec.

4. Pfipojte redukci hadici ke svarecce.

5. OdSroubujte ventil Idhve a regulator.

5.2 PRIPOJENI K NAPAJECI SiTI

1. MIG 200 Speedy by mél byt pouzivan pouze v jednofazovém, tfivodicovém,
uzemnéném neutralnim systému.

2. Svarovaci poloautomat MIG 200 Speedy je uzplsoben pro praci se siti 230V 50Hz, chranénou
pojistkami s casovym zpozdénim 25A.

3. Zafizeni je vybaveno napajecim kabelem a zastrckou. Pfed pripojenim napdjeni se ujistéte, ze
hlavni vypinac (14) je v poloze OFF (vypnuto).

5.3 PRIPOJENI CIVKY DRATU

. Otevrete bocni kryt krytu.

. Zkontrolujte, zda jsou hnaci valce vhodné pro typ a prdmér dratu.

. Umistéte civku s draténou elektrodou na vreteno.

. Zajistéte civku proti padu.

. Uvolnéte tlak na podavaci valecky.

. Otupte konec dratu elektrody.

. Zavedte drat pres podavaci valecek do drzaku.

. Zatlacte drat do drazek hnaciho valce.

. OdSroubujte kontaktni hrot z hofaku, zapnéte napajeni svarecky a stisknéte ovladaci tlacitko
svarovaciho horaku.

10. Poté, co se drat elektrody objevi v Usti rukojeti, uvolnéte tlacitko a naSroubujte kontaktni hrot.
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5.4 PRIPRAVA MIG ZBRANE K PRACI

V zavislosti na typu svarovaného materidlu a priiméru elektrodového dratu nasadte na MIG horak

vhodny kontaktni hrot a vedeni dratu.

Pro svarovani oceli pouzivejte kontaktni hroty pro svarovani oceli a ocelovou vlozku. PFi svarovani
hliniku pouzivejte kontaktni hroty pro svafovani hliniku a teflonovou vlozku.

Primér dratu elektrody Priimér kontaktniho hrotu
0,8 0,8
1,0 1,0

6. POPIS FUNKCI PREPINACE A OVLADACE
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. Tepelna ochranna dioda.

. Prepinac svarovaciho procesu (MMA / MIG).

. Knoflik pro rychlost podavani dratu
(MIG) / svarovaci proud (MMA).

. Knoflik pro nastaveni svafovaciho napéti.
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. Zastrcka prepinace polarity.
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8. Zasuvka MIG pistole.
9. Zobrazeni svarfovaciho proudu.

10. Zobrazeni svafovaciho napéti.

11. Zemnici svorka.

12. Pfipojka ochranného plynu.
13. Napajeci kabel.

14. Vypinac.

Zdroj je vybaven tepelnym automatickym spinacem pfetizeni. PFi pFiliS vysoké teploté svarecky
ochrana odpoji svafovaci proud a rozsviti se dioda indikujici pfehrati (1). Po poklesu teploty se spinac

automaticky resetuje.



8. PRIPRAVA NA PROCES SVAROVANI
8.1 METODA MMA

8.1.1 PFiprava zafizeni k provozu

AC 230V 50Hz
|

MIG TORCH ja Gas @
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Zacisk masowy

Uchwyt elektrodowy

1. Ujistéte se, Ze hlavni vypinac (14) je v poloze OFF.

2. Pevné pfipevnéte svorku pro obrobek ke svafovanému materialu.

3. Zemnici kabely a kabely elektrody umistéte do zdifek (+) a (-) svarecky tak, aby se na drzaku
elektrody nachéazel spravny pél pro elektrodu. Polarita pfipojeni svarovacich kabel( zavisi
na typu pouZité elektrody a je uvedena na obalu elektrody.

8.1.2 Nastaveni parametrt svafovani

1. Zapnéte napajeni zafizeni pomoci vypinace (14).
2. Nastavte voli¢ metody svarovani (2) do polohy MMA.
3. Knoflikem (3) nastavte pfislusny svarovaci proud.

8.1.3 Iniciace oblouku

1. Dotknéte se elektrodou obrobku, kratce jej otfete a odtrhnéte.

2.V pripadé iniciace oblouku elektrodami, jejichZ povlak tvofi po vytvrzeni nevodivou strusku,
predcistéte hrot elektrody nékolikanasobnym narazem na tvrdy povrch, dokud nedojde ke kontaktu
kovu se svarovanym materialem. ziskané.



8.2 METODA MIG
8.2.1 PFiprava zafizeni k provozu

8.2.1.1 Svarovani plynovym obloukem

AC 230V 50Hz
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Zacisk masowy

Uchwyt MIG

1. Ujistéte se, Ze hlavni vypinac (14) je v poloze OFF.

2. Nainstalujte civku s vhodnym elektrodovym dratem.

3. Pfipojte lahev s vhodnym ochrannym plynem k vsuvce (12) na zadni strané zafizeni.
4. Zasunte zastrcku MIG pistole do zasuvky (8) svarecky a utdhnéte matici.

5. Bezpecné pripevnéte svorku vedeni obrobku ke svafovanému materialu.

6. Zapojte druhy konec hmotnostniho kabelu do zasuvky (-) (6) svarecky.

7. Zapojte prepinac polarity (7) do zasuvky (+) (5) svarecky.

8.2.1.2 Svafovani samostinénym ocelovym dratem

AC 230V 50Hz

L
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1. Ujistéte se, Ze hlavni vypinac (14) je v poloze OFF.

2. Nainstalujte civku se samostinicim dratem.

3. Zasunite zastrcku MIG pistole do zasuvky (8) svarecky a utahnéte matici.
4. Upevnéte svorku vedeni obrobku na svarovany material.

5. Vlozte druhy konec hmotnostniho kabelu do zasuvky (+) (5) svarecky.

6. Zapojte prepinac polarity (7) do zasuvky (-) (6) svarecky.

8.2.2 Nastaveni parametrt svafovani

1. Zapnéte napajeni zafizeni pomoci vypinace (14).

2. Nastavte prepinac metody svarovani (2) do polohy MIG.

3. Pomoci knofliku (4) nastavte prFislusné svarovaci napéti.

4. Pomoci knofliku (3) nastavte vhodnou rychlost podavani dratu.

8.2.3 Iniciace oblouku

1. Pfisunite drzak blize ke svarfovanym dildm tak, aby vzdalenost mezi tryskou a svarfovanymi
dily byla cca 10 mm.
2. Stisknéte tlacitko na horaku a zac¢néte svarovat. Uvolnénim tlacitka proces svarovani ukoncite.

9. NEZ ZAVOLATE SERVIS
V pfipadé poruchy zafizeni si pfed odeslanim svarece do servisu zkontrolujte seznam zakladnich poruch a

pokuste se je sami odstranit.
Jakékoli opravy zafizeni Ize provadét pouze po vytaZeni zastrcky ze zasuvky.

Pozornost! Zafizeni neni utésnéno a uzivatel mdze odstranit kryt svarecky, aby odstranil drobné zavady.

PFiznaky

ZpUsobit

Postup

Z4dné napajeni, signal poruchy
nebo porucha zafizeni

Z4dné spojeni nebo uvolnéna zastréka uvnitf
zafizeni

Odstrarite kryt, zkontrolujte a opravte
pripojeni vSech elektrickych zastréek uvnitf
zafizeni

Z&dné podavani dratu
elektroda (motor podavace
bézi)

Tlak valce je prilis slaby

Nastavte spravny tlak

Nespravny pramér drazky
napinaciho kola

Nainstalujte spravny vodici valecek

Spinavé vedeni dratu v drzéku

Vycistéte vedeni dratu pro draténou elektrodu

Zablokovany drat elektrody v kontaktni
Spicce

Vymeénte kontaktni hrot

Nepravidelny posuv
dratové elektrody

PoSkozeny kontaktni hrot

Vyménite kontaktni hrot

Drazka podavaciho vélecku je znecisténa nebo
posSkozena

Vycistéte drazku valecku nebo valecek vymérite

Civka dratu se otira o stény krytu svarecky

Civku dratu nasadte spravné

Oblouk nezasahne

Ve svorce zemniciho vodice neni spravny
kontakt

Spravny kontakt zemnici svorky

Vadny spina¢ v MIG pistoli

Vyménte spinac

Nespravné pripojeni MIG pistole k zafizeni

Zkontrolujte stav elektrickych spojd rukojeti,
zkontrolujte, zda nejsou zlomené nebo
zaseknuté koliky v zasuvce

Oblouk je pfili§ dlouhy a nepravidelny

PFiliS vysoké svarovaci napéti

SniZte svarovaci napéti

Rychlost podéavani dratu je pfilis nizka

Zvyste rychlost podavani dratu

Pili$ kratky oblouk

PFili§ nizké svarovaci napéti

ZvySte svarovaci napéti

Rychlost podavani dratu je pfiliS vysoka

Snizte rychlost podavani dratu

Po zapnuti napéjeni se indikator
zapnuti nerozsviti

Z4dné napajeci napéti

Zkontrolujte pojistky na sitovém
pripojeni

Kontrolka prehrati sviti

Zafizeni se prehralo.

Pockejte nékolik minut, nez LED zhasne, a
pokracujte ve svarovani.

Ventilator nefunguje

Ventilator byl zablokovan slozenym
krytem

Narovnejte kryt ventilatoru

Neuspokojiva kvalita svaru pfi
svarovani MIG

Pouzité nevhodné nebo nekvalitni
materialy nebo spotfebni materidl,

Vyménite spotfebni material. Vymérite
svarovaci drat nebo plynovou lahev za vhodné
nebo kvalitnéjSi materidly

Ochranny plyn proudi nespravnou
intenzitou.

Zkontrolujte hadici pfivodu plynu, vylepSete
pfipojeni hadice pomoci spojek a stav
rychlospojek

Zkontrolujte regulator valce

10




Spatna polarita svafovacich kabel( Zkontrolujte polaritu pFipojeni

Nevyhovujici kvalita svaru pfi svarovacich kabell
svarfovani MMA, elektroda pfilne VIhka elektroda Vymeénite elektrodu
ke svafovanému materialu Svérecka je napdjena z elektrocentraly

nebo pres dlouhy prodiuzovaci kabel s PFipojte zafFizeni pfimo k elektrické siti

prilis malym prirezem kabelu.

10. NAVOD K OBSLUZE

Provoz poloautomatické svarecky MIG 200 Speedy by mél probihat v atmosfére bez korozivnich slozek a
vysoké prasnosti. Neumistujte pfistroj na prasna mista, do blizkosti pracovnich brusek apod. Prach a
znecisténi kovovymi pilinami na ovladacich deskach, vodicich a spojich uvnitr pfistroje mize vést k
elektrickému zkratu a nasledné k poSkozeni svarecky.

Je tfeba se vyvarovat provozu v prostredi s vysokou vlhkosti, zejména v situacich, kdy dochazi k roseni
kovovych casti.

V pripadé oroseni kovovych prvkd, napriklad po vloZeni studeného zafizeni do teplé mistnosti, pockejte,
dokud zcela nevyschne a zafizeni se zahfeje na okolni teplotu. Spusténi studeného svareciho stroje za téchto
podminek jej mlze poskodit. PFi provozu svarecky pod Sirym nebem se doporucuje umistit ji pod stfechu,
aby byla chranéna pred nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy.

MIG 200 Speedy by mél byt provozovan za nasledujicich podminek:
zmény efektivni hodnoty napajeciho napéti ne vétsi nez 10%
- okolni teplota od -10°C do +40°C
- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa
- relativni vlhkost vzduchu ne vétsi nez 80 %
- nadmorské vySce do 1000 m nad morem

Seznam spotfebniho materialu:

Ne. Pro ocelové draty Pro hlinikové draty

1 Kontaktni hrot TW-15 M6x25 Kontaktni hrot Al TW-15 M6x25
2 Proudovy konektor TW-15

3 Plynova tryska TW-15

4 Ocelové vlozka | Teflonova kartuge

Uplny seznam spotfebniho materialu a nahradnich dild je k dispozici na webovych strankéch
www.tecweld.pl a na TECWELD. Tyto dily mlzZete zakoupit pfimo.

11. NAVOD K UDRZBE

V rdmci kazdodenniho provozu udrzujte svarecku v Cistoté a kontrolujte stav rukojeti, kabell a vnéjsich
spoju.
Pravidelné vymeénujte spotfebni material.
Pravidelné Cistéte vnitfek zafizeni tak, Ze jej profouknete stla¢enym vzduchem, abyste odstranili prach a
kovové tfisky z Fidicich desek, jakoZ i kabeldZe a elektrickych spojl.
Obecna kontrola a stav elektrickych pripojek by méla byt provedena nejméné jednou za Sest mésic(,
zejména:

- stav ochrany pred Urazem elektrickym proudem

- stavizolace

- stav bezpetnostniho systému

- spravné fungovani chladiciho systému

Na poskozeni vznikla provozem svarecky v nevhodnych podminkach a nedodrZenim doporuceni pro
udrZbu se zaruéni opravy nevztahuji.
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13. POKYNY PRO SKLADOVANI A PREPRAVU

Zafizeni by mélo byt skladovano pfi teploté -10°C az +40°C a relativni vihkosti do 80%, bez korozivnich
vyparl a prachu. Zabalena zafizeni by méla byt prepravovana krytymi dopravnimi prostredky. Pfi prepravé
je tfeba zabalené zarizeni zajistit proti posunuti a zajistit jeho spravnou polohu.

14. SPECIFIKACE SADY

1. Svarovaci zdroj 1 kus.
2. Pistole MIG TW-15 1 kus.
3. Uzemnéte kabel pomoci svorky 1 kus.
4. UzZivatelska prirucka 1 kus.
5. Baleni 1 kus.
15. ZARUKA

Zaruka je poskytovana po dobu 12 mésica pro podnikatelské subjekty, s vyjimkou reklamaci
souvisejicich se zarukou nebo 24 mésictl pro spotiebitele ode dne prodeje.

Zaruka bude respektovana poté, co inzerent predloZi doklad o koupi (fakturu nebo uctenku) a zarucni
list s vyraZzenym nazvem produktu, sériovym Cislem, datem prodeje a prodejnim mistem..

V pFipadé zarucni opravy kontaktujte TECWELD, ktery zajisti vyzvednuti zaFizeni kuryrni spole€nosti.
Zasilky zaslané jinym zplsobem na naklady TECWELD nebudou pfijaty!

Svarecka musi byt dodana se svafovacim horakem. Na reklamace zafFizeni bez navarovaciho drzaku
nebude bran zretel.

Zafizeni zaslané k reklamaci musi byt zabaleno v originalnim kartonu a zajiSténo originalnimi

polystyrénovymi tvarovkami. Spole¢nost TECWELD neodpovida za poskozeni svarecky zplisobené
prfepravou.
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Pokud se hodlate tohoto vyrobku zbavit, nelikvidujte jej s béZnym
domovnim odpadem. Podle smérnice WEEE (smérnice 2002/96 / ES) platné
v Evropské unii musi byt pro pouzita elektricka a elektronicka zafizeni
pouzity samostatné zpUlsoby likvidace.

V Polsku v souladu s ustanovenimi zdkona ze dne 1. Cervence 2005. o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich je zakazano odkladat
odpadni zafizeni oznacené symbolem preskrtnuté popelnice spolu s
ostatnim odpadem.

UZivatel, ktery se hodla tohoto vyrobku zbavit, je povinen odevzdat odpadni elektrické a elektronické
zafizeni do sbérny odpadnich zafizeni. Provozuji se mimo jiné sbérna mista velkoobchodniky a
prodejci tohoto zafizeni a organiza¢nimi slozkami obci ptsobicimi v oblasti svozu odpadt.

VySe uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem sniZit mnoZstvi odpadU vznikajicich z
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizeni a zajistit odpovidajici Uroven sbéru, vyuZziti a recyklace
odpadnich zafizeni. Spravné pinéni téchto povinnosti je dllezité zejména tehdy, obsahuje-li odpadni
zafizeni nebezpecné slozky, které maji zvlasté negativni dopad na Zivotni prostredi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie ul. Szmaragdowa 21/3/6

vétev:

41-909 Bytom ul. Krzyzowa 3

Tel. (+48) 32 38-69-428, fax (+48) 32 38-69-434, e-
mail: info@tecweld.pl

www.tecweld.pl
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PROHLASENI O SHODE
01/ MIG200SPE / 2018

Autorizovany zastupce vyrobce:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

vétev:

41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 3

ProhlaSujeme, Ze nasledujici produkt:

Poloautomaticka svarecka

Jméno vyrobku: MIG 200 SPEEDY
Typ: MIG 200
Ochranna znamka vyrobce: Mﬂobb;—

ke kterému se toto prohlaseni vztahuje, splfiiuje poZadavky nasledujicich smérnic Evropské unie a
narodnich predpist provadéjicich tyto smérnice:
Smérnice o nizkém napéti LVD 2014/35 / EU

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30 / EU

Smérnice RoHS II 2011/65 / EU

a splfiuje nasledujici normy:

PN-EN 60974-1: 2013-04zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 1: Zdroje energie pro svafovani,

PN-EN 60974-10: 2014-12zaFizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: PoZadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),

PN-EN 50581: 2013-03Technickd dokumentace pro posuzovani elektrickych a elektronickych

vyrobku s prihlédnutim k omezeni pouZiti nebezpecnych latek.

Rok pripevnény k oznaceni CE na zafizeni: 2017
/ ‘/- Polak
( Lo [N re
oa3 »icdapf BLARK!
Z):’-r' o V. ]
Had 1 ¥ >29
Bytom, dal 5. ledna 2018 Piotr Polak

(podpis opravnéné osoby)



