NAVOD K POUZITI

INVERTOROVY SVAREC TIG 215P AC/DC
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VAROVANI!
Pfed instalaci a spusténim zafizeni si pfectéte tento navod.

1. OBECNE POZNAMKY

Spusténi a provoz zafizeni je mozné provést pouze po dikladném seznameni se s timto navodem k
obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni mohou byt nékteré jeho funkce modifikovany a jejich
fungovani se muze v detailech liSit od popisu v navodu. Nejedna se o vadu zafizeni, ale o vysledek pokroku
a neustalych modifikaci zafizeni. MGze dojit ke zméné standardniho vybaveni zafizeni.

Poskozeni zafizeni zpusobené nespravnym pouzivanim ma za nasledek ztratu naroku na zaruku. Jakékoli
upravy nabijeCky jsou zakazany a maji za nasledek ztratu zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zafizeni by méli mit nezbytnou kvalifikaci opraviiujici je k

provadéni svarovacich praci:

* méli by mit opravnéni elektrického svafece v oblasti svafovani obalenymi elektrodami a v ochrannych
plynech,

e znat pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci pfi provozu elektrickych zafizeni, jako jsou
svafovaci zafizeni a pomocné zafizeni napajené elektrickou energii,

e znat zasady bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci pfi manipulaci s lahvemi a instalacemi se stlatenym
plynem (argonem),

e znat obsah tohoto navodu a pouzivat zafizeni v souladu s jeho uréenim.

A VAROVANI AN\

Svarovani muze ohrozit bezpeénost obsluhy a dalSich osob v okoli. Proto je tfeba pfi svarovani
dodrzovat zvlastni bezpeénostni opatieni. Pfed zahajenim svarovani se seznamte s bezpeénostnimi
predpisy platnymi na pracovisti.

Pii elektrickém svarfovani metodami MMA a TIG existuji nasledujici nebezpedi:

« URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

« NEGATIVNI VLIV OBLOUKU NA OCI A KUZI CLOVEKA

« OTRAVA PARAMI A PLYNY

+ POPALENI
« NEBEzPECi VYBUCHU A POZARU
« HLUK

Prevence urazu elektrickym proudem:

e pripojte zafizeni k technicky funkéni elektrické instalaci s odpovidajicim zabezpeCenim a U&innym
uzemnénim (dodate€na ochrana proti Urazu elektrickym proudem); zkontrolujte a spravné pfipojte k siti
také ostatni zafizeni na pracovisti svarece,

o elektrické vodi¢e montujte pfi vypnutém zafizeni,

* nedotykejte se soucasné neizolovanych ¢asti elektrodového drzaku, elektrody a svafovaného predmétu,
vcetné krytu zafizeni,

* nepouzivejte drzaky a elektrické vodiCe s poSkozenou izolaci,

e v podminkach zvlastniho nebezpedi drazu elektrickym proudem (prace v prostfedi s vysokou vihkosti a
uzavrenych nadrzich) pracujte s pomocnikem, ktery asistuje svafeci a dohlizi na bezpecnost, pouzivejte
odév a rukavice s dobrymi izolanimi vliastnostmi,

* v pfipadé zjisténi jakychkoli nesrovnalosti se obratte na kompetentni osoby, aby je odstranily,

» Je zakdzano pouzivat zafizeni s odstranénymi kryty.

Prevence negativniho vlivu elektrického oblouku na oci a klzi ¢lovéka:

» Pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, kozené boty).

» Pouzivejte ochranné stity nebo pfilby s vhodné zvolenym filtrem.

* Pouzivejte ochranné clony z nehoflavych material(l a spravné volte barvy stén, které absorbuji Skodlivé
zafeni.



Prevence otravy vypary a plyny uvoliiovanymi pfi svafovani z oballl elektrod a odparovani kov:

» Pouzivejte ventiladni zafizeni a odsavani instalované na pracovistich s omezenou vyménou vzduchu.

e  P¥i praci v uzavieném prostoru (nadrze) provadéjte proplachovani ¢erstvym vzduchem.

* Pouzivejte masky a respiratory.

Prevence popalenin:

* Pouzivejte vhodny ochranny odév a obuv chranici pfed popaleninami zpisobenymi zafenim oblouku a
odletujicimi ulomky.

» Zabrante znecisténi odévu mazivy a oleji, které by mohly zpGsobit jeho vzniceni.

Prevence vybucht a pozart:

* Je zakazano pouZzivat zafizeni a svafovat v prostorach, kde hrozi nebezpeci vybuchu nebo pozZaru.

»  Svarovaci stanovisté by mélo byt vybaveno hasicim zafizenim.

e  Svarovaci stanovisté by mélo byt umisténo v bezpeéné vzdalenosti od hoflavych materiald.

Prevence negativnich vliva hluku:

*  PouzZivejte Spunty do udi nebo jiné prostfedky ochrany pfed hlukem.

*  Upozornéte osoby v okoli na nebezpedi.

A VAROVANI!

Nesmi se pouzivat zdroj proudu k rozmrazovani zamrzlych trubek.

Pfed spusténim zafizeni:

» Zkontrolovat stav elektrickych a mechanickych spojl. Je zakazano pouzivat drzaky a elektrické vodice s
poskozenou izolaci. Nespravna izolace drzak( a elektrickych vodi¢t predstavuje nebezpeéi drazu
elektrickym proudem.

o Zaijistit vhodné pracovni podminky, tj. zajistit sprdvnou teplotu, vlhkost a vétrani na pracovisti. Mimo
uzavrené prostory chranit pfed atmosférickymi srazkami,

e Umistéte rovnacku na misto, kde se snadno obsluhuje. Osoby

obsluhujici svareCku by mély:

e mit opravnéni k elektrickému svafovani obalenymi elektrodami a metodou TIG,

e znat a dodrzovat bezpe€nostni pfedpisy platné pro svafovaci prace,

* pouzivat spravné specialni ochranné pomlcky: rukavice, zastéru, gumové boty, §tit nebo svarecskou
pfilbu s vhodné zvolenym filtrem,

e znat obsah tohoto navodu k obsluze a pouzivat svarovaci stroj v souladu s jeho uréenim.

VeSkeré opravy zafizeni mohou byt provadény pouze po odpojeni zastréky ze zasuvky.

Pokud je zafizeni pfipojeno k siti, neni povoleno dotykat se holou rukou ani vihkym odévem Zadnych sou&asti

tvoficich obvod svafovaciho proudu.

Je zakazano odstranovat vnéjsi kryty, kdyz je zafizeni pfipojeno k siti.

Jakékoli upravy rovnavace vlastnimi silami jsou zakazany a mohou vést ke zhordeni bezpeénostnich

podminek.

VeSkeré udrzbarské a opravarenské prace mohou provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni

bezpelnostnich podminek platnych pro elektricka zafizeni.

Je zakazano pouzivat svareCku v prostorech, kde hrozi nebezpeci vybuchu nebo pozaru! Svarovaci

stanice musi byt vybavena hasicim zafizenim.

Po skongeni prace je tfeba odpojit napajeci kabel zafizeni od elektrické sité.

VySe uvedené nebezpeCi a obecné zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci nevycCerpavaji
problematiku bezpecnosti prace svarece, protoze nezohledriuji specifika pracovisté. Dllezitym dopliikem
jsou pokyny bezpelnosti a ochrany zdravi pfi praci na pracovisti a Skoleni a instruktaze poskytované
dozorujicimi pracovniky.



3. OBECNY POPIS

Svarovaci stroj

invertorova  TIG 215P AC/DC je
multiprocesorové zafizenisvarfovaci zafizeni, urené k provadéni nasledujicich metod

ruéniho svarovani:

1.

2.

3.

Metoda MMA (Manual Metal Arc / svafovani obalenou elektrodou): Svafovani konstrukénich oceli
stejnosmérnym proudem (DC).

Metoda TIG DC (Tungsten Inert Gas / stejnosmérny proud): Svafovani nehoflavou elektrodou v
ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon) oceli, mé&di a jejich slitin.

Metoda TIG AC (Tungsten Inert Gas / stfidavy proud): Svafovani nehoflavou elektrodou v ochranné
atmosféfe inertniho plynu (argon) hliniku a jeho slitin.

Zafizeni nabizi rozsahlé moznosti konfigurace parametrd procesu TIG, v&etné:

Svarovani s pulznim proudem v rezimu DC: ZajiStuje kontrolu nad linearni energii, snizeni
deformace a zlepS$eni kvality svaru, zejména u tenkych materiald.

Regulace doby poklesu proudu: Umoznuje plynulé zhasinani oblouku, ¢imz zabrariuje vzniku kratert
a koncovych trhlin.

Regulace pfedtoku a dotoku plynu: Kontrola doby plynového kryti pfed zapalenim oblouku a po jeho
zhasnuti, coz chrani elektrodu a svarovou lazen pfed oxidaci.

Regulace frekvence stfidavého proudu: Kontrola soustfedéni a tvaru oblouku pfi svarovani hliniku.
Regulace vyvazeni stfidavého proudu: UmozZfiuje nastavit pomér délky trvani kladné a zaporné
poloviny proudu, coz umozriuje kontrolovat hloubku taveni a €isténi povrchu (odstrafiovani oxida).

4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 Svarovaci stroj

Napajeci napéti

AC 230 V 50 Hz

Jmenovity svafovaci proud / pracovni cyklus

MMA: 160 A/ 60 %; TIG: 200 A /60 %

Jmenovité napéti v bezzatizeném stavu 68 V
Maximalni odbér proudu 38,8 A
Ochrana sité: 25A
Hmotnost 8,8 kg
Rozméry 420 x 195 x 345 mm
Stuperi ochrany IP21S
4.1.1 Rozsah nastaveni parametru
Predbézny pratok plynu 0,1-3s
Odtok plynu 1-15s
Pokles proudu 0-25s
Svarovaci proud MMA: 20-160 A; TIG: 10-200 A
Frekvence stfidavého proudu 20 - 300 Hz
Vyvazeni stfidavého proudu 20-80
Pulz 0,8 Hz; 150 Hz
4.2 Drzak TIG
Typ drzaku T-26
Maximalni proudova zatiZitelnost 200 A
Priitok vzduchu 10—20 I/min
Zapaleni oblouku Bezkontaktni (HF)
Délka 4m

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus je zalozen na 10minutovém obdobi. Pracovni cyklus 60 % znamena, ze po 6 minutach
provozu zafizeni je nutna 4minutova prestavka. Pracovni cyklus 100 % znamena, Ze zafizeni mUze pracovat

nepretrzité bez prestavek.

Pozor! Testy zahfivani byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. Pracovni cyklus pfi 40 °C byl stanoven

simulaci.




Stupeii ochrany
IP ur€uje, do jaké miry je zafizeni odolné proti vniknuti pevnych a vodnich necistot dovnitf. IP21S znamena,
Ze zafizeni je pfizplsobeno pro provoz v uzavienych prostorach a neni vhodné pro pouziti v desti.

5. PRIPOJENI K NAPAJECI SiTI

1. Zafizeni by byt pouzivat pouze vV napajecim jednofazového
jednofazovém, tfivodiC¢ovém, s uzemnénym nulovym bodem.
2. Svarovaci stroje TIG 215P AC/DC jsou pfizplsobeny pro provoz v siti 230 V 50 Hz chranéné
pojistkami 25 A s ¢asovym zpozdénim. Napajeni by mélo byt stabilni, bez poklest napéti.
3. Pred pfipojenim napajeni se ujistéte, Ze je vypina¢ napajeni (5) v poloze OFF (vypnuto).

6. PRIPRAVA ZARIZENi K PROVOZU

V pripadé skladovani nebo prepravy zarizeni pri nizkych teplotach je nutné pred zahajenim prace
zarizeni zahfat na spravnou teplotu!!!

6.1 Metoda MMA

Konce svafovacich kabell pfipojte ke konektoriim (1) a (4) na pfednim panelu tak, aby na drzaku elektrody
byl spravny pdl pro danou elektrodu. Polarita pfipojeni svafovacich kabell zavisi na typu pouzité elektrody a
je uvedena na obalu elektrod (negativni polarita DCEN nebo pozitivni polarita DCEP). Svorka zemniciho
vodi¢e musi byt peclivé pfipevnéna ke svafovanému materidlu. Zapojte zastréku zafizeni do sitové zasuvky
230V 50 Hz.
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6.2 Metoda TIG

Svorka drzaku proudu se pfipoji do zasuvky s negativni polaritou (1), ovladaci zastréka drzaku se peclivé
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pfiSroubuje do zasuvky (3) a pfipojka plynu do zasuvky rychlospojky (2). Plynovy kabel z redukéniho ventilu

pfipojte a upevnéte k plynové pfipojce (8) na zadni stran& krytu. Kladny pdl zdroje (4) pfipojte k
svafovanému materialu pomoci kabelu s kleStovou svorkou. Zapojte zastréku zafizeni do sitové zasuvky

230V 50 Hz.

AC 230V 50Hz

Ar




7. POPIS FUNKCi PREPINACU A OTOCNYCH KNOFLIKU

7.1 Pfedni a zadni panel
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1. Zasuvka s negativni polaritou 5. Hlavni vypina&
2. Zasuvka ochranného plynu 6. Ventilator
3. Zasuvka pro ovladani TIG horaku 7. Napajeci kabel
4. Zasuvka pro kladnou polaritu 8. Pripojeni ochranného plynu

7.2 Ovladaci panel
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A — Displej a signalizacni diody
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Displej zobrazuje svafovaci proud a hodnoty ostatnich parametrd béhem jejich nastavovani. Jednotku
parametru oznacuje rozsviceni pfislusné kontrolky pod displejem.

Vedle displeje se nachazeji signalizacni diody:
Ovladani pomoci pedalu. Rozsviceni diody signalizuje pfechod do rezimu ovladani
pedalem (doplfikové vybaveni).

Aktivace funkce VRD. Tato funkce snizuje napéti v bezzatizeném stavu. Spravna
hodnota napéti se obnovi az tésné pfed zapalenim oblouku. Tim se minimalizuje riziko
Urazu elektrickym proudem, ale v nékterych pfipadech to miize

VRD UN ztéZzovat zapaleni oblouku.

Chcete-li funkci VRD zapnout/vypnout, vyberte svafovani metodou MMA a poté
Stisknéte a podrzte tlaCitko ovladani svafovaciho stroje 2T/4T (E). KdyZ zane blikat
dioda, kratce stisknéte tlacitko (E) pro aktivaci/deaktivaci funkce.

Pockejte, az se zafizeni ochladi, béhem této doby nevypinejte napajeni. Po poklesu

E Aktivovana tepelna pojistka.
teploty dojde k automatickému resetovani spinace.

B - Ovladaci knoflik pro regulaci proudu
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Knoflik slouzi k regulaci svafovaciho proudu.

Current

C - Ovladaci knoflik pro regulaci vytoku plynu

Post Flow



Knoflik slouzi k regulaci vytoku plynu, tj. doby vytoku ochranného plynu po zhasnuti oblouku. Vytok
ochranného plynu po ukonéeni svafovani ma za cil chranit svar a elektrodu pfed oxidaci a znecisténim a
také zlepsSuje chlazeni wolframové elektrody.

Rozsah nastaveni: 1 — 15 s.

D - Tladitko rezimu pulzatoru
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Tlagitko aktivni pouze pfi svafovani metodou TIG DC. SlouZi k vybéru reZimu pulzatoru proudu:

J-I-I-L Svarovani s nizkou frekvenci pulzu 0,8 Hz.
II-IWI- Svafovani s vysokou frekvenci pulzu 150 Hz. Svafovani
_— bez pulzace proudu.

E - Tlacitko pro ovladani svarovaciho stroje
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Tlagitko slouzi k vybéru rezimu ovladani zafizeni:

Dvoutaktni rezim. V tomto rezimu stisknuti spinace v rukojeti drzaku zpusobi

2T zapnuti ionizatoru a zapaleni oblouku. Svafovani se provadi se stisknutym spinacem.
Uvolnéni spinace zplsobi ukonéeni svafovani.
Ctyftaktni rezim. V tomto rezimu stisknutim spinade v rukojeti drzaku zapnete ionizator a
zapalite oblouk, poté uvolnéte spina¢ a pokracujte ve svarovani.

4T L _ Y . . . . Y "
se spinatem v uvolnéné poloze. Opétovnym stisknutim spinace se svafovani ukondi

svarovani.

F — Tlacditko pro vybér typu svarovaciho proudu
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Tlagitko je aktivni pouze pfi svarovani metodou TIG. Slouzi k vybéru typu svafovaciho proudu:
AC Svarovani stfidavym proudem
DC Svarovani stejnosmérnym proudem



G — Tlacitko pro vybér metody svarovani
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Tlacitko slouzi k vybéru metody svafovani:

TIG HF Svarovani metodou TIG (wolframovou elektrodou v argonové atmosféfe) s ionizaCnim
zapalenim.
MMA Svafovani obalenou elektrodou

H - Ovladaci kole¢ko pro regulaci predtoku plynu

Pre Flow
Knoflik slouzi k regulaci predtoku plynu, tj. doby vytoku ochranného plynu pied zapalenim oblouku. Ugelem
predtoku plynu je odstranéni atmosférického vzduchu ze svafovaciho drzaku, aby se chranila elektroda a
svar pred znecisténim a zajistilo se stabilni zapaleni oblouku.
Rozsah regulace: 0,1 — 3 s.

I — Oto€ny knoflik pro nastaveni frekvence stfidavého proudu
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AC Frequency

Knoflik slouzi k regulaci frekvence stfidavého proudu. Tato regulace je zvlasté uzite€na pfi svafovani hliniku
a hof¢iku. Umoznuje kontrolovat tvar svafovaciho oblouku a smérovani tepelné energie. Se zvysujici se

svarovani tenkych materialt, kde minimalizuje jejich deformace. Pfi nizSich frekvencich se oblouk stava
Sir§im a mék¢&im a teplo se rozklada na vétsi plochu, coz je vyhodné pfi svarovani silnéjSich prvka.
Rozsah nastaveni: 20 — 300 Hz

J — Ovladaci knoflik pro nastaveni vyvazeni stiidavého proudu
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AC Balance



Otocny knoflik slouzi k nastaveni poméru ¢asu mezi dvéma polovi¢nimi vinami stfidavého proudu. Snizeni
vyvazeni zpusobuje vétsi pfivod tepla do materialu, ¢imz se ziska uzsi svar a hlubs$i vtaveni, a zarovern se
snizi tepelné zatizeni wolframové elektrody. ZvySeni vyvazeni zpusobuje mensi pfivod tepla do materialu,
¢imz se dosahne lepsiho ¢&isténi, Sirokého svaru a mél¢iho vtaveni, ale vyrazné zatézuje wolframovou
elektrodu.

Rozsah nastaveni: 20 — 80 %

K — Ovladaci knoflik pro regulaci poklesu proudu
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Down Slope

poklesu proudu je kontrola tuhnuti svarové 14zné na samém konci svaru. Tim se zabrani vzniku koncového
krateru.
Rozsah nastaveni: 0 — 25 s

7.3 Ochrana proti prehrati

Zdroj proudu je vybaven tepelnym, samocinnym pfepinaem proti pfetizeni. Pokud bude teplota svafovaciho
stroje pfili§ vysoka, ochrana odpoji svafovaci proud a na panelu se rozsviti dioda.

. Pockejte, az se zafizeni ochladi, béhem této doby nevypinejte napajeni. Po

poklesu teploty dojde k automatickému resetovani jistiCe.
8. DALKOVE OVLADANI (VOLITELNE)

Zartizeni ma moznost dalkového ovladani svafovaciho proudu pomoci ovladaciho pedalu (doplfikové
vybaveni). Po pfipojeni ovladaci zastrcky pedalu do zasuvky (3) na panelu se rozsviti

LED a zarizeni pfejde do rezimu ovladani pedalem.

9. NEZ ZAVOLATE SERVIS

V pfipadé nespravné funkce zafizeni pfed odeslanim svarecky do servisu zkontrolujte seznam zakladnich
poruch a zkuste je odstranit sami.

VeSkeré opravy zafizeni mohou byt provadény pouze po odpojeni zastréky ze zasuvky. Pozor! Zafizeni neni
zapeceténo a uzivatel muze sejmout kryt svarecky za ucelem odstranéni drobnych poruch.

POZOR! Svarovaci stroj je vybaven funkci Fan Stop, ktera vypne ventilator nékolik minut po
dokonéeni svarovani a ochlazeni zafizeni. Ventilator se znovu spusti pfi zatizeni.

Priznaky Pric¢ina Postup
Chybéjici pfipojeni nebo uvolnéna zastréka Zkontrolujte a opravte pfipojeni vSech
uvnitf zafizeni elektrickych zastréek uvnitf zafizeni

Sejméte kryt a vycistéte vnitfek zafizeni
pomoci stlaeného vzduchu, abyste
Znecistény vnitrek zafizeni odstranili prach a kovové piliny z ovladacich
desek a

elektrickych vodi¢l a spojl.

Zkontrolujte pojistky na sitovém pfipojeni

Chybéjici napajeni, signal poruchy
nebo vadna funkce zafizeni

Po zapnuti napajeni se displeje a
diody nerozsviti

Chybi napajeni




Ovladaci panel sviti, ventilator
bézi, svarfovaci stroj nevytvari
oblouk

Chybi spojeni ve svafovacim obvodu

Zkontrolujte svorky a spravnou elektrickou
vodivost elektrodového a zemniciho kabelu

Zkontrolujte pfipojeni TIG hofaku k zafizeni,
zkontrolujte, zda nejsou piny v zasuvce
zlomené nebo zaseknuté.

Odsroubujte rukojet drzaku TIG a
zkontrolujte, zda je spina€ v drzaku funkéni

Ovladaci panel sviti, ventilator
bézi, sviti dioda

Zarizeni se prehralo.

Pockejte nékolik minut. Nevypinejte
napajeni. Po zhasnuti diody pokradujte ve
svarovani.

Ventilator nefunguje

Ventilator byl zablokovan ohnutym krytem

Vyrovnejte kryt ventilatora

Neuspokojiva kvalita svaru pfi
svarovani metodou MMA,
elektroda se lepi na svafovany
material

Nespravna polarita pfipojeni svafovacich
kabeld

Spravné pfipojit svafovaci kabely

VIhka elektroda.

Vymeérte elektrodu

Svarovaci stroj je napajen z generatoru
nebo pres dlouhou prodluzovaci $fidru s
pfili§ malym prifezem kabelu

Pfipojte zafizeni pfimo k napajeci siti

Neuspokojiva kvalita svaru pfi
svarovani metodou TIG

Zkontrolujte kvalitu pouzitych materialt a
spotiebnich dilt, zejména wolframové
elektrody

wolframové elektrody a ochranného plynu

Vymérnte spotfebni dily, vyménte ochranny
plyn za kvalitn&jsi

Ochranny plyn nevytéka nebo vytéka s
nedostate¢nou intenzitou

Zkontrolujte reduktor lahve, pfivodni hadici
plynu, opravte spojeni
hadice s koncovkami a stav rychlospojek

10. NAVOD K POUZITI

Pouzivani zafizeni TIG 215P AC/DC by mélo probihat v prostfedi bez ziravych slozek a velkého mnozstvi
prachu. Zafizeni by nemélo byt umisténo v prasnych prostorech, v blizkosti pracujicich brusek atd.
Znecisténi prachem a kovovymi pilinami ovladacich desek, vodi¢d a spoju uvnitf zafizeni muze vést k
elektrickému zkratu a v disledku toho k poskozeni svarecky.
Je tfeba se vyvarovat provozu v prostfedi s vysokou vlhkosti, zejména v situacich, kdy se na kovovych

prvcich vyskytuje rosa.

V pfipadé vyskytu rosy na kovovych prvcich, napf. po vioZeni chladného zafizeni do teplé mistnosti, je tfeba
pockat, az rosa zmizi. PFi provozu svafeCky na volném prostranstvi se doporu€uje umistit ji pod stfechu, aby
byla chranéna pfed nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami.
Zarizeni TIG 215P AC/DC by mélo byt provozovano za nasledujicich podminek:

- zmeény efektivni hodnoty napajeciho napéti ne vétsi nez 10 %

- teplota okoli od —10 °C do +40 °C

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa

- relativni vlhkost vzduchu ne vy33i nez 80 %

- vyS8ka nad mofem do 1000 m Seznam

spotfebnich dilt drzaku TIG T-26:

C. Nazev
1 Wolframova elektroda

2 Svornik T-26

3 Proudovy spojka T-26

4 Plynova tryska T-26

Uplny seznam spotfebnich a nahradnich dili je k dispozici na webovych strankach www.tecweld.pl a ve

spole¢nosti TECWELD. Tyto dily je mozné zakoupit pfimo.

11. NAVOD K UDRZBE

V ramci kazdodenni udrzby je tfeba udrZovat svafovaci stroj v Cistoté, kontrolovat stav vnéjSich spojli a stav

elektrickych vodicl a kabeld.

Pravidelné vyménujte spotfebni dily.



http://www.tecweld.pl/

Pravidelné (v zavislosti na pracovnich podminkach) sejméte kryt a vycCistéte vnitfek zafizeni pomoci
stla¢eného vzduchu, aby se odstranil prach a kovové piliny z ovladacich desek, vodicu a elektrickych spoj(.
Nejméné jednou za pul roku je tfeba provést celkovou kontrolu a kontrolu stavu elektrickych spoju, zejména:

- stavu ochrany proti Urazu elektrickym proudem

- stavu izolace

- stavu bezpec€nostniho systému

- spravnosti fungovani chladiciho systému

Poskozeni zplsobené provozovanim svarecky v nevhodnych podminkach a nedodrzenim
doporuceni tykajicich se udrzby nejsou kryty zaruénimi opravami.

12. POKYNY PRO SKLADOVANIi A PREPRAVU

Zafizeni by mélo byt skladovano pfi teploté od —10 °C do +40 °C a relativni vlhkosti do 80 % bez agresivnich
vyparu a prachu. Pfeprava zabalenych zafizeni by méla probihat v krytych dopravnich prostfedcich. Béhem
prepravy je tfeba zabalené zafizeni zajistit proti posunuti a zajistit jeho spravnou polohu.

13. SPECIFIKACE SADY

1. Zdroj TIG 215P AC/DC 1 ks
2. Drzak pro svafovani metodou TIG T-26 1ks
3. Hlavni kabel s klestinovym svorkou 1ks
4. Elektrodovy kabel 1 ks
5. Ochranny plynovy vodi¢ 1 ks
6. Navod k pouziti 1 ks
7. Baleni 1 ks
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15. ZARUKA

Zaruka se poskytuje na dobu 12 mésicl pro subjekty podnikajici, ale s vyjimkou naroku
souvisejicich se zarukou, nebo 24 mésict pro spotiebitele od data prodeje.

Zaruka bude uznana po predlozeni dokladu o koupi (faktura nebo ucétenka) a zarucniho listu s
uvedenym nazvem produktu, vyrobnim ¢islem, datem prodeje a razitkem prodejniho mista.

Chcete-li zadat opravu v ramci zaruky, vyplrnte formular na strance www.tecweld.pl v zalozce SERVIS.
Na zakladé tohoto hlaseni bude zafizeni prepraveno do servisu kuryrni sluzbou. Zafizeni zaslana
jinym zplGsobem na naklady spole¢nosti TECWELD nebudou prijata!

Svarovaci stroj je tieba doruéit spolu se svarovacim drzakem. Reklamace zafizeni bez svarovaciho
drzaku nebudou brany v uvahu.

Zarizeni zasilané k reklamaci musi byt zabaleno v originalnim kartonu a zajiSténo originalnimi
polystyrenovymi vyplnémi. Spoleénost TECWELD nenese odpovédnost za poskozeni svarecky
vzniklé béhem prepravy.

Pokud se chystate tento vyrobek vyhodit, nevyhazujte jej spolu s béznym domacim odpadem. Podle

smérnice WEEE (smérnice 2012/19/EU) platné v Evropské unii musi byt pouzity elektricky a

elektronicky zafizeni likvidovano samostatné.

V Polsku je v souladu s ustanovenimi zakona ze dne 11. zafi 2015 o pouzitém elektrickém a

elektronickém zafizeni zakazano ukladat spoletné s ostatnim odpadem pouzité zafizeni oznalené
I symbolem pfeskrtnutého kose.

Uzivatel, ktery se hodla tohoto produktu zbavit, je povinen odevzdat pouzity elektricky a elektronicky zafizeni do
sbérného mista pro pouzity zafizeni. Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodnici a maloobchodnici s timto
zafizenim a obecni organizac¢ni jednotky zabyvajici se sbérem odpad.

VySe uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem omezit mnozstvi odpadu z elektrickych a elektronickych
zafizeni a zajistit odpovidajici uroven sbéru, zpé&tného odbéru a recyklace pouZitych zafizeni. Spravné plnéni téchto
povinnosti je dllezité zejména v pFipadé, Ze pouZity zafizeni obsahuji nebezpectné slozky, které maji zvlasté negativni
vliv na Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak pobocka:

41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl
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PROHLASENI O SHODE
01/TIG215PACDC/2025

Zmocnény zastupce vyrobce:
TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie

ul. Szmaragdowa 21/3/6
pobocka:

41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 1G
POLSKA

ProhlaSujeme, Ze nize uvedeny vyrobek:

Invertorova svarecka

Obchodni nazev: TIG 215P AC/DC
Typ: TIG200ACDC

®
Znacka vyrobce: Sherman

na ktery se vztahuje tato prohlaseni, splfiuje poZadavky nasledujicich smérnic Evropské unie a vnitrostatnich
predpisU, kterymi se tyto smérnice provadeéji:

Smérnice o nizkém napéti LVD 2014/35/EU

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30/EU

Smérnice RoHS 1l 2011/65/EU

a je v souladu s nasledujicimi normami:
PN-EN IEC 60974-1:2023-05+A11:2023-09+ A12:2024-08 Zafizeni pro obloukové svafovani -
Cast 1: Svarovaci zdroje energie,

PN-EN IEC 60974-10:2022-07 Zafizeni pro obloukové svafovani -- Cast 10: Pozadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a
elektronickych vyrobku

elektronickych vyrobkt s ohledem na omezeni nebezpecnych latek.

Rok umisténi znacky CE na zafizeni: 2025

Bytom, dne 08.10.2025 Piotr Polak
(podpis osoby upowaznionej)



