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VAROVANI!
Pfed instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si pfectéte tento navod

1. OBECNE POZNAMKY

Zafizeni Ize uvést do provozu a pouzivat pouze po dikladném seznameni se s timto navodem k
obsluze.

Vzhledem k neustalému technickému vyvoji zafizeni se mlze jeho vnéjsi vzhled a nékteré funkce ménit
a jejich fungovani se mize v detailech liSit od popisli v navodu a na obalu. Nejedna se o zavadu
zafizeni, ale o vysledek pokroku a neustalych uprav zafizeni. Zménit se mlze také standardni vybava
zafizeni.

Poskozeni zafizeni zplsobené nespravnou obsluhou ma za nasledek ztratu naroku na zaruku. Jakékoli
Upravy fezaci pily jsou zakdzany a vedou ke ztraté zaruky.

2. BEZPECNOST

Pracovnici obsluhujici zafizeni by méli mit nezbytnou kvalifikaci opraviiujici je k provadéni plazmového

fezani:

« znat zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci pfi provozu elektroenergetickych zafizeni, jako
jsou zafrizeni pro plazmoveé fezani a pomocné pfislusenstvi napajené elektrickou energii,

« znat zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci pfi obsluze vzduchovych kompresord,

» znat obsah tohoto navodu a zafizeni pouzivat v souladu s jeho uréenim.

A VAROVANI A\

Plazmové fezani miize ohrozit bezpecnost obsluhy a ostatnich osob nachazejicich se v blizkosti.

Proto je treba pii fezani dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatieni. Pfed zahajenim rezani se

seznamte s predpisy BOZP platnymi na daném pracovisti. Pfi plazmovém fezani existuji

nasledujici rizika:

« URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — MUZE BYT SMRTELNY

« SKODLIVY VLIV OBLOUKU NA OCI A LIDSKOU KUZI

+ OTRAVA KOUREM A PLYNY

« POPALENINY

« NEBEZPECi VYBUCHU A POZARU

+ HLUK

Prevence urazu elektrickym proudem:

« pfipojujte zafizeni k technicky zpUsobilé elektrické instalaci s odpovidajicim zabezpecenim a
ucinnym uzemnénim (doplfikova ochrana proti Urazu elektrickym proudem); zkontrolujte a spravné
pripojte k siti také ostatni zafizeni na pracovisti,

+ elektrické kabely instalujte pfi vypnutém zafizeni,

* nedotykejte se soucCasné neizolovanych ¢asti plazmové svorky, fezaného predmétu a krytu
zafizeni,

* nepouzivejte drzaky a napajeci kabely s poSkozenou izolaci,

« v podminkach zvySeného rizika Urazu elektrickym proudem (prace v prostfedi s vysokou vlhkosti a
v uzavienych nadrzich) pracujte s pomocnikem, ktery vam asistuje pfi praci a dohlizi na
bezpelnost, pouzivejte odév a rukavice s dobrymi izolacnimi vlastnostmi,

« v pfipadé zjidténi jakychkoli nesrovnalosti se obratte na kompetentni osoby za ucelem jejich
odstranéni,

« Je zakazano pouzivat zafizeni s odstranénymi kryty.

Prevence negativniho plisobeni elektrického oblouku na oéi a pokozku ¢lovéka:

+ Pouzivejte ochranné odévy (rukavice, zastéru, kozené boty),

« pouzivejte ochranné Stity nebo pfilby s vhodné zvolenym filtrem,

+ Pouzivejte ochranné zastény z nehoflavych materiald a spravné volte barevné provedeni stén
pohlcujicich Skodlivé zareni,

« Chrarite osoby nachazejici se v blizkosti pomoci paravan( a ochrannych material(.
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Prevence otrav kourem a plyny uvoliovanymi pfi fezani:

o Udrzujte hlavu mimo oblast s koufem,

« Pouzivat ventilaéni zafizeni a odsavaci systémy instalované na pracovistich s omezenou vyménou
vzduchu,

« P¥i praci v uzavienych prostorech (nadrzich) zajistit pfivod Cerstvého vzduchu,

+ Pouzivejte masky a respiratory.

Prevence popalenin:

» Pouzivejte vhodny ochranny odév a obuv chranici pfed popaleninami zplsobenymi zafenim
oblouku a odletujicimi ulomky,

o Zabranite znecisténi odévu mazivy a oleji, které by mohly vést k jeho vzniceni

Prevence vybuchi a pozara:

» Je zakdazano pouzivat zafizeni a provadét fezani v prostorech s nebezpeéim vybuchu nebo pozaru,

« Rezaci pracovisté by mélo byt vybaveno hasicim zafizenim,

«  Rezaci pracovi$té by mélo byt umisténo v bezpe&né vzdalenosti od hoflavych materiald.

Prevence negativnich G€inkl hluku:

» PouZivejte usni zatky nebo jiné prostfedky ochrany pfed hlukem,

« Upozornit osoby v okoli na nebezpedi.

A VAROVANI!

Nesmi se pouzivat zdroj elektrického proudu k rozmrazovani zamrzlych trubek.

Pfed spusténim zafizeni je nutné:

« Zkontrolovat stav elektrickych a mechanickych spoji. Je zakazano pouzivat rukojeti a napajeci
kabely s poskozenou izolaci. Nespravna izolace rukojeti a napajecich kabell predstavuje riziko
Urazu elektrickym proudem

o Zaijistit vhodné pracovni podminky, tj. zajistit spravnou teplotu, vlhkost a vétrani na pracovisti. Mimo
uzaviené prostory chranit pfed srazkami

« Umistéte fezacku na misto, které umoznuje jeji snadnou

obsluhu. Osoby obsluhujici fezacku by mély:

« znat a dodrzovat pfedpisy BOZP platné pro provadéni plazmového fezani,

« pouzivat vhodné specialni ochranné pomucky: rukavice, zastéru, gumovou obuv, ochranny §tit
nebo svare€skou helmu s odpovidajicim filtrem

» znat obsah tohoto navodu k obsluze a pouzivat fezaci stroj v souladu s jeho uréenim. VeSkeré

opravy zarizeni smi byt provadény vyhradné po odpojeni zastréky ze zasuvky.

Pokud je zafizeni pfipojeno k elektricke siti, neni povoleno se holou rukou ani pfes vihky odév dotykat

zadnych soucasti tvoficich fezaci obvod.

Je zakazano odstrafiovat vnéjsi kryty, kdyz je zafizeni pfipojeno k elektrické siti.

Jakékoli vlastni Upravy fezacky jsou zakazany a mohou vést ke zhorSeni bezpe&nostnich podminek.

VesSkeré udrzbaiské a opravarenské prace smi provadét pouze opravnéné osoby pfi dodrzeni

bezpecnostnich podminek prace platnych pro elektricka zafizeni.

Je zakazano pouzivat fezacku v prostorech s nebezpeé&im vybuchu nebo pozaru! Rezaci pracovisté

by mélo byt vybaveno hasicim zafizenim

Po ukonceni prace je tfeba odpojit napajeci kabel zafizeni od elektrické sité.

VySe uvedené rizika a obecné zasady bezpeCnosti a ochrany zdravi pfi praci nevycerpavaji
problematiku bezpecnosti prace pfi fezani, nebot nezohlednuji specifika daného pracovisté. Dalezitym
doplfikem jsou pracovni pokyny tykajici se bezpecCnosti a ochrany zdravi pfi praci a Skoleni a
instruktaZze poskytované dozorujicimi pracovniky.



3. OBECNY POPIS

CUTTER 42 COMPRESSOR je pokrocila, digitalné fizena plazmova fezacka urena k pfesnému fezani
vzdusnym plazmatem plechl a dilG z litiny, uhlikové oceli, nerezové oceli, hliniku a médi. Jedna se o
idealni nastroj pro vyrobni firmy se stfednim pracovnim zatizenim a pro profesionalni femesiné a
servisni dilny, kde je klicova spolehlivost a kvalita fezu. Zafizeni je vybaveno vestavénym
mozné napajet vzduch i z externiho kompresoru, coz poskytuje vétsi flexibilitu pfi pouziti.

Zarizeni je vybaveno prepinacem rezimu fizeni 2T/4T a funkci profukovani fezaciho drzaku stlacenym
vzduchem, ktera prodluzuje zivotnost spotfebnich dild. Disponuje také funkci regulace intenzity proudu
pilotniho oblouku, diky ¢emuz je mozné zvolit optimalni hodnotu bez poSkozeni materialu. Kromé toho
je zafizeni vybaveno funkcemi Pilot Arc a Hot Start, které usnadriuji propalovani materialu, zapalovani
plazmového oblouku a fezani materialll znecisténych zbytky barvy, vrstvou koroze nebo oxidu. K
dispozici je také rezim Mesh, ve kterém fezaCka automaticky zapne pilotni oblouk v pfipadé pferuseni
fezu,diky ¢emuz se u materiall s otvory, nad nimiz fezaci oblouk nepracuje, jako jsou napf. sité,
minimalizuje nutnost Casové naroCného, energeticky narotného a opotifebovavajiciho zapalovani
oblouku u kazdé linie sité.

Rezacka se dodava s 4m plazmovym drzakem s HF zapalovanim a kompletnim vybavenim, které
umozrfiuje okamzité zahajeni prace.

4. TECHNICKE PARAMETRY

4.1 Rezac¢ka

CUTTER 42 COMPRESSOR
AC 230 V 50 Hz

Napajeci napéti

Jmenovity Fezaci proud / pracovni cyklus 40 A/60 %
Maximalni tloustka fezu 20 mm
Rozsah nastaveni fezného proudu 1540 A
Predbézny vytok vzduchu 01-1s
Doba vytoku vzduchu 4-60s
Pilotni oblouk (Pilot Arc) 16-20 A
Funkce Hot Start (proud) 15—-45A
Funkce Hot Start (Cas) 0-3s
Ochrana sité 20 A

Jmenovity tlak vzduchu

3,5 bar (0,35 MPa)

Provozni tlak vzduchu pro externi kompresor

3,5 bar (0,35 MPa) — 4,0 bar (0,40 MPa)

Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 12,8 kg
Rozmeéry 386 x 225 x 392 mm
Stupen ochrany proti Urazu elektrickym proudem IP21S




4.2 Drzak plazmy

Typ drzaku AG60

Maximalni proudova zatizitelnost 60 A

Pracovni cyklus 60 %

Tlak vzduchu 3,5-4,5 bar (0,35-0,45 MPa)
Prutok vzduchu 120 I/min
Zapalovani oblouku HF

Délka 4m

Pfipojeni G1/4”

Maximalni tloust'’ka rezu

Hodnota maximalni tloustky fezu byla stanovena za optimalnich podminek fezani uhlikové oceli bézné
kvality. Pro vybér vhodného zafizeni se doporucuje provést technologické zkousky v realnych
provoznich podminkach a na vzorku materialu.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus je zalozen na 10minutovém intervalu. Pracovni cyklus 60 % znamend, Ze po 6
minutach provozu zafizeni je nutna 4minutova prestavka. Pracovni cyklus 100 % znamena, ze zafizeni
mUze pracovat nepretrzité, bez prestavek.

Upozornéni! Zkousky zahfivani byly provedeny pfi teploté okolniho vzduchu. Pracovni cyklus pfi 40 °C
byl stanoven simulaci.

Stupen ochrany

IP urcuje, do jaké miry je zafizeni odolné proti vniknuti pevnych necistot a vody do vnitfniho prostoru.
IP21S znamena, Ze zafizeni je ur€eno pro provoz v uzavienych prostorach a neni vhodné pro pouziti
na desti nebo snéhu.

5. KONSTRUKCE A FUNKCE

Zakladem konstrukce systému zpracovani elektrické energie fezaciho stroje jsou elektronické obvody
vyrobené v technologii IGBT, které umozriuji provoz v frekven&nim rozsahu nad 200 kHz.

Princip €innosti spociva v usmérnéni napéti jednofazové napajeci sité na stejnosmérné napéti,
prevedeni ziskaného stejnosmérného napéti na vysokofrekvenéni obdélnikovy prabéh, transformaci
napéti do rozsahu pozadovaného pro proces fezani a opétovném usmérnéni ziskaného napéti na
stejnosmérné napéti.

6. PRIPOJENI K ELEKTRICKE SiTI

1. Zafizeni by mélo byt pouzivano vyhradné v jednofazovém tfivodiCovém napajecim systému s
uzemnénym nulovym bodem.

2. Plazmova fezatka CUTTER 42 COMPRESSOR je uréena pro provoz v siti 230 V, 50 Hz,
chranéné pojistkami 20 A s pomalou charakteristikou.

3. Pred pfipojenim k napajeni se ujistéte, Ze je napajeci spinac v poloze OFF (vypnuto).



7. PREDNI A ZADNi PANEL

[\

‘CUTTER 42 COMPRESSOR

8. PRIPRAVA ZARIZENi K PROVOZU

Rezatka je vybavena vzduchovym kompresorem, ktery zajistuje pfivod vzduchu. Kompresor
nevyzaduje regulaci tlaku ani zadné dalSi udrzbové ukony. Je také mozné pfipojit externi kompresor.
Pfed pfipojenim takového kompresoru je tfeba na zadni sténu fezacky namontovat redukéni ventil s

(0]

Zapojte zastr¢ku zafizeni do sitové zasuvky 230 V, 50 Hz. V pfipadé pouziti externiho kompresoru
pfipojte zafizeni ke zdroji stlaeného vzduchu. Vzduch by mél byt suchy a bez oleje. Pokud vzduch z
kompresoru obsahuje olej nebo vodu, je tfeba vzduchové potrubi vybavit dodateCnym odvih&ovatem
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vzduchu a filtrem.

Zapojte proudovy a vzduchovy konektor plazmové rukojeti do zasuvky (1), okovou koncovku ionizatoru
upnéte na svorku (2) a fFidici konektor zapojte do zasuvky (3). Svorku zemniciho vodi¢e pevné

Zasuvka pro ovladani plazmového drzaku
Zasuvka pro zemnici vodic
Vzduchové pfipojeni

Otocny knoflik pro nastaveni tlaku vzduchu

Proudové-vzduchova zasuvka pro plazmovou hlavici

pfipevnéte k fezanému materialu. Zastréku vodice pfipojte do zasuvky (4).

T 42 cowerezzon

=TLELE=S]
@ Q ]

Prace s vyuzitim interniho kompresoru

T 42 comeREzOR

EgogE

BE o a8
- wo

b

ZALECANY
OBUSZACZ
POWIETRZA

=
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Pfi pouziti externiho kompresoru je nutné namontovat jednotku pfipravy vzduchu s filtracnim
osusovacem. Filtr-vysou$ec je vybaven automatickym odvodnovacim ventilem, jehoz vystup se nachazi
ve spodni ¢asti vysouSeCe. Vypousténi filtru-vysouseCe probiha samovolné po odpojeni od
pneumatického systému nebo pfi pfipadném poklesu tlaku na hodnotu ,0“. Filtr-vysouSec Ize vyprazdnit
i ruéné stlacenim ventilku. Zafizeni by mélo byt umisténo na podlozce tak, aby umoznovalo volny odtok
kapaliny. Vytok kapaliny z vysouSede je normalnim jevem a signalizuje spravnou funkci
odvodnovaciho ventilu. Filtracni osuSovaC nevyZaduje Zadnou dalSi obsluhu ze strany uZivatele, staci
jej pouze pravidelné kontrolovat.

9. OVLADACI PANEL

CUTTER 42 COMPRESSOR

B

A - Displej fezného proudu
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Displej zobrazuje Ffezaci proud, hodnoty parametrli a funkci béhem jejich nastaveni nebo chybové
kody. Seznam chybovych kédu je uveden v bodé 12 navodu



B - Tla€itko pro vybér rezimu fizeni fezacky

ﬂoﬁir Test
I 21
e 4T

Tlagitko slouzi k volbé rezimu Fizeni fezacky:

Tento rezim slouzi ke kontrole spravného fungovani vzduchového systému a k

a0 jeho cisténi. PFi spousténi zafizeni po no¢nim odstaveni je tfeba asi 30 sekund

[I Air Test profukovat plazmovou hlavici fezacky, aby se z okruhu odstranila kondenzace.
Tento proces prodlouzi zivotnost spotfebnich dilG a usnadni spusténi fezacky.

Dvoutaktni rezim. V tomto rezimu je tfeba stisknout tlaCitko na rukojeti plazmového
J'Ii 2T drzaku,

zapalit oblouk a pokraCovat v fezani se stisknutym tlacitkem. Chcete-li fezani
ukongit, uvolnéte tlacitko na rukojeti.
Ctyrtaktni rezim. V tomto rezimu je tfeba stisknout tlaitko na rukojeti
“J'l*_‘ AT | | plazmové hotaku, zapalit oblouk, uvolnit tiagitko a provadét fez s uvolnénym
== 1 | tladitkem. Pro ukon¢eni fezu je tfeba tlaCitko znovu stisknout.

C - Tla€itko pro privod vzduchu a funkce Pilot Arc a Hot Start

A Pre 2  Post
ﬂ Air D Air

g?‘: Pilot Arc

| Current

Hot-start
o= Current

Hot-start
o= Time

Tlagitko slouzi k ovladani prutoku vzduchu a k nastaveni parametrd funkci Pilot Arc a Hot Start. Tyto
funkce usnadnriuji propaleni materialu a zapaleni plazmového oblouku a zajistuji stabilitu oblouku od
zacatku fezani. To je zvlasté uzite€né pfi fezani material(l znecisténych vrstvou koroze, oxidd nebo
zbytky natérd.

Chcete-li aktivovat funkci Hot Start, nastavte jeji dobu trvani na hodnotu vétsi nez 0.



Doba piedbézného vytoku vzduchu tésné pfed zapalenim plazmového oblouku.

["] Pre Pfedbézny vytok odstrarniuje necistoty, jako je prach nebo volné tfisky, z mista,
Air kde ma dojit k zapaleni oblouku. To zajiStuje Cisty start a stabilni plazmovy
oblouk.
Rozsah nastaveni: 0,1 — 1 s; tovarni nastaveni 0,1 s
Doba vytoku vzduchu po ukonéeni fezani. U8elem vytoku vzduchu po ukond&eni
I‘j Po_st fezani je ochlazeni hofaku, drzaku a spotfebnich dili a tato doba by se méla
Air prodluZovat s rostoucim proudem a intenzitou fezani.
Rozsah nastaveni: 4 — 60 s; tovarni nastaveni 10 s
Proud pilotniho oblouku. Nastavenim této hodnoty Ize nastavit intenzitu proudu
pilotniho oblouku, ktery zahajuje proces fezani a umoZzhuje pfepnuti na fezaci
Pilot Arc oblouk. Hodnota by méla byt optimalné nastavena tak vysoko, aby doSlo k
' Current zapaleni pilotniho oblouku, ale zaroven tak nizko, aby nedoSlo k poskozeni

materialu, a je tfeba ji volit individualné v zavislosti na materialu, napf. bude vysSi
u plechtd pokrytych vrstvou koroze.
Rozsah nastaveni: 16 — 20 A

FF’: Punch

Proud funkce Hot Start. Nastaveni této hodnoty umozhuje nastavit kratkodobé

-l Current zvySeni proudu bezprostfedné po zapaleni oblouku. Rozsah nastaveni: 15 - 45 A

Doba prarazu. Nastaveni této hodnoty umoznuje nastavit dobu trvani funkce Hot
F: Punch Start. DelSi impuls funkce Hot Start poskytuje na zacatku vice energie, coz
J Time usnadnuje prdraz silngjSich plechu nebo povrchl s poviakem (barva, rez, oxidy),

ale mlze zpUsobit Sirsi fez a zvySené opotiebeni elektrody.
Rozsah nastaveni: 0—3 s

D - Oto¢ny knoflik pro nastaveni fezaciho proudu

Otocny knoflik slouzi k nastaveni proudu fezani a hodnot parametrd a funkci.

E - Tladitko pro vybér zdroje vzduchu

External
Alr




Tlagitko slouzi k vybéru zdroje pfivodu vzduchu:

gl::mal Rezani s vyuzitim vestavéného kompresoru
Eﬂﬁiﬂrnal Rezani s vyuzitim externiho kompresoru

E — Tlac¢itko rezimu Fezani

Tladitko slouzi k volbé rezimu fezani:

Rezim fezani plechu. Tento rezim umoznuje nepretrzité Fezani plechovych list. V
tomto rezimu horak vytvafi pilotni oblouk po dobu pfiblizné 3 sekund. To omezuje

F CUT dobu trvani pilotniho oblouku a pomaha Setfit spotfebni material. Tento rezim

st pouzijte, pokud provadite dlouhé, nepretrzité fezy. V pfipadé zhasnuti oblouku je

tfeba znovu

stisknout tlagitko na rukojeti, abyste obnovili Fezani.

Rezim fezani pletiva, nepretrzité fezani materiald z kovového pletiva. V tomto

rezimu se pilotni oblouk zapne automaticky v pfipadé pFeruSeni fezani. Po

gMESH obnoveni fezani se opét zapne Ffezaci oblouk a pilotni oblouk se vypne. Tento
I cyklus se bude nepfetrzité opakovat tak dlouho, jak bude nutné. Tento rezim lze

pouzit k Fezani zkorodovanych dilt. ZpUsobuje rychlejSi opotfebeni

spotfebniho materialu.

10. REZANi VZDUSNOU PLASMOU
10.1. Nastaveni parametri fezani

Nastavte hodnotu fezaciho proudu a tlaku vzduchu v zavislosti na tloustce fezaného materialu. Optimalni
hodnoty fezaciho proudu a tlaku se mohou liit v zavislosti na druhu fezaného materialu.

Nastavte dobu vytoku vzduchu po ukon&eni fezani. Tato doba by méla byt zvolena tak, aby bylo mozné
ochladit plazmovou hlavici a jeji spotfebni dily.

10.2. Zapalovani oblouku

PFi spousténi zafizeni po no¢nim odstaveni je tfeba asi 30 sekund profukovat plazmovou hlavici
fezaCky v rezimu Air Test, aby se z okruhu odstranila kondenzace. Tento proces prodlouzi Zivotnost
spotfebnich dilll a usnadni spusténi Fezacky.

Pfiblizte rukojet k fezanému pfedmétu a v zavislosti na tloustce fezaného materialu ji bud' lehce
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pfiloZzte, nebo udrzujte ve vzdalenosti cca 2 mm a stisknéte tlaCitko na rukojeti. Dojde k zapaleni
oblouku mezi elektrodou

11



a tryskou drzaku a soucasné se otevie vzduchovy ventil, coz zpusobi vyfouknuti pilotniho oblouku ven
z trysky. Pokud je tryska v kontaktu s fezanym dilem nebo v odpovidajici vzdalenosti od néj, dojde k
zapaleni hlavniho oblouku a tim k zahajeni procesu fezani, ktery bude trvat az do uvolnéni tlaitka na
drzaku.

POZOR! Tlacitko nezapinejte ve vzdalenosti vétsi nez 2 mm od fezaného materialu. Pokud se
oblouk nezapali do 2 sekund, uvolnéte tlacitko. Spusténi ionizatoru na dobu delSi nez 2 sekundy
muze vést k jeho poskozeni!

10.3. Vedeni rezu.

Aby nedochazelo k naruseni hofeni oblouku béhem Fezani, mél by byt pohyb drzaku vaéi materialu
rovnomeérny a tryska drzaku by méla byt umisténa kolmo k fezanému dilu, v konstantni vzdalenosti od
néj. V pfipadé pferusSeni hofeni oblouku b&hem fezani je tfeba uvolnit a nasledné stisknout tlagitko na
rukojeti — dojde k opétovnému zapaleni pilotniho oblouku.

Spravné posouzeni rychlosti fezani se provadi na zakladé posouzeni uhlu, pod kterym je fezany
material vyhazovan na strané jeho spodniho okraje, a také na zakladé pozorovani proudu materidlu a
fezané plochy. NejlepsSich vysledk(l fezani se dosahuje pfi pouziti maximalnich pfipustnych rychlosti.

V pfipadé, Ze je rychlost fezani pfili§ vysoka, proud neni schopen kov dostate¢né roztavit a vymrstit jej
ven z fezaného dilu, coz mlze zpUsobit, Ze se ¢ast roztaveného kovu nasméruje k trysce, a tim vést k
vazné poruse.

Pfi Fezani tenkych plechud a hliniku by fez mél za¢inat pomalu, aby doSlo ke spravnému proniknuti do
materialu. Rychlost fezani Ize zvySit poté, co oblouk pronikne spodnim okrajem fezaného materialu.
Bé&hem bézného provozu by méla byt vzdalenost drzaku od materialu 0 az 2 mm.

Nedoporucuje se zapinat pilotni oblouk bez umyslu fezat, protoze to zplUsobuje zbyte¢né opotrebeni
elektrody a trysky.

V pfipadé zableskl oblouku, zeleného plamene nebo jakéhokoli neobvyklého zvuku z oblouku je nutné
zafizeni okamzité vypnout a zkontrolovat stav opotrebitelnych dilG.

Rezani Ize prerusit uvolnénim tladitka na rukojeti (rezim 2T), opétovnym stisknutim tlagitka (rezim 4T)
nebo prudkym odtrzenim rukojeti od materialu.

Po zhasnuti oblouku dojde k nékolikavtefinovému vytoku stlateného vzduchu. Zpozdéni pfi vypnuti
proudu stlageného vzduchu slouzi k ochlazeni zahfatych ¢asti rukojeti.

11. NEZ ZAVOLATE SERVIS

V pfipadé nespravné funkce zafizeni je tfeba pfed odeslanim fezacky do servisu zkontrolovat seznam
zakladnich poruch a pokusit se je odstranit svépomoci.

Veskeré opravy zafizeni smi byt provadény vyhradné po odpojeni zastréky ze zasuvky.

Upozornéni! Zafizeni neni zapec€eténo a uzivatel mize sejmout kryt fezacky za ucelem odstranéni
drobnych poruch.

Pfiznaky PFicina Postup
Zadné napajeni, signal poruchy Chybéjici pfipojeni nebo uvolnéna zastrcka Zkontrolujte a zajistéte spravné pfipojeni
nebo nespravna funkce pfistroje uvnitf zafizeni vSech konektor( uvniti zafizeni
Zkontrolujte pojistky na sitové pFipojce

Po zapnuti napajeni nesviti

kontrolka napajeni Chybi napajeci napéti Zkontrolujte, zda je v siti napéti

Po pfipojeni napajeni nesviti Vypina¢ napajeni je v poloze OFF Pfepnéte vypina¢ napajeni do polohy ON
kontrolka napajeni

Napajeci napéti je nestabilni a zplsobuje
spusténi ochrany

proti prepéti

Kratkodobé zapnuti a vypnuti spinace
zpusobilo aktivaci

jistice proti prepéti

Chybi spravny kontakt svorky zemniciho
vodice

Vypnéte zafizeni na 2—3 minuty a znovu jej
Kontrolka napajeni sviti, ventilator zapnéte

nebézi, chybi vystupni napéti.

Vypnéte zafizeni na 2—-3 minuty a znovu jej
zapnéte

Zaijistéte spravny kontakt svorky zemniciho
vodice

Poskozeny spinac v plazmové rukojeti

Oblouk se nezapaluje Vyménte spina¢

Zkontrolujte stav elektrickych pfipojeni
drzéku, zkontrolujte, zda nejsou koliky v
z3asuvce ulomené nebo zda se nezasekavaji
Zafizeni nevypinejte. Pockejte nékolik minut,
az dioda zhasne, a pokracujte v fezani.

Nespravné pfipojeni plazmové svorky k
zafizeni

Displej zobrazuje kod E03 Zafizeni se prehfalo.
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Ventilator byl zablokovan ohnutym krytem

Ventilator nefunguje Vyrovnejte kryt ventilatoru

Spatna kvalita pouzitych materiald a
spotrebnich dild
N Koiiva kvalita F spotfebniho materialu,
euspokojiva kvalita fezu ] L . Zkontrolujte privodni hadici, zkontrolujte
Vzduch proudi s nedostate€nou intenzitou . . .
spojeni hadice s konektory a stav rychlospojek
Zkontrolujte vzduchovy kompresor

Vymérnte spotiebni dily

Seznam chybovych kéd:

EO02 Poskozeny termostat

Tepelna pojistka. Zafizeni je vybaveno automatickym tepelnym jistiCem, ktery prerusi
svarovaci proud, jakmile zafizeni dosahne pfilis vysoké teploty. V takovém pfipadé nesmi

EO3 R i . .y o L
byt fezaCka vypinana ani odpojovana od napajeni. Po dosazeni spravné
teploty dojde k automatickému resetovani jistiCe.
E05 Aktivovana ochrana proti pretizeni. Ujistéte se, ze proud pfi fezani neni pfilis vysoky, a poté

zarizeni vypnéte a znovu zapnéte.

12. NAVOD K PROVOZU A SEZNAM PROVOZNICH DiLU

Provoz zafizeni CUTTER 42 COMPRESSOR by mél probihat v prostfedi bez ziravych latek a
vysokého zapraseni. Zafizeni neumistujte na prasna mista ani do blizkosti bézicich brusek apod. Prach
a znecisténi fidicich desek, kabell a spoji uvnitf zafizeni kovovymi pilinami mize vést ke zkratu a v
disledku toho k poSkozeni fezacky.
Je tfeba se vyvarovat provozu v prostfedi s vysokou vlhkosti, a to zejména v situacich, kdy se na
kovovych €astech vyskytuje rosa.
V pfipadé, Ze se na kovovych Castech objevi rosa, napf. po pfeneseni chladného zafizeni do teplé
mistnosti, je tfeba pockat, az rosa zmizi. Pfi provozu fezacky pod Sirym nebem se doporucuje umistit ji
pod stfechu, aby byla chranéna pfed nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami.
Zarizeni CUTTER 42 COMPRESSOR by mélo byt provozovano za nasledujicich podminek:

- kolisani efektivni hodnoty napajeciho napéti maximalné 10 %

- teplota okoli od —10 °C do +40 °C

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa

- relativni vihkost vzduchu nejvyse 80 %

- nadmofiska vySka do 1000 m Seznam

spotfebnich dilll plazmového drzaku AG60:

AL DAL

: N e
|
)]

x , Katalogové Referen
C. Nazev Gislo. &ni &islo
TECWELD

T [ Elekiroda 7812910 PRO031
Tryska 0,9 7812906 PD0130-00

2 [Tryska 1,0 7812907 PD0130-10

3| Ochranna objimka 7812912 PC0021-1

4 | PruZinové sand 7812911 W0300184
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Uplny seznam spotfebnich a nahradnich dil(i je k dispozici na webovych strankach www.tecweld.pl a ve
spole¢nosti TECWELD. Tyto dily je mozné zakoupit pfimo.

13. NAVOD NA UDRZBU

V ramci kazdodenni udrzby udrzujte fezacku v Cistoté a kontrolujte stav vnéjSich spoji. Pravidelné
odstrarnujte vodu z odkalovace filtru redukéniho ventilu stla¢enim ventilku ve spodni sténé fezacky.
Pravidelné& vymérniujte spotiebni dily.
Pravidelné (v zavislosti na provoznich podminkach) Cistéte vnitfek zafizeni profukovanim stlaenym
vzduchem, abyste odstranili prach a kovové piliny z ovladacich desek, kabelll a elektrickych spoju.
Nejméné jednou za pul roku je tfeba provést celkovou prohlidku a zkontrolovat stav elektrickych spoju,
zejména:

- stavu ochrany proti Urazu elektrickym proudem

- stavu izolace

- stavu ochrannych zafizeni

- spravné funkce chladiciho systému

Poskozeni zplisobena provozem fezaéky v nevhodnych podminkach a nedodrzenim pokyni pro
udrzbu nejsou predmétem zarucnich oprav.

14. POKYNY PRO SKLADOVANI A PREPRAVU

Zarizeni je tfeba skladovat pfi teploté od —10 °C do +40 °C a relativni vihkosti do 80 % v prostiedi bez
ziravych vyparl a prachu. Preprava zabalenych zafizeni by méla probihat v krytych dopravnich
prostfedcich. Po dobu pfepravy je tfeba zabalené zafizeni zajistit proti posunuti a zajistit jeho spravnou
polohu.

15. SPECIFIKACE SADY

. Rezacka

1 1 ks
2. Drzak pro plazmoveé fezani AG60 1ks
3. Zemnici kabel s kleStovou svorkou 1 ks
4. Sestava pro Upravu vzduchu 1ks
5. Vzduchova hadice 1 ks
6. Navod k pouziti 1 ks
7. Baleni 1 ks
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16. ELEKTRICKY SCHEMA
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17. ZARUKA

Zaruka se poskytuje na dobu 12 mésictl pro podnikatele, avSak s vyjimkou naroktl souvisejicich
s ruéenim, nebo na dobu 24 mésicu pro spotrebitele od data prodeje.

Zaruka bude uznana po predlozeni dokladu o nakupu (faktura nebo uétenka) a zarucéniho listu s
uvedenym nazvem produktu, vyrobnim ¢islem, datem prodeje a razitkem prodejny.

Chcete-li zadat zaruéni opravu, je treba vyplnit formular, ktery se nachazi na strance
www.tecweld.pl v zalozce SERVIS. Na zakladé nahlaseni bude zajiSténa preprava zafizeni do
servisu kuryrni sluzbou. Zafizeni zaslana jinym zpusobem na naklady spoleénosti TECWELD
nebudou prijata!

Rezacku je tieba dorugit spolu s plazmovou rukojeti. Reklamace zafizeni bez plazmové rukojeti
nebudou vyfizovany.

Zarizeni zasilané k reklamaci musi byt zabaleno v originalni krabici a zajisténo originalnimi
polystyrenovymi vyplnémi. Spole€énost TECWELD nenese odpovédnost za poskozeni
svarovaciho pristroje vzniklé béhem prepravy.

Pokud se chystate tento vyrobek zlikvidovat, nevyhazujte jej spolu s béznym domacim odpadem.

Podle smérnice WEEE (smérnice 2012/19/EU) platné v Evropské unii pro pouzité elektrické a

elektronické zafizeni je tfeba pouzit samostatné zplsoby likvidace.

V Polsku je v souladu s ustanovenimi zakona ze dne 11. zafi 2015 o pouzitém elektrickém a

elektronickém zafizeni zakazano vyhazovat pouZité zafizeni oznatené symbolem pieskrtnuté
I popelnice spolecné s ostatnim odpadem.

Uzivatel, ktery se hodla tohoto vyrobku zbavit, je povinen odevzdat pouzité elektrické a elektronické zafizeni do sbérného
mista pro pouzité zafizeni. Sbérna mista provozuji mimo jiné velkoobchodnici a maloobchodnici s timto zafizenim a také
obecni organizaéni jednotky zabyvajici se sbérem odpadu.

VySe uvedené zakonné povinnosti byly zavedeny s cilem omezit mnoZstvi odpadu vznikajiciho z vyfazenych elektrickych
a elektronickych zafizeni a zajistit odpovidajici uroven sbéru, vyuZiti a recyklace vyfazenych zafizeni. Spravné plnéni
téchto povinnosti ma vyznam zejména v pfipadé, Ze se v opotfebovaném zafizeni nachazeji nebezpecné slozky, které
maji obzvlasté negativni dopad na zZivotni prostfedi a lidské zdravi.

TECWELD Piotr Polak pobocka:

41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl
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PROHLASENI O SHODE
01/CUTTER42COMPRESSOR/2025

Opravnény zastupce vyrobce:

TECWELD Piotr
Polak 41-943 Piekary
Slaskie ul.

Szmaragdowa 21/3/6

pobocka:
41-909 Bytom,
ul. Krzyzowa
1G, POLSKO

ProhlaSujeme, Ze niZe uvedeny vyrobek:

plazmova rezac¢ka

Typ: CUTTER 42 COMPRESSOR

®
Ochranna znamka vyrobce: Sherman

na ktery se vztahuje toto prohlaseni, splfiuje pozadavky nasledujicich smérnic Evropské unie a
vnitrostatnich pfedpisd, jimiz jsou tyto smérnice provadény:

Smérnice o nizkém napéti LVD 2014/35/EU

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30/EU

Smeérnice RoHS 1l 2011/65/EU

a je v souladu s nasledujicimi normami:
PN-EN IEC 60974-1:2023-05/A11:2023-09 Zafizeni pro obloukové svafovani — Cast 1:
Svarovaci zdroje energie,

PN-EN IEC 60974-10:2022-07 Zafizeni pro obloukové svafovani — Cast 10: Pozadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Technicka dokumentace pro posuzovani elektrickych a

elektronickych vyrobkul z hlediska omezeni nebezpecnych latek.

Rok umisténi znacky CE na zafizeni: 2025

Bytom, dne 08.10.2025 Piotr Polak

(podpis opravnéné osoby)



