NAVOD NA OBSLUHU

ZVARACKA TIG 215P AC/DC INVERTER
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VAROVANIE!
Pred inStalaciou a spustenim zariadenia si precitajte tento navod.

1. VSEOBECNE

Zariadenie smie byt uvedené do prevadzky a pouzivané az po dékladnom precitani tohto navodu na
pouzitie.

V désledku neustaleho technického vyvoja zariadenia mézu byt niektoré jeho funkcie upravené a ich
prevadzka sa moze v detailoch liSit od popisov v navode. Nejedna sa o chybu zariadenia, ale o vysledok
pokroku a neustaleho zdokonalovania zariadenia. Standardna vybava zariadenia sa méze zmenit..

Poskodenie zariadenia spbsobené nespravnou prevadzkou ma za nasledok zanik zaruky. Akékolvek upravy
usmerfiovaca su zakazané a maju za nasledok zanik zaruky.

2. BEZPECNOST

Zamestnanci obsluhujuci zariadenie by mali mat' potrebnu kvalifikaciu na

vykonavat' zvaracie prace:

e mali by byt certifikovanymi zvaraCmi v oblasti zvarania s povlakovanou elektrédou a zvérania v
ochrannom plyne,

* byt oboznameni s pravidlami bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci s elektrickymi zariadeniami, ako su
zvaracie zariadenia a pomocné zariadenia napajané elektrickou energiou,

* byt oboznameni s pravidlami bezpec€nosti a ochrany zdravia pri manipulacii s ffaSami a zariadeniami na
stlaceny plyn (argén),

e oboznamte sa s obsahom tejto priru¢ky a zariadenie pouZivajte v sulade s jeho uréenym pouzitim.

A VAROVANIE AN\

Zvaranie moze predstavovat’ ohrozenie bezpeénosti obsluhy a inych osdb v okoli. Preto je potrebné
pri zvarani dodrziavat’ osobitné bezpe¢nostné opatrenia. Pred zvaranim sa oboznamte s predpismi o
bezpeénosti a ochrane zdravia platnymi na vaSom pracovisku.

Pri elektrickom zvarani MMA a TIG existuju nasledujice nebezpeéenstva:

« URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM

« NEPRIAZNIVE UCINKY OBLUKU NA OCI A KOZU

« OTRAVA PARAMI A PLYNMI

« POPALENINY

« NEBEZPECENSTVO VYBUCHU A POZIARU

« HLUK

Prevencia urazu elektrickym pradom:

e pripojte zariadenie k technicky bezchybnej elektrickej inStalacii s vhodnou ochranou a uc€innym
uzemnenim (dodato€na ochrana proti Urazu elektrickym prudom); ostatné zariadenia na pracovisku
zvaraca by mali byt tiez skontrolované a spravne pripojené k elektrickej sieti,

e napajacie kable instalujte pri vypnutom zariadeni,

* nedotykajte sa su€asne neizolovanych Casti drziaka elektrédy, elektrody a zvaraného predmetu, vratane
krytu zariadenia,

* Nepouzivajte rukovate a elektrické kable s poskodenou izolaciou.

e V podmienkach, kde existuje zvySené riziko Urazu elektrickym priudom (praca v prostredi s vysokou
vlhkostou a uzavretymi nadrzami), pracujte s asistentom, ktory zvaraca podporuje a dohliada na
bezpec€nost, noste odev a rukavice s dobrymi izolaCnymi vlastnostami.

» ak zistite akékolvek nezrovnalosti, kontaktujte kompetentné osoby, aby ich odstranili,

* Je zakdzané prevadzkovat zariadenie s odstranenymi krytmi.

Prevencia negativnych ucinkov elektrického obluka na l'udské oci a pokozku:

* Noste ochranné oble€enie (rukavice, zasteru, kozené topanky).

» Pouzivajte ochranné stity alebo clony s vhodne zvolenym filtrom.

* Pouzivajte ochranné zavesy z nehorfavych materialov a vyberte spravne farby stien, ktoré absorbuju
Skodlivé ziarenie.



Prevencia otravy vyparmi a plynmi, ktoré sa uvolnuju pri zvarani z povlakov elektrod a odparovania

kovov:

» Pouzivajte ventilaCné a odsavacie zariadenia inStalované na pracoviskach s obmedzenou vymenou
vzduchu.

e Pripraci v uzavretych priestoroch (nadrziach) privadzajte €erstvy vzduch.

* Pouzivajte masky a respiratory.

Prevencia popalenin:

* Noste vhodné ochranné odevy a obuv na ochranu pred popaleninami spésobenymi Ziarenim obluka a
iskrami.

* Vyhnite sa znecCisteniu odevov mastnotou a olejmi, ktoré by mohli spdsobit ich vznietenie.

Prevencia vybuchov a poziarov:

¢ Je zakazané prevadzkovat zariadenie a zvarat' v priestoroch, kde hrozi nebezpe&enstvo vybuchu alebo
poziaru.

e Zvaracia stanica by mala byt vybavena protipoZiarnym zariadenim.

e  Zvaracia stanica by mala byt umiestnena v bezpeénej vzdialenosti od horfavych materialov.

Prevencia negativneho vplyvu hluku:

»  PouzZivajte usné zatky alebo iné prostriedky na ochranu pred hlukom.

. Upozornite osoby v okoli na nebezpecenstvo.

A VAROVANIE!

Na rozmrazovanie zamrznutych potrubi nepouzivajte elektricky zdroj energie.

Pred spustenim zariadenia musite:

o Skontrolujte stav elektrickych a mechanickych pripojeni. Nepouzivajte rukovate a napajacie kable s
poskodenou izolaciou. Nespravna izolacia rukovati a napajacich kéblov méze spdsobit’ uraz elektrickym
pradom.

e Zabezpelte vhodné pracovné podmienky, t. j. zabezpeéte spravnu teplotu, vihkost a vetranie na
pracovisku. Mimo uzavretych priestorov chrarite pred zrazkami.

¢ Umiestnite usmerfovac¢ na miesto, ktoré umoznuje jednoduchu

obsluhu. Osoby obsluhujuce zvéraci stroj by mali:

o mat certifikat na vykonavanie elektrického zvarania s povlakovanymi elektrédami a metédou TIG,

* byt oboznamené s predpismi v oblasti ochrany zdravia a bezpec&nosti pri praci, ktoré sa vztahuju na
zvaracie prace, a dodrziavat ich,

e pouzivat vhodné 3pecializované ochranné vybavenie: rukavice, zasteru, gumové topanky, zvaraCsky Stit
alebo prilbu s vhodne zvolenym filtrom,

* byt oboznamené s obsahom tohto navodu na obsluhu a pouzivat zvaraci stroj v sulade s jeho uréenym
ucelom.

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat iba po odpojeni zastréky zo zasuvky.

Ked je zariadenie pripojené k elektrickej sieti, nie je dovolené dotykat sa Ziadnych Casti zvaracieho obvodu

holymi rukami alebo cez vihké oblecenie.

Je zakazané odstranovat vonkajSie kryty, ked je zariadenie pripojené k elektrickej sieti.

Akékolvek upravy usmerfiovaca na vlastnu past su zakazané a mozu ohrozit bezpecnostné podmienky.

VSetky udrzbarske a opravarske prace smu vykonavat iba opravnené osoby v sulade s bezpe¢nostnymi

podmienkami platnymi pre elektrické zariadenia.

Je zakazané pouzivat zvaraci stroj v priestoroch, kde hrozi nebezpedenstvo vybuchu alebo poziaru!

Zvaracia stanica by mala byt vybavena hasiacim zariadenim.

Po ukoné&eni prace odpojte napajaci kabel od elektrickej siete.

VysSie uvedené nebezpeCenstva a vSeobecné pravidlda bezpeCnosti a ochrany zdravia pri praci
nevyderpavaju tému bezpeénosti zvaradov, pretoze nezohladiiuju $pecifickii povahu pracoviska. Doplfiaju
ich pokyny tykajuce sa bezpelnosti a ochrany zdravia pri praci a Skolenia a in8truktdZze poskytované
dozornym personalom.



3. VSEOBECNY POPIS

Zvaraci stroj invertor TIG 215P AC/DC je viacprocesovy zvaraci uréené pre
nasledujuce ruéné zvaracie metddy:
1. Metéda MMA (ru€né zvaranie obalenou elektrodou): Zvaranie konstruk&nych oceli jednosmernym
prudom (DC).
2. Metdda TIG DC (Tungsten Inert Gas / jednosmerny prud): Zvaranie s neopotrebitelnou elektrédou v
ochrannom plyne (argdn) ocele, medi a jej zliatin.
3. Metdda TIG AC (Tungsten Inert Gas / striedavy prud): Zvaranie s neopotrebitelnou elektrodou v
ochrannom inertnom plyne (argon) hlinika a jeho zliatin.
Zariadenie ponuka rozsiahle moznosti konfiguracie parametrov procesu TIG, vratane:
e Zvaranie s pulzaciou pradu v rezime DC: Poskytuje kontrolu nad linearnou energiou, znizuje
deformaciu a zlepSuje kvalitu zvaru, najma pri tenkych materialoch.
* Nastavenie ¢asu poklesu prudu: UmoZniuje plynulé zhasinanie obluka, ¢im sa zabrariuje tvorbe
kraterov a koncovych trhlin.
* Ovladanie pred a po prudeni plynu: Ovlada &as ochrany plynom pred a po zapaleni obluka, &im
chrani elektrodu a zvarovu variu pred oxidaciou.
* Nastavenie frekvencie striedavého pradu: Ovlada zaostrenie a tvar obluka pocas zvarania hlinika.
* Nastavenie vyvazenia striedavého pradu: Umozfiuje nastavenie pomeru medzi kladnou a zapornou
polovicou prudu, &m sa da regulovat hibka penetracie a Sistenie povrchu (odstrafiovanie oxidacie).

4. TECHNICKE PARAMETRE

4.1 Zvaracka

Napédjacie napatie Striedavy prud 230 V, 50 Hz
Menovity zvaraci prud / pracovny cyklus MMA: 160 A /60 %; TIG: 200 A/ 60
Menovité napatie bez zatazenia 68 V

Maximalna spotreba pradu 38,8 A

Ochrana siete: 25A

Hmotnost 8,8 kg

Rozmery 420 x 195 x 345 mm

Stuperi ochrany IP21S

4.1.1 Rozsahy nastavenia parametrov

Predbezny prietok plynu 0,1-3s
Odtok plynu 1-15s
Pokles pradu 0-25s
Zvaraci prud MMA: 20-160 A; TIG: 10-200 A
Frekvencia striedavého prudu 20-300 Hz
Vyvazenost striedavého pradu 20-80
Impulz 0,8 Hz; 150 Hz
4.2 TIG horak
Typ horaka T-26
Maximalne prudové zatazenie 200 A
Prudenie vzduchu 10-20 I/min
Zapalenie oblukom Bezkontaktné (HF)
DiZzka 4 m

Pracovny cyklus

Pracovny cyklus je zalozeny na 10-minatovom obdobi. 60 % pracovny cyklus znamena, Ze po 6 minutach
prevadzky je potrebna 4-minutova prestavka. 100 % pracovny cyklus znamena, ze zariadenie moze
pracovat nepretrzite bez prestavok.

Poznamka! Testy ohrevu boli vykonané pri teplote okolitého vzduchu. Pracovny cyklus pri 40 °C bol
stanoveny simulaciou.



Stupeii ochrany
IP ur€uje stupef odolnosti zariadenia proti vniknutiu pevnych a kvapalnych necistot. IP21S znamenad, Ze
zariadenie je vhodné na pouzitie v uzavretych priestoroch a nie je vhodné na pouzitie v dazdi.

5. PRIPOJENIE K NAPAJANI

1. Zariadenie by byt pouzivat vyluéne v napajacomjednofazovych jednofazovy,
trojvodiCovy systém s uzemnenym neutralnym bodom.

2. Zvaracky TIG 215P AC/DC su navrhnuté na prevadzku s napajanim 230 V, 50 Hz, chranené 25 A
pomalymi poistkami. Napajanie by malo byt stabilné, bez poklesov napétia.

3. Pred pripojenim napajania sa uistite, Ze vypinac (5) je v polohe OFF.

6. PRIPRAVA ZARIADENIA NA PREVADZKU

Ak bolo zariadenie skladované alebo prepravované pri nizkych teplotach, pred zac¢atim prace ho
nechajte dosiahnut’ spravnu teplotu!

6.1 Metéda MMA

Pripojte konce zvaracieho kabla do zasuviek (1) a (4) na prednom paneli tak, aby drziak elektrédy mal
spravnu polaritu pre elektrédu. Polarita pripojenia zvaracieho kabla zavisi od typu pouzitej elektrédy a je
uvedena na obale elektrody (negativna polarita DCEN alebo pozitivna polarita DCEP). Svorka
uzemnovacieho kabla by mala byt starostlivo pripojena k zvaranému materidlu. Zapojte zastréku zariadenia
do sietovej zasuvky 230 V 50 Hz.
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Pripojte svorku prudu horaka k zasuvke s negativnou polaritou (1), opatrne zaskrutkujte zastréku ovladania
horaka do zasuvky (3) a pripojte plynové pripojenie k rychlospojke (2). Plynova hadica z regulatora by mala
byt pripojena a upevnena k plynovému pripojeniu (8) umiestnenému na zadnom paneli krytu. Pripojte kladny
poél zdroja napajania (4) k zvaranému materidlu pomocou kabla so svorkou. Pripojte zastr¢ku zariadenia do

zasuvky 230 V 50 Hz.

AC 230V 50Hz

Ar




7. POPIS FUNKCIi VYPINACA A OVLADACICH GOMBIKOV

7.1 Predny a zadny panel

| 00”0 ©
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1. Zasuvka s negativnou polaritou 5. Hlavny vypinac
2. Zasuvka na ochranny plyn 6. Ventilator
3. Zasuvka na ovladanie TIG horaka 7. Napajaci kabel
4. Zasuvka s kladnou polaritou 8. Pripojenie ochranného plynu

7.2 Ovladaci panel
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A — Displej a indikacné LED diody
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Displej zobrazuje zvaraci prud a hodnoty ostatnych parametrov po€as ich nastavovania. Jednotka
parametra je oznacena prislusnou kontrolkou pod displejom.

Vedla displeja sa nachadzaju kontrolky LED:

VRD UN

|

Ovladanie pedalom. Ked kontrolka svieti, signalizuje prechod do rezimu ovladania
pedalom (volitelné vybavenie).

Aktivacia funkcie VRD. Tato funkcia zniZzuje napatie v stave bez zatazenia. Spravna
hodnota napétia sa obnovi az tesne pred zapalenim obluka. Tym sa minimalizuje riziko
urazu elektrickym prudom, ale v niektorych pripadoch to méze

moze stazit zapalenie obluka.

Na aktivaciu/deaktivaciu funkcie VRD vyberte zvaranie MMA a potom

Stlacte a podrzte ovladacie tladidlo zvaraCky 2T/4T (E). Ked LED zalne blikat, kratko
stlacte tlacidlo (E) na aktivaciu/deaktivaciu funkcie.

Aktivovana tepelna ochrana.
Pockajte, kym sa zariadenie ochladi; po€as tejto doby nevypinajte napajanie. Akonahle
teplota klesne, spinac sa automaticky resetuje.

B - Ovladaci gombik pre nastavenie pradu
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Gombik slizi na nastavenie zvaracieho pradu.

C - Ovladaci gombik prietoku plynu

Post Flow



Ovladac sluzi na nastavenie prietoku plynu, t. j. €asu prietoku ochranného plynu po zhasnuti obluka. Prietok
ochranného plynu po dokonc€eni zvarania sluzi na ochranu zvaru a elektrédy pred oxidaciou a zne€istenim a
tiez zlepSuje chladenie volframovej elektrddy.

Rozsah nastavenia: 1 — 15 s.

D - Tladidlo rezimu pulzatora
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Tlacidlo aktivne len po€as zvarania TIG DC. Sluzi na vyber prevadzkového reZzimu pulzatora prudu:

J-I-I-L Zvaranie s nizkou pulznou frekvenciou 0,8 Hz.
II-IWI- Zvaranie s vysokou pulznou frekvenciou 150 Hz. Zvaranie
_— bez pulzacie prudu.

E - Ovladacie tlacdidlo zvaracieho stroja
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Toto tlacidlo sluzi na vyber rezimu ovladania zariadenia:

Dvojtaktny rezim. V tomto rezime stlacenie spinaca v rukovati sposobi
2T zapnutie ionizatora a zapalenie obluka. Zvaranie sa vykonava so stlatenym spinacom.

Uvolnenim spinacga sa zvaranie zastavi.
Stvortaktny rezim. V tomto rezime stlatenim spinaca v rukova ti aktivujete ionizator a zapalite

obluk. Potom spina¢ uvolnite a pokracujte v zvarani.

4T . - . . . o ..
s uvolhenym spinaom. Opatovnym stlacenim spinaca ukongite

zvaranie.

F — Tlagidlo vyberu typu zvaracieho prudu
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Toto tlacidlo je aktivne len pocas zvarania TIG. Sluzi na vyber typu zvaracieho pradu:
striedavy Zvaranie striedavym prudom
DC Zvaranie jednosmernym prudom



G — Tlaéidlo vyberu metédy zvarania
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Toto tlacidlo sluzZi na vyber metddy zvarania:
TIG HF TIG zvaranie (volframova elektréda v argénovom ochrannom plyne) s ionizaénym zapalovanim.
MMA Zvaranie s potiahnutou elektrédou

H - Ovladaci gombik predbezného pradu plynu
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Pre Flow
Gombik sluzi na regulaciu predbezného prietoku plynu, t. j. Casu prietoku ochranného plynu pred zapalenim
obluka. Ugelom predbezného prietoku plynu je odstranit atmosféricky vzduch zo zvaracieho horaka, aby sa
chranila elektréda a zvar pred znecistenim a aby sa zabezpecilo stabilné zapalenie obluka.
Rozsah nastavenia: 0,1 — 3 s.

| — Ovladaci gombik pre nastavenie frekvencie striedavého prudu
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Gombik sluzi na nastavenie frekvencie striedavého prudu. Toto nastavenie je obzvlast' uzitoéné pri zvarani
hlinika a hor¢ika. Umoznuje kontrolovat tvar zvaracieho oblika a smer tepelnej energie. S rastucou
frekvenciou sa obluk stava zameranejSi a stabilnejSi a teplo je koncentrovanejSie, o je uzitocné pri zvarani
tenkych materialov, kde sa minimalizuje ich deformacia. Pri nizSich frekvenciach sa obluk stava SirSim a
maksim a teplo sa rozdeluje na vacsiu plochu, ¢o je vyhodné pri zvarani hrubsich komponentov.

Rozsah nastavenia: 20 — 300 Hz

J — Ovladaci gombik pre nastavenie vyvazenia striedavého prudu
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AC Balance



Gombik sluzi na nastavenie pomeru ¢asu medzi dvoma polviny striedavého prudu. Znizenim rovnovahy sa
do materialu vnesie viac tepla, ¢o ma za nasledok uzsi zvar a hibSiu penetraciu, priCom sa znizi tepelné
zatazenie volframovej elektrédy. ZvySenie rovnovahy vnasa do materialu menej tepla, ¢o ma za nasledok
lepSie Cistenie, Siroky zvar a plytSiu penetraciu, ale vyrazne zatazuje volframovu elektrodu.

Rozsah nastavenia: 20-80 %

K — Ovladaci gombik na nastavenie poklesu pradu
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Down Slope

Gombik sa pouZiva na nastavenie asu poklesu zvaracieho pradu pred zhasnutim oblika. NajdbleZitejSou
funkciou poklesu prudu je kontrola tuhnutia zvarovej kaluze na samom konci zvaru. Tym sa zabrani tvorbe
koncového kratera.

Rozsah nastavenia: 0 — 25 s

7.3 Ochrana proti prehriatiu

Zdroj energie je vybaveny tepelnym automatickym prepinacom pretazenia. Ak je teplota zvaracky prilis
vysoka, ochrana odpoji zvaraci prud a na paneli sa rozsvieti didéda.

Pockajte, kym sa zariadenie ochladi; pocas tejto doby nevypinajte napajanie. Akonahle

poklesu teploty sa spina¢ automaticky resetuje.
8. DIALKOVE OVLADANIE (VOLITELNE)

Zariadenie je mozné dialkovo ovladat pomocou ovladacieho pedala (volitelné prislusenstvo). Po pripojeni
zastréky ovladacieho pedala do zasuvky (3) na paneli sa rozsvieti LED diéda

LED a zariadenie prejde do rezimu ovladania pedalom.

9. PREDTYM, NEZ ZAVOLATE SERVIS

V pripade poruchy skontrolujte pred odoslanim zvaracieho stroja do servisného strediska zoznam
zakladnych poruch a pokuste sa ich odstranit sami.
Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat iba po odpojeni zastréky zo zasuvky. Upozornenie!
Zariadenie nie je utesnené a pouzivatel méze odstranit’ kryt zvaracky, aby odstranil mensie poruchy.
VAROVANIE! Zvaracka je vybavena funkciou Fan Stop, ktora vypne ventilator niekolko minut po
dokon¢€eni zvarania a ochladeni zariadenia. Ventilator sa opat’ spusti pri zat'azeni.

Priznaky Pricina Opatrenie

Chybajuce pripojenie alebo volna zastréka vo | Skontrolujte a opravte pripojenia vSetkych
vnutri zariadenia elektrickych zastréiek vo vnutri spotrebia

Odstrarite kryt a vycistite vnutro zariadenia
fukanim stlaceného vzduchu, aby ste
Znecisteny vnutorny priestor zariadenia odstranili prach a kovové piliny z ovladacich
dosiek a

vodiCov a elektrickych pripojeni.

Ziadne napajanie, signal poruchy
alebo nespravna prevadzka
zariadenia

Skontrolujte poistky na pripojeni k elektrickej
sieti

Po zapnuti napajania sa displeje a

LED kontrolky nerozsvietia Ziadne napéjanie

Skontrolujte svorky a spravnu elektricku
vodivost’ elektrédy a zemniacich kablov.




Ovladaci panel svieti, ventilator
bezi, ale zvaracka nezapali obluk

Ziadne pripojenie v zvaracom obvode

Skontrolujte  pripojenie TIG horaka k
zariadeniu, uistite sa, ze koliky v zasuvke nie
su poskodené alebo zaseknuté.

Odskrutkujte rukovat horaka TIG a
skontrolujte, ¢i spina¢ v rukovati funguje.

Ovladaci panel svieti, ventilator
bezi, LED svieti

Zariadenie sa prehrialo.

Pockajte niekolko minut. Nevypinajte
napajanie. Pokracujte v zvarani po zhasnuti
LED diody.

Ventilator nefunguje

Ventilator je zablokovany ohnutym krytom

Vyrovnaijte kryt ventilatora

Neuspokojiva kvalita zvaru pri
zvarani metodou MMA, elektréda
prilipne k zvaranému materialu

Nespravna polarita pripojenia zvaracieho
kabla

Spravne pripojte zvaracie kable

Vihka elektroda.

Vymerte elektrédu

Zvaraci stroj je napajany generatorom alebo
prostrednictvom dlhého predlzovacieho
kabla s nedostatonym prierezom.

Pripojte zariadenie priamo k napajaniu zo siete

Neuspokojiva kvalita zvaru pri
zvarani metédou TIG

Skontrolujte kvalitu pouzitych materialov a
spotrebného materialu, najma volframovej
elektrédy

volfram a ochranny plyn

Vymerite spotrebny material, nahradte
ochranny plyn kvalitnejSim

Ochranny plyn netecie alebo tecie s
nedostato€nou intenzitou

Skontrolujte regulator flase, hadicu na privod
plynu, zlepsite pripojenie
hadice s konektormi a stav rychlospojok

10. NAVOD NA POUZITIE

Zariadenie TIG 215P AC/DC by sa malo pouzivat v prostredi bez korozivnych zloZiek a vysokej koncentracie
prachu. Zariadenie neumiestiujte do prasnych priestorov, do blizkosti pracujucich brusok atd. Prach a
kovové piliny na ovladacich doskach, kabloch a pripojeniach vo vnutri zariadenia mdzu spésobit skrat a v
désledku toho poskodit’ zvaracku.
Vyhnite sa prevadzke v prostredi s vysokou vlhkostou, najma v situaciach, ked sa na kovovych Castiach

tvori rosa.

Ak sa na kovovych €astiach vytvara rosa, napr. po prineseni chladného zariadenia do teplej miestnosti,
pockajte, kym rosa zmizne. Pri prevadzke zvara¢ky vonku sa odporu¢a umiestnit’ ju pod strechu, aby bola
chranend pred nepriaznivymi poveternostnymi podmienkami.
Zariadenie TIG 215P AC/DC by malo byt prevadzkované za nasledujucich podmienok:

- zmeny efektivnej hodnoty napajacieho napatia nepresahujuce 10 %

- teplota okolia od =10 °C do +40 °C

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa

- relativna atmosféricka vihkost nepresahujuca 80 %

- nadmorska vySka do 1000 m Zoznam

spotrebného materialu pre rukovat TIG T-26:

Nazov

Volframova elektroda

T-26 upinacie puzdro

Pradovy konektor T-26

ENFRIE SN

T-26 plynova tryska

Uplny zoznam spotrebného materialu a nahradnych dielov je k dispozicii na webovej stranke www.tecweld.pl
a u spolo¢nosti TECWELD. Tieto diely je mozné zakupit' priamo.

11. POKYNY NA UDRZBU

V ramci dennej udrZzby udrZiavajte zvaraci stroj v Cistote, kontrolujte stav vonkajSich pripojeni a stav

elektrickych vodi¢ov a kablov.

Spotrebny material pravidelne vymiefiajte.


http://www.tecweld.pl/

Pravidelne (v zavislosti od prevadzkovych podmienok) odstrante kryt a vycistite vnutro zariadenia fukanim
stlateného vzduchu, aby ste odstranili prach a kovové piliny z ovladacich dosiek, vodi€ov a elektrickych
pripojeni.
Aspon raz za Sest mesiacov by sa mala vykonat vSeobecna kontrola a preverenie stavu elektrickych
pripojeni, najma:

- stav ochrany proti Urazu elektrickym pradom

- stav izolacie

- stav bezpec€nostného systému

- spravna funkcia chladiaceho systému

Poskodenia sposobené prevadzkou zvaracieho stroja v nevhodnych podmienkach a nedodrzanim
odporucani tykajucich sa udrzby nie su kryté zaruénymi opravami.

12. POKYNY NA SKLADOVANIE A PREPRAVU

Zariadenie by malo byt skladované pri teplote od -10 °C do +40 °C a relativnej vihkosti do 80 %, bez
korozivnych vyparov a prachu. Zabalené zariadenia by mali byt prepravované v krytych dopravnych
prostriedkoch. Pocas prepravy by malo byt zabalené zariadenie zaistené proti pohybu a udrzované v
spravnej polohe.

13. SPECIFIKACIE SUPRAVY

. TIG 215P AC/DC zdroj

. T-26 TIG zvaracia horak

. Zemniaci kabel so svorkou
. Elektrodovy kabel

. Kébel ochranného plynu

. Navod na pouzitie 1 polozka
. Balenie 1 polozka
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15. ZARUKA

Zaruka sa poskytuje na obdobie 12 mesiacov pre podnikatelské subjekty, s vynimkou narokov
suvisiacich so zarukou, alebo 24 mesiacov pre spotrebitelov od datumu predaja.

Zaruka bude uznana po predlozeni dokladu o kupe (faktura alebo pokladniény blok) a zaruéného listu
s nazvom vyrobku, sériovym ¢islom, datumom predaja a peciatkou predajného miesta.

Ak chcete poziadat’' o opravu v ramci zaruky, vyplite formular, ktory je k dispozicii na stranke
www.tecweld.pl v zalozke SERVIS. Na zaklade vasej ziadosti bude zariadenie kuriérskou sluzbou
prepravené do servisného strediska. Zariadenia zaslané inym spésobom na naklady spoloénosti
TECWELD nebudu prijaté!

Zvaracka musi byt dodana spolu so zvaracou horakom. Reklamacie zariadeni bez zvaracieho horaka
nebudu akceptované.

Zariadenie zaslané na reklamaciu musi byt zabalené v povodnej kartonovej krabici a zaistené
povodnymi polystyrénovymi vyplhami. Spolocénost TECWELD nezodpoveda za poskodenie
zvaracieho stroja pocas prepravy.

Ak mate v umysle tento vyrobok vyradit, nevyhadzujte ho spolu s beznym domovym odpadom. Podla

smernice WEEE (smernica 2012/19/EU) platnej v Eurdpskej Unii sa na pouZity elektricky a

elektronicky zariadenia musia pouzivat osobitné metddy likvidacie.

V Polsku je v sulade s ustanoveniami zakona z 11. septembra 2015 o odpade z elektrickych a

elektronickych zariadeni zakazané likvidovat odpadové zariadenia oznacené symbolom preskrtnutého
I kontajnera spolu s inym odpadom.

Pouzivatelia, ktori maju v umysle tento vyrobok likvidovat, su povinni vratit odpadové elektrické a elektronické zariadenia
do zberného miesta pre odpadové zariadenia. Zberné miesta prevadzkuju okrem iného velkoobchodnici a
maloobchodnici s takymito zariadeniami a obecné organiza¢né jednotky zaoberajuce sa zberom odpadu.

Vys8ie uvedené zakonné povinnosti boli zavedené s ciefom znizZit mnozZstvo odpadu pochadzajuceho z odpadového
elektrického a elektronického zariadenia a zabezpe it primeranu uroven zberu, zhodnocovania a recyklacie odpadového
zariadenia. Spravne plnenie tychto povinnosti je obzvlast délezité, ak odpadové zariadenia obsahuju nebezpecné
komponenty, ktoré maju mimoriadne negativny vplyv na Zivotné prostredie a ludské zdravie.

TECWELD Piotr Polak pobocka:

41-943 Piekary Slaskie, ulica Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl


http://www.tecweld.pl/
http://www.tecweld.pl/
mailto:info@tecweld.pl
http://www.tecweld.pl/

VYHLASENIE O ZHODE
01/TIG215PACDC/2025

Zmocneny zastupca vyrobcu:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

pobocka:
41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G
POLSKO

Vyhlasujeme, Ze niZsie uvedeny vyrobok:

Invertorovy zvaraci stroj

Obchodny nazov: TIG 215P AC/DC
Typ: TIG200ACDC

®
Ochranna znamka vyrobcu: Sherman

na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, spifiaju poziadavky nasledujicich smernic Eurépskej tnie a
vnutrostatnych predpisov, ktorymi sa tieto smernice implementuju:

Smernica o nizkom napiti LVD 2014/35/EU

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite EMC 2014/30/EU

Smernica RoHS Il 2011/65/EU

a spifia nasledujuce normy:
PN-EN IEC 60974-1:2023-05+A11:2023-09+ A12:2024-08 Zariadenia na oblukové zvaranie -
Cast 1: Zvaracie zdroje,

PN-EN IEC 60974-10:2022-07 Zariadenia na oblukové zvaranie -- Cast 10: Poziadavky na
elektromagneticku kompatibilitu (EMC),

PN-EN IEC 63000:2019-01 Technicka dokumentacia na posudzovanie elektrickych a
elektronickych vyrobkov

elektronickych vyrobkov s ohfadom na obmedzenie nebezpecnych

latok. Rok umiestnenia oznacenia CE na zariadeni:2025

Bytom, 08.10.2025 Piotr Polak
(podpis opravnenej osoby)



